
26 

 

6.2 Provningsomgång 2 
 

I den andra av totalt två provningsomgångar gjordes sju provlådor med fem olika tät-

skiktssystem. I två provlådor applicerades heltäckande gummidispersion på tätskikts-

folien under fästmassan även fast tätskiktssystemen inte innefattade gummidispersion. 

Nedan redovisas vilka tätskikt och översiktliga förutsättningar som gällde för provlåda 

5-11 i tabellform. 

 

Provlåda Tätskiktssystem Produkt Skarvteknik Övrigt 

5 Folie LIP 
Cementbaserat 

2-komponent lim 
 

6 Folie LIP 
Cementbaserat 

2-komponent lim 

Gummidispersion 

på tätskikt 

7 Folie Kiilto Fukthärdande lim  

8 Folie Kiilto Fukthärdande lim 
Gummidispersion 

på tätskikt 

9 Folie Sopro Fukthärdande lim  

10 Folie Mapei Fukthärdande lim  

11 Plastmatta Tarkett Svetsning  

 

I samtliga provlådor (provlåda 5-11) monterades fästmassa och kakelplattor. I provlåda 

11 användes fästmassa från Weber i halva lådan och fästmassa från LIP i andra halvan av 

lådan. I övriga provlådor användes respektive materialtillverkares egen fästmassa. 
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6.2.1 Provlåda 5 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från LIP som montera-

des enligt gällande monteringsanvisningar av materialleverantören. Cementbaserat 2-

komponent lim som tätning mellan vådskarvar. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 

1 dygn efter tätskiktet. Härdning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 

100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tätskiktet mitt i lådan utfördes av materialleveran-

tören. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet vid utförd delre-

paration. Ca 7 dygns härdning innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 

dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett cementbaserat 2-komponent lim applicerades på 

den frilagda spånskivan samt 5 cm in på folien. Ny tätskiktsfolie monterades sedan på 

ytan som skulle delrepareras, se fotografi 19 nedan.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras. 

 

 

 
Fotografi 19. Ny folie över ytan med cementbaserat 2-komponent lim. 
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6.2.2 Provlåda 6 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från LIP som montera-

des enligt gällande monteringsanvisningar av materialleverantören. Cementbaserat 2-

komponent lim som tätning mellan vådskarvar. Gummidispersion applicerades över hela 

tätskiktet, se fotografi 20 nedan (avsteg från gällande monteringsanvisningar). Kakel-

plattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet. Härdning i ca 7 dygn innan 

vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tätskiktet 

mitt i lådan utfördes av materialleverantören. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 

dygn efter tätskiktet vid utförd delreparation. Ca 7 dygns härdning innan vattenbelastning. 

Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett cementbaserat 2-komponent lim applicerades på 

den frilagda spånskivan samt 5 cm in på folien. Ny tätskiktsfolie monterades sedan på 

ytan som skulle delrepareras  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras. 

 

 

 
Fotografi 20. Heltäckande skikt med gummidispersion appliceras på tätskiktet. 
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6.2.3 Provlåda 7 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från Kiilto som monte-

rades enligt gällande monteringsanvisningar av materialleverantören. Fukthärdande lim 

som tätning mellan vådskarvar. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter 

tätskiktet. Härdning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 

dygn. Delreparationen av tätskiktet mitt i lådan utfördes av SP. Kakelplattor och fäst-

massa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet vid utförd delreparation. Ca 7 dygns härdning 

innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett fukthärdande lim applicerades på den frilagda 

spånskivan samt 5 cm in på folien. Ny tätskiktsfolie monterades sedan på ytan som skulle 

delrepareras, se fotografi 21 nedan.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras som orsakats av delreparationen. Det förekom dock en liten fukt-

fläck på spånskivan ca 5 cm från utförd delreparation. Enligt vår bedömning beror detta 

läckage (total yta ca 1 cm
2
) sannolikt på att tätskiktet perforerades i samband med att vi 

rev lådan lite för oförsiktigt efter avslutad provning (vatten finns kvar i fästmassan även 

om själva provlådan har tömts från allt synligt vatten).  

 

 

 
Fotografi 21. Ny folie över ytan med ett fukthärdande lim. 
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6.2.4 Provlåda 8 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från Kiilto som monte-

rades enligt gällande monteringsanvisningar av materialleverantören. Fukthärdande lim 

som tätning mellan vådskarvar. Gummidispersion applicerades över hela tätskiktet (av-

steg från gällande monteringsanvisningar). Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 

dygn efter tätskiktet. Härdning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 

100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tätskiktet mitt i lådan utfördes av SP. Kakelplattor 

och fästmassa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet vid utförd delreparation. Ca 7 dygns 

härdning innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett fukthärdande lim applicerades på den frilagda 

spånskivan samt 5 cm in på folien.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras.  

 

6.2.5 Provlåda 9 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från Sopro som monte-

rades enligt gällande monteringsanvisningar av SP. Fukthärdande lim som tätning mellan 

vådskarvar. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet. Härdning i 

ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparatio-

nen av tätskiktet mitt i lådan samt vid vägghörn utfördes av SP. Kakelplattor och fäst-

massa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet vid utförd delreparation. Ca 7 dygns härdning 

innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett fukthärdande lim applicerades på den frilagda 

spånskivan samt 5 cm in på folien, se fotografi 22 nedan.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras, se fotografi 23 på sidan 31. 

 

  
Fotografi 22. Ny folie över ytan med ett fukthärdande lim. 
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Fotografi 23. Inget synligt läckage och lågt fuktvärde i spånskivan. 

 

6.2.6 Provlåda 10 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: tätskiktsfolie från Mapei som monte-

rades enligt gällande monteringsanvisningar av SP. Fukthärdande lim som tätning mellan 

vådskarvar. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet. Härdning i 

ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparatio-

nen av tätskiktet mitt i lådan samt vid vägghörn utfördes av SP. Kakelplattor och fäst-

massa monterades ca 1 dygn efter tätskiktet vid utförd delreparation. Ca 7 dygns härdning 

innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att ett fukthärdande lim applicerades på den frilagda 

spånskivan samt 5 cm in på folien, se fotografi 24 nedan.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras, se fotografi 25 på sidan 32. 
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Fotografi 24. Ny folie över ytan med ett fukthärdande lim. 

 

 
Fotografi 25. Inget synligt läckage och lågt fuktvärde i spånskivan. 
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6.2.7 Provlåda 11 
 

Förutsättningarna för denna provning var följande: plastmatta från Tarkett som montera-

des enligt gällande monteringsanvisningar av materialleverantören. Svetsning som tätning 

mellan olika delar av plastmattan. Kakelplattor och fästmassa monterades ca 1 dygn efter 

tätskiktet. Härdning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 

dygn. Delreparationen av tätskiktet mitt i lådan samt vid vägghörn utfördes av materialle-

verantören. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.     

 

Delreparationerna utfördes genom att plastmattan skars bort på en lokal yta mitt i provlå-

dan och vid vägghörn, se fotografi 26 nedan. Ny plastmatta monterades på spånskivan 

och svetsades fast, se fotografi 27 på sidan 34.  

 

Efter 28 dygns vattenbelastning avbröts provningen och provlådan demonterades. Inget 

läckage kunde noteras, se fotografi 28 på sidan 34 och fotografi 29 på sidan 35. 

 

 

  
Fotografi 26. Frilagd spånskiva i anslutning till vägghörn. 
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Fotografi 27. Utförd delreparation i anslutning till vägghörn. 

 

 

 

 
Fotografi 28. Inget synligt läckage och lågt fuktvärde i spånskivan. 
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Fotografi 29. Inget synligt läckage och lågt fuktvärde i spånskivan. 

 

6.3 Sammanfattning av utförda provningar 
 

Nedan redovisas en sammanfattande tabell av alla utförda provningar i detta projekt: 

 

Provlåda Tätskiktssystem Produktnamn Övriga noteringar Resultat 

1 Folie Centro  Läckage 

2 Folie Centro  Ej utfört 

3 Folie Centro  Ej utfört 

4 Folie Centro Utan fästmassa och plattor Tätt 

5 Folie LIP  Tätt 

6 Folie LIP Med gummidispersion Tätt 

7 Folie Kiilto  Tätt 

8 Folie Kiilto Med gummidispersion Tätt 

9 Folie Sopro  Tätt 

10 Folie Mapei  Tätt 

11 Plastmatta Tarkett  Tätt 
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7 Labbprovning mot arbete i fält 
 

I detta forskningsprojekt har vi endast utfört labbprovningar för att se om delreparationer 

av tätskiktsfolier och plastmatta över huvud taget är möjliga att utföra på keramiska våt-

rumskonstruktioner. Vid eventuella delreparationer i verkliga våtrum kan man ställas in-

för många situationer som inte går eller är mycket kostsamma att simulera vid labbprov-

ningar. Således måste varje skada bedömas från fall till fall för att se om det är möjligt att 

utföra en delreparation med tillräcklig säkerhet mot nya fuktskador och om det är ekono-

miskt korrekt. Nedan redovisas en punktlista på några detaljer som har betydelse för möj-

ligheten att utföra delreparationer som vi inte provat i detta projekt: 

 

 Blött eller skadat underlag till tätskiktet 

 

 Olika typer, fabrikat och storlek av keramiska plattor 

 

 Olika härdning av fästmassor 

 

 Fogar mellan keramiska plattor   

 

I labbprovningarna har underlaget till tätskiktet aldrig varit skadat eller blött. Vid delrepa-

rationer i verkliga våtrum kan man dock förvänta sig både skadade och blöta underlag 

som måste åtgärdas innan konstruktionen kan återställas. Blöta material under tätskiktet 

kan också leda till att vidhäftningen mellan underlag och tätskikt kan bli mycket dålig. 

Vår rekommendation vid dessa skadefall är att konstruktionen (tätskikt och ytskikt) rivs 

bort tills skadan upphör samt minst 25 cm till in på oskadat underlag. Allt skadat material 

byts ut och ersätts med nytt oskadat material enligt gällande branschregler. Tätskiktet 

närmast skadan rengörs från fästmassa och nytt tätskikt sammanfogas med det befintliga 

tätskiktet enligt gällande monteringsanvisningar för aktuellt tätskikt. Fästmassa och yt-

skikt återställs enligt gällande branschregler. 

 

I utförda labbprovningar har vi visserligen provat tre olika typer av keramiska plattor 

(kakel, klinker och granit) och inte sett någon större skillnad på möjligheten att ta bort 

dessa. Vi har dock inte provat alla fabrikat och storlekar. Vår bedömning är att fabrikatet 

på plattor inte har någon större påverkan på borttagningen. Storleken tror vi dock kan ha 

stor betydelse för möjligheten att ta bort plattorna utan att skada underliggande tätskikt, ju 

större plattor desto svårare att ta bort dessa. Detta är således något man måste beakta och 

prova vid friläggningar i verkliga våtrum. 

 

I labbprovningarna har vi endast arbetat med blöta fästmassor som haft begränsad tid att 

härda. I verkliga våtrum kommer både blöta och torra fästmassor att existera. Det kom-

mer också att existera fästmassor som härdat under kort och lång tid. Exakt hur detta på-

verkar vidhäftningen beror på många olika faktorer. Även detta är således något man 

måste beakta och prova vid friläggningar i verkliga våtrum. 

 

I labbprovningarna har vi inte använt någon fog mellan de keramiska plattorna. Detta 

eftersom vi vill ha en så snabb fuktbelastning som möjligt på tätskiktet. Vi anser dock att 

det inte är något problem för en duktig hantverkare att ta bort fogen med t ex elektriska 

verktyg men att man måste vara försiktig med arbetsdjupet på verktyget så man inte 

punkterar tätskiktet. 
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8 Krav på hantverkare, produkter och doku-

mentation 
 

Eftersom delreparationer inte är enkla att utföra samt att små fel eller brister kan få stora 

konsekvenser anser vi att man bör ställa krav på dem som skall utföra arbetet, på arbets-

sätt och på ingående produkter. Förslaget till dessa krav har diskuterats med referens-

gruppen. De krav som bör uppfyllas för att få utföra delreparationer är: 

 

 Certifierade och särskilt utbildade hantverkare 

 

 Provade och godkända produkter 

 

 Kvalitetssäkring av arbetet genom kvalitetsdokument och fotodokumentation 

 

 Inmonterade fuktmätare för efterkontroll i de första genomförda delreparation-

erna 

 

8.1 Certifierade och särskilt utbildade hantverkare 
 

De hantverkare som skall utföra själva delreparationen av tätskiktet skall både ha en teo-

retisk och en praktisk utbildning. Vårt förslag är att någon central organisation håller i 

den teoretiska utbildningen och att den praktiska utbildningen sker av respektive tät-

skiktstillverkare eftersom dessa har bäst kunskap om sina egna produkter. Tanken är att 

de som skall utföra delreparationerna ska ha en gedigen kunskap och utbildning som 

plattsättare samt en specifik utbildning på det tätskiktsystem de skall utföra delreparatio-

ner på. Således bör hantverkarna på något sätt bli certifierade av ett opartiskt certifie-

ringsorgan på ett specifikt tätskiktssystem och endast utföra delreparationer på detta sy-

stem. 

 

Exakt hur utbildningen och certifieringen skall se ut är i dagsläget inte klart. Detta skall 

tas fram av en arbetsgrupp som Peter Bratt på Länsförsäkringar ansvarar för.  

 

8.2 Provade och godkända produkter 
 

Tätskiktssystemet skall vara provad och godkänd för delreparation. I provningsmetoden 

skall det ingå delreparation på de platser där det är svårast att utföra reparationer, t ex 

vägghörn och vådskarvar. Provningsmetoden bör också ta hänsyn till eventuella torktider 

i monteringsanvisningen samt borttagning av fästmassa och keramiska plattor. Endast de 

produkter som är provade tillsammans med godkänt resultat får användas i ett våtrum 

som skall delrepareras. 

 

Arbetsbeskrivning för delreparation av ett specifikt tätskiktssystem tas fram av material-

leverantören. Beskrivningen skall följas av hantverkarna vid en delreparation. Arbetsbe-

skrivning skall också överensstämma med det sätt man har utfört delreparationen vid den 

godkända provningen.  
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8.3 Kvalitetssäkring av arbetet genom kvalitetsdoku-

ment och fotodokumentation 
 

Kvalitetssäkring av utfört arbete är mycket viktigt för ett bra slutresultat. Ett kvalitetsdo-

kument skall därför lämnas till kund och/eller försäkringsbolag efter utförd delreparation. 

I dokumentet skall det framgå vem som utfört vad, kontaktuppgifter, behörighet, kort be-

skrivning av skadan, torktider mellan delmoment m m. Kvalitetsdokumentet skall också 

kompletteras med en komplett fotodokumentation på utfört arbete samt tillverkarens ar-

betsbeskrivning på hur en delreparation skall utföras. 

 

Eftersom arbetsbeskrivningen visar hur man skall utföra delreparationen och fotodoku-

mentationen på ett enkelt och billigt sätt beskriver hur delreparationen är utförd innebär 

detta en effektiv kvalitetssäkring. Denna dokumentation blir också en värdehandling samt 

till stor hjälp för kunden och försäkringsbolagen om något skulle gå fel. De arbetsmoment 

som bör fotodokumenteras är: 

 

 Översiktsbild före friläggning 

 Skadans omfattning efter rivning, både översiktsbild och närbilder  

 Åtgärdat underlag 

 Del av tätskikt som rengjorts från fästmassa, både översiktsbild och närbilder 

 Utförd delreparation, både översiktsbild och närbilder 

 Färdigt våtrum 

 

Om det går att avgöra skadeorsak bör också denna noteras och om det är möjligt fotogra-

feras. 

 

8.4 Inmonterade fuktmätare för efterkontroll 
 

Eftersom inga fältförsök har utförts i detta forskningsprojekt bör ett antal delreparationer 

följas upp i ett tidigt skede. Detta kan med fördel utföras med inmonterade fuktmätare 

som på ett eller annat sätt kan läsas av utan att göra något ingrepp i aktuella konstruktio-

ner. Det förekommer flera olika typer av fuktmätare på marknaden men gemensamt är att 

de kan avgöra om ett läckage uppstår i anslutning till den utförda delreparationen eller 

inte. 

 

Visserligen kommer denna åtgärd att kosta pengar. Vi vill dock påpeka att fuktmätarna i 

dag är relativt billiga samt att kostnaden för denna kvalitetssäkring är mycket liten i för-

hållande till vad alla fuktskador kostar att åtgärda.  
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9 Diskussion och slutsats 
 

I detta forskningsprojekt har vi konstaterat att delreparationer på tätskiktsfolier och plast-

matta avsedda för keramiska våtrumskonstruktioner är möjliga att utföra i labbmiljö. Av 

totalt nio olika provlådor som provats var det bara en där vi kunde konstatera läckage 

genom tätskiktet under provningstiden. Det finns dock ett antal förutsättningar som måste 

beaktas innan man kan börja delreparera tätskiktssystemen i verkliga våtrum: 

 

 Utbildning och certifiering av hantverkare 

 

 Provade och godkända tätskiktssystem för delreparation med tydliga 

arbetsbeskrivningar 

 

 Uppföljning av delreparerade våtrumskonstruktioner med inmonterade fukt-

mätare 

 

Således bör inga delreparationer i någon större omfattning utföras innan hantverkarna är 

utbildade och certifierade på detta arbete samt att tätskiktssystemen är provade och god-

kända med tillhörande arbetsbeskrivning. Provningsmetoden bör också ta hänsyn till 

eventuella torktider i monteringsanvisningen samt borttagning av fästmassa och kera-

miska plattor. 

 

Det kan också uppstå situationer där det inte kommer att vara lämpligt att utföra delrepa-

rationer, t ex för stor skada i förhållande till våtrummets storlek eller att tätskiktets funk-

tion inte bedöms vara betryggande (risk för läckage). Varje skada måste därför bedömas 

från fall till fall utifrån möjligheterna att utföra en delreparation. I det fall man bedömer 

att en delreparation är möjlig men arbetet på plats påvisar svårigheter som innebär risk för 

nya läckage bör arbetet med delreparation avbrytas och hela våtrummet åtgärdas. 

 

Av de provlådor som provats med fästmassa och kakel har samtliga tätskiktssystem som 

varit täta använt ett härdande lim (foliesystem) eller svetsning (plastmatta) som skarv-

metod. 

 

Den provningsmetod för delreparation som finns angiven i ETAG 022 (Watertight cove-

ring kits for wet room and/or walls, Part 2: kits based on flexible sheets, moment 2.4.7.2 

Repairability) berör inte keramiska plattor eller fästmassa. I denna provning monteras 

varken fästmassa eller keramiska plattor och själva delreparationen kan utföras på valfri 

plats i provlådan. Enligt vår bedömning bör borttagning av fästmassa och keramiska 

plattor ingå vid en provningsmetod för delreparationer eftersom verkligheten ser ut så och 

ställer samma höga krav på utförandet vid provning som vid en verklig delreparation. 

 

I detta forskningsprojekt har vi utfört delreparationer på samma tätskiktssystem men med 

olika förutsättningar, t ex en provlåda med tätskikt, fästmassa och keramiska plattor samt 

en provlåda med endast tätskikt (som referens). I den provlåda där vi utförde delrepara-

tionen utan att montera och demontera keramiska plattor och fästmassa uppkom inget 

läckage. I den provlåda där vi monterade och demonterade keramiska plattor och fäst-

massa innan vi utförde delreparationen uppkom ett kraftigt läckage. Med bakgrund av 

detta rekommenderar vi att provning och utvärdering av delreparationer skall utföras med 

en metod som innefattar montering och demontering av fästmassa och kakel. Vi rekom-

menderar också att delreparationerna skall utföras på de mest känsliga platserna, t ex 

vägghörn och vådskarv.  
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Borttagning av de keramiska plattorna har enligt vår bedömning gått bra och relativt 

snabbt med framtagna verktyg. Detta är en viktig aspekt eftersom tidsåtgången att fri-

lägga konstruktionen påverkar kostnaden att utföra en delreparation. Även om en delrepa-

ration är möjlig att utföra bör ju kostnaden för delreparationen vara lägre än kostnaden för 

att åtgärda hela våtrummet. 

 

Borttagningen av fästmassan har enligt vår bedömning gått bra i de flesta fall (slipning 

med elektriska handverktyg). Här förekommer dock vissa skillnader mellan olika tätskikt. 

Som ett exempel var det mycket lätt på en tätskiktsfolie att få bort fästmassa om man 

kompletterade folien med ett heltäckande lager av gummidispersion mellan folien och 

fästmassan. På två andra tätskiktsfolier blev det dock inte lättare att få bort fästmassan om 

man kompletterade folierna med ett heltäckande lager av gummidispersion mellan foli-

erna och fästmassan.  

 

Ett viktigt led i arbetet för att undvika nya skador vid framtida delreparationer är kvali-

tetssäkringen av utfört arbete. Ett kvalitetsdokument skall därför lämnas till kund och/ 

eller försäkringsbolag efter utförd delreparation. I dokumentet skall det tydligt framgå 

vem som utfört vad, kontaktuppgifter, behörighet, kort beskrivning av skadan, torktider 

mellan delmoment m m. Kvalitetsdokumentet skall också kompletteras med en komplett 

fotodokumentation på utfört arbete samt tillverkarens arbetsbeskrivning på hur en 

delreparation skall utföras. 

 

Eftersom arbetsbeskrivningen visar hur man skall utföra delreparationen och fotodoku-

mentationen på ett enkelt och billigt sätt beskriver hur delreparationen är utförd är detta 

enligt vår bedömning en mycket effektiv kvalitetssäkring. 

 

Till sist vill vi åter påpeka att det är viktigt att följa upp ett antal delreparationer i verkliga 

våtrum i ett tidigt skede med inmonterade givare. Detta för att påvisa att inga läckage 

uppkommer vid delreparationerna. Om detta inte utförs finns risk att läckage uppkommer 

som tar lång tid att upptäcka och således hindras möjligheten att i ett tidigt skede rätta till 

eventuella brister vid de delreparationer som utförs på samma sätt i andra våtrum.
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4.5 Dag 16 – Utför skador och delrepareration 

Efter 7 dygns vattenbelastning töms 
vattnet ut. Kakelytan torkas torr och en 
skada görs i kakelplattan som är i 
centrum av provlådan dvs. mitt över 
skarven i tätskiktet av rullmaterial. En 
skada görs även i ett av hörnen på 
provlådan, så nära hörnet som det 
praktiskt är möjligt. Skadorna görs 
genom att hål borras igenom kakel, 
fästmassa, tätskikt och underlag med 
ett borr med diameter 10 mm, se figur 
5. 

Figur 5 

 

Skadade och omgivande kakelplattor 
tas bort och rester av fästmassa tas bort 
med metod som tätskiktstillverkaren 
har anvisat, se figur 6. Tätskiktet tas 
bort runt skadorna på en yta om ca 1 
dm². 

 

Figur 6 
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Skadorna lagas eventuellt med 
cementbaserat spackel och 
tätskiktskonstruktionen repareras enligt 
anvisningar från tätskiktstillverkaren, 
se figur 7. 

 

Figur 7 

4.6 Dag 17 – Montera kakel på delreparationen 

Nya kakelplattor monteras ovanpå 
reparationen med samma fästmassa 
som tidigare har används. Detta utförs 
dagen efter reparationen har utförts, 
därefter tillåts reparationen härda under 
max 7 dygn före vattenbelastning. 

 

Figur 8 
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4.7 Dag 24 – Vattenbelastning 

Provlådan fylls med rumstempererat 
vatten till en nivå 1 cm över kanten på 
skiftet med kakelplattor på väggytan 
enligt figur 9 (detta ger ett vattendjup 
på ca 100 mm). Denna vattenbelastning 
behålls under 28 dygn. Under 
provtiden inspekteras provlådans 
undersida visuellt efter läckage.  

Figur 9 

4.8 Dag 52 – Utvärdering 

Efter provning demonteras provlådan 
under samma dygn som 
vattenbelastningen avslutades. Kakel, 
och fästmassa tas bort. Även tätskikt 
tas bort om det är möjligt, se figur 10. 
Inspektion efter eventuella läckage 
utförs. Inspektionen görs både på 
provlådans undersida samt av 
spånskivans yta efter eventuella skador 
som har uppkommit på grund av 
läckage. Som hjälpmedel vid 
inspektion efter läckage kan ett 
fuktindikeringsinstrument användas. 

 

Figur 10 
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5 Resultat 

Undersökningen resulterar i en uppgift om delreparationen är vattentät eller inte. Delreparationen av 
tätskiktskonstruktionen får inte ha läckt på något sätt för att delreparationen skall betraktas som 
vattentät. Underlagen (spånskiva och gipsskiva) får inte uppvisa någon visuell påverkan som 
färgförändring, svällning, etc. vilken kan härröras till vatten eller fukt.  

 

6  Rapport 

Provningsrapporten skall innehålla: 
 
 Hänvisning till denna metod. 
 
 Den provade konstruktionens benämning och ingående produkters benämning. 

 
 Resultat från provningen 
 
 Särskilda iakttagelser.   

 

Bilaga 1
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A.1 Byggsats 
Provlåda till reparerbarhetsprovning av tätskikt för keramiska våtrumskonstruktioner 

 1 Europapall 
(inkl pallkrage) 

 

Figur 11 

 

 1 Plywoodskiva  
(lock) 

1 200 x 800 x 6 mm 

 1 Spånskiva 
(botten) 

1 200 x 800 x 22 mm 

 2 Reglar 
(kantstöd, långsida) 

1 200 x 70 x 45 mm 

 2 Reglar  
(kantstöd, kortsida) 

710 x 70 x 45 mm 

 2 Plywoodskivor 
(vägg, långsida) 1 110 x 250 x 15 mm 

 2 Plywoodskivor 
(vägg, kortsida) 

680 x 250 x 15 mm 

 2 Gipsskivor  
(innervägg, långsida) 

1 078 x 250 x 13 mm  

 2 Gipsskivor  
(innervägg, kortsida) 
 

652 x 250 x 13 mm 

 

Figur 12 

Bilaga 1
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