26

6.2 Provningsomgang 2

| den andra av totalt tva provningsomgangar gjordes sju provlador med fem olika tat-
skiktssystem. | tva provlador applicerades heltdckande gummidispersion pa tétskikts-
folien under fastmassan dven fast tatskiktssystemen inte innefattade gummidispersion.
Nedan redovisas vilka tatskikt och dversiktliga forutsattningar som gallde for provlada
5-11 i tabellform.

Provlada | Tatskiktssystem | Produkt Skarvteknik Ovrigt
5 Folie LIP Cementbasere_xt
2-komponent lim
. Cementbaserat Gummidispersion
6 Folie LIP 2-komponent lim pa tatskikt
7 Folie Kiilto Fukthardande lim
8 Folie Kiilto | Fukthardande lim | Cummidispersion
pa tatskikt
9 Folie Sopro Fukthardande lim
10 Folie Mapei Fukthardande lim
11 Plastmatta Tarkett Svetsning

| samtliga provlador (provlada 5-11) monterades fastmassa och kakelplattor. | provlada
11 anvéndes fastmassa fran Weber i halva ladan och fastmassa fran LIP i andra halvan av
ladan. | 6vriga provlador anvandes respektive materialtillverkares egen fastmassa.
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6.2.1 Proviada 5

Forutsattningarna for denna provning var féljande: tatskiktsfolie fran LIP som montera-
des enligt gallande monteringsanvisningar av materialleverantéren. Cementbaserat 2-
komponent lim som tatning mellan vadskarvar. Kakelplattor och fastmassa monterades ca
1 dygn efter tatskiktet. Hardning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca
100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tatskiktet mitt i ladan utfordes av materialleveran-
téren. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet vid utférd delre-
paration. Ca 7 dygns hérdning innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28

dygn.

Delreparationerna utférdes genom att ett cementbaserat 2-komponent lim applicerades pa
den frilagda spanskivan samt 5 cm in pa folien. Ny tatskiktsfolie monterades sedan pa
ytan som skulle delrepareras, se fotografi 19 nedan.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras.

Fotografi 19. Ny folie 6ver ytan med cementbaserat 2-komponent lim.
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6.2.2 Proviada 6

Forutsattningarna for denna provning var féljande: tatskiktsfolie fran LIP som montera-
des enligt gallande monteringsanvisningar av materialleverantdren. Cementbaserat 2-
komponent lim som tétning mellan vadskarvar. Gummidispersion applicerades 6ver hela
tatskiktet, se fotografi 20 nedan (avsteg fran géllande monteringsanvisningar). Kakel-
plattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet. Hardning i ca 7 dygn innan
vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tétskiktet
mitt i ladan utfordes av materialleverantdren. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1
dygn efter tatskiktet vid utford delreparation. Ca 7 dygns hdrdning innan vattenbelastning.
Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utférdes genom att ett cementbaserat 2-komponent lim applicerades pa
den frilagda spanskivan samt 5 cm in pa folien. Ny tatskiktsfolie monterades sedan pa
ytan som skulle delrepareras

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras.

Fotografi 20. Heltdckande skikt med gummidispersion appliceras pa tatskiktet.
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6.2.3 Proviada 7

Forutsattningarna for denna provning var foljande: tatskiktsfolie fran Kiilto som monte-
rades enligt gallande monteringsanvisningar av materialleverantéren. Fukthardande lim
som tatning mellan vadskarvar. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter
tatskiktet. Hardning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7
dygn. Delreparationen av tatskiktet mitt i ladan utfordes av SP. Kakelplattor och fast-
massa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet vid utford delreparation. Ca 7 dygns hardning
innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utférdes genom att ett fukthardande lim applicerades pa den frilagda
spanskivan samt 5 cm in pa folien. Ny tétskiktsfolie monterades sedan pa ytan som skulle
delrepareras, se fotografi 21 nedan.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras som orsakats av delreparationen. Det forekom dock en liten fukt-
flack pé spanskivan ca 5 cm fran utford delreparation. Enligt var bedémning beror detta
lackage (total yta ca 1 cm?) sannolikt pé att tatskiktet perforerades i samband med att vi
rev ladan lite for oforsiktigt efter avslutad provning (vatten finns kvar i fastmassan aven
om sjalva provladan har tomts fran allt synligt vatten).

.
-
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Fotografi 21. Ny folie dver ytan med ett fukthérdande lim.
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6.2.4 Proviada 8

Forutsattningarna for denna provning var foljande: tatskiktsfolie fran Kiilto som monte-
rades enligt gallande monteringsanvisningar av materialleverantdren. Fukthardande lim
som tatning mellan vadskarvar. Gummidispersion applicerades dver hela tatskiktet (av-
steg fran gallande monteringsanvisningar). Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1
dygn efter tatskiktet. Hardning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca
100 mm) i 7 dygn. Delreparationen av tatskiktet mitt i ladan utfordes av SP. Kakelplattor
och fastmassa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet vid utford delreparation. Ca 7 dygns
hérdning innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utférdes genom att ett fukthardande lim applicerades pa den frilagda
spanskivan samt 5 cm in pa folien.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras.

6.2.5 Proviada 9

Forutsattningarna for denna provning var féljande: tatskiktsfolie fran Sopro som monte-
rades enligt gallande monteringsanvisningar av SP. Fukthdrdande lim som tatning mellan
vadskarvar. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet. Hardning i
ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparatio-
nen av tatskiktet mitt i ladan samt vid vagghorn utfordes av SP. Kakelplattor och fast-
massa monterades ca 1 dygn efter tétskiktet vid utford delreparation. Ca 7 dygns hardning
innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utférdes genom att ett fukthardande lim applicerades pé den frilagda
spanskivan samt 5 cm in pa folien, se fotografi 22 nedan.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras, se fotografi 23 pa sidan 31.

Fotografi 22. Ny folie éver ytan med ett fukthdrdande lim.
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Fotografi 23. Inget synligt lackage och lagt fuktvarde i spé}\skivan.

6.2.6 Proviada 10

Forutsattningarna for denna provning var foljande: tatskiktsfolie fran Mapei som monte-
rades enligt gallande monteringsanvisningar av SP. Fukthardande lim som tatning mellan
vadskarvar. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet. Hardning i
ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7 dygn. Delreparatio-
nen av tatskiktet mitt i ladan samt vid vagghorn utfordes av SP. Kakelplattor och fast-
massa monterades ca 1 dygn efter tatskiktet vid utford delreparation. Ca 7 dygns hardning
innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utfordes genom att ett fukthardande lim applicerades pa den frilagda
spanskivan samt 5 cm in pa folien, se fotografi 24 nedan.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras, se fotografi 25 pa sidan 32.
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Fotografi 25. Inget synligt lackage och lagt fuktvarde i spanskivan.
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6.2.7 Proviada 11

Forutsattningarna for denna provning var féljande: plastmatta fran Tarkett som montera-
des enligt gallande monteringsanvisningar av materialleverantdren. Svetsning som tétning
mellan olika delar av plastmattan. Kakelplattor och fastmassa monterades ca 1 dygn efter
tatskiktet. Hardning i ca 7 dygn innan vattenbelastning. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 7
dygn. Delreparationen av tatskiktet mitt i ladan samt vid vagghorn utférdes av materialle-
verantdren. Vattenbelastning (ca 100 mm) i 28 dygn.

Delreparationerna utférdes genom att plastmattan skars bort pa en lokal yta mitt i provla-
dan och vid vagghorn, se fotografi 26 nedan. Ny plastmatta monterades péa spanskivan
och svetsades fast, se fotografi 27 pa sidan 34.

Efter 28 dygns vattenbelastning avbrots provningen och provladan demonterades. Inget
lackage kunde noteras, se fotografi 28 pa sidan 34 och fotografi 29 pa sidan 35.

Fotografi 26. Frilagd spanskiva i anslutning till véghi:').



34

Fotografi 27. Utford delreparation i ansltniné till vaght')rn.

Fotorafi 28. Inget synligt lackage och I&gt fuktvarde i spanskivan.
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Fotografi 29. Inget synligt lackage och lagt fuktvarde i spanskivan.

Sammanfattning av utférda provningar

Nedan redovisas en sammanfattande tabell av alla utférda provningar i detta projekt:

Provlada | Tatskiktssystem | Produktnamn Ovriga noteringar Resultat
1 Folie Centro Léckage
2 Folie Centro Ej utfort
3 Folie Centro Ej utfort
4 Folie Centro Utan fastmassa och plattor Tatt
5 Folie LIP Tatt
6 Folie LIP Med gummidispersion Tatt
7 Folie Kiilto Tatt
8 Folie Kiilto Med gummidispersion Tatt
9 Folie Sopro Tatt
10 Folie Mapei Tatt
11 Plastmatta Tarkett Tatt
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7 Labbprovning mot arbete i falt

| detta forskningsprojekt har vi endast utfort labbprovningar for att se om delreparationer
av tatskiktsfolier och plastmatta éver huvud taget &r mojliga att utfora pa keramiska vat-
rumskonstruktioner. Vid eventuella delreparationer i verkliga vatrum kan man stéllas in-
for manga situationer som inte gar eller & mycket kostsamma att simulera vid labbprov-
ningar. Saledes maste varje skada bedémas fran fall till fall for att se om det &r mojligt att
utféra en delreparation med tillracklig sakerhet mot nya fuktskador och om det &r ekono-
miskt korrekt. Nedan redovisas en punktlista pa nagra detaljer som har betydelse for moj-
ligheten att utféra delreparationer som vi inte provat i detta projekt:

o BIott eller skadat underlag till tatskiktet

o Olika typer, fabrikat och storlek av keramiska plattor
e Olika hardning av fastmassor

e Fogar mellan keramiska plattor

I labbprovningarna har underlaget till tatskiktet aldrig varit skadat eller blott. Vid delrepa-
rationer i verkliga vatrum kan man dock forvanta sig bade skadade och bléta underlag
som maste atgardas innan konstruktionen kan aterstéllas. Blota material under tatskiktet
kan ocksa leda till att vidhaftningen mellan underlag och tatskikt kan bli mycket dalig.
Var rekommendation vid dessa skadefall ar att konstruktionen (tétskikt och ytskikt) rivs
bort tills skadan upphor samt minst 25 cm till in pa oskadat underlag. Allt skadat material
byts ut och ersétts med nytt oskadat material enligt géllande branschregler. Tatskiktet
narmast skadan rengdrs fran fastmassa och nytt tatskikt sasmmanfogas med det befintliga
tatskiktet enligt gallande monteringsanvisningar for aktuellt tatskikt. Fastmassa och yt-
skikt aterstalls enligt gallande branschregler.

| utférda labbprovningar har vi visserligen provat tre olika typer av keramiska plattor
(kakel, klinker och granit) och inte sett nagon storre skillnad pa méjligheten att ta bort
dessa. Vi har dock inte provat alla fabrikat och storlekar. Var bedomning &r att fabrikatet
pa plattor inte har nagon storre paverkan pa borttagningen. Storleken tror vi dock kan ha
stor betydelse for mojligheten att ta bort plattorna utan att skada underliggande tatskikt, ju
storre plattor desto svarare att ta bort dessa. Detta &r saledes nagot man maste beakta och
prova vid frilaggningar i verkliga vatrum.

I labbprovningarna har vi endast arbetat med bléta fastmassor som haft begransad tid att
hérda. I verkliga vatrum kommer bade blota och torra fastmassor att existera. Det kom-
mer ocksa att existera fastmassor som hérdat under kort och lang tid. Exakt hur detta pa-
verkar vidhaftningen beror p& manga olika faktorer. Aven detta ar séledes ngot man
maste beakta och prova vid frilaggningar i verkliga vatrum.

I labbprovningarna har vi inte anvant nagon fog mellan de keramiska plattorna. Detta
eftersom vi vill ha en sa snabb fuktbelastning som mojligt pa tatskiktet. Vi anser dock att
det inte ar nagot problem for en duktig hantverkare att ta bort fogen med t ex elektriska
verktyg men att man maste vara forsiktig med arbetsdjupet pa verktyget sa man inte
punkterar tatskiktet.
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8 Krav pa hantverkare, produkter och doku-
mentation

Eftersom delreparationer inte ar enkla att utféra samt att sma fel eller brister kan fa stora
konsekvenser anser vi att man bor stalla krav pa dem som skall utfora arbetet, pa arbets-
satt och pa ingdende produkter. Forslaget till dessa krav har diskuterats med referens-
gruppen. De krav som bor uppfyllas for att fa utfora delreparationer ar:

e Certifierade och sérskilt utbildade hantverkare
e Provade och godkénda produkter
o Kvalitetssékring av arbetet genom kvalitetsdokument och fotodokumentation

¢ Inmonterade fuktmatare for efterkontroll i de forsta genomférda delreparation-
erna

8.1 Certifierade och sarskilt utbildade hantverkare

De hantverkare som skall utfora sjélva delreparationen av tatskiktet skall bade ha en teo-
retisk och en praktisk utbildning. Vart forslag ar att nagon central organisation haller i
den teoretiska utbildningen och att den praktiska utbildningen sker av respektive tét-
skiktstillverkare eftersom dessa har bast kunskap om sina egna produkter. Tanken &r att
de som skall utféra delreparationerna ska ha en gedigen kunskap och utbildning som
plattsattare samt en specifik utbildning pa det tatskiktsystem de skall utféra delreparatio-
ner pa. Saledes bor hantverkarna pa nagot satt bli certifierade av ett opartiskt certifie-
ringsorgan pa ett specifikt tatskiktssystem och endast utfora delreparationer pa detta sy-
stem.

Exakt hur utbildningen och certifieringen skall se ut ar i dagslaget inte klart. Detta skall
tas fram av en arbetsgrupp som Peter Bratt pa Lansforsakringar ansvarar for.

8.2 Provade och godkénda produkter

Tatskiktssystemet skall vara provad och godkand for delreparation. | provningsmetoden
skall det inga delreparation pa de platser dar det &r svarast att utfora reparationer, t ex
vagghorn och vadskarvar. Provningsmetoden bor ocksa ta hansyn till eventuella torktider
i monteringsanvisningen samt borttagning av fastmassa och keramiska plattor. Endast de
produkter som ar provade tillsammans med godkant resultat far anvandas i ett vatrum
som skall delrepareras.

Arbetsbeskrivning for delreparation av ett specifikt tatskiktssystem tas fram av material-
leverantdren. Beskrivningen skall foljas av hantverkarna vid en delreparation. Arbetsbe-
skrivning skall ocksa éverensstamma med det satt man har utfort delreparationen vid den
godkanda provningen.
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8.3 Kvalitetssdkring av arbetet genom kvalitetsdoku-
ment och fotodokumentation

Kvalitetssakring av utfort arbete ar mycket viktigt for ett bra slutresultat. Ett kvalitetsdo-
kument skall darfor lamnas till kund och/eller forsakringsbolag efter utford delreparation.
| dokumentet skall det framga vem som utfort vad, kontaktuppgifter, behorighet, kort be-
skrivning av skadan, torktider mellan delmoment m m. Kvalitetsdokumentet skall ocksa
kompletteras med en komplett fotodokumentation pa utfort arbete samt tillverkarens ar-
betsbeskrivning pa hur en delreparation skall utforas.

Eftersom arbetsbeskrivningen visar hur man skall utfora delreparationen och fotodoku-
mentationen pa ett enkelt och billigt satt beskriver hur delreparationen &r utford innebar
detta en effektiv kvalitetssakring. Denna dokumentation blir ocksa en vardehandling samt
till stor hjalp for kunden och forsékringsbolagen om nagot skulle ga fel. De arbetsmoment
som bor fotodokumenteras &r:

Oversiktsbild fore frilaggning

Skadans omfattning efter rivning, bade 6versiktsbild och narbilder

Atgérdat underlag

Del av tétskikt som rengjorts fran fastmassa, bade dversiktsbild och nérbilder
Utford delreparation, bade dversiktshild och narbilder

Fardigt vatrum

Om det gar att avgora skadeorsak bor ocksa denna noteras och om det ar mojligt fotogra-
feras.

8.4 Inmonterade fuktmatare for efterkontroll

Eftersom inga faltforsok har utforts i detta forskningsprojekt bor ett antal delreparationer
foljas upp i ett tidigt skede. Detta kan med fordel utforas med inmonterade fuktmatare
som pa ett eller annat sétt kan lasas av utan att gora nagot ingrepp i aktuella konstruktio-
ner. Det forekommer flera olika typer av fuktmatare pa marknaden men gemensamt &r att
de kan avgora om ett lackage uppstar i anslutning till den utforda delreparationen eller
inte.

Visserligen kommer denna atgard att kosta pengar. Vi vill dock papeka att fuktmatarna i
dag ar relativt billiga samt att kostnaden for denna kvalitetssékring ar mycket liten i for-
hallande till vad alla fuktskador kostar att atgarda.
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9 Diskussion och slutsats

| detta forskningsprojekt har vi konstaterat att delreparationer pa tatskiktsfolier och plast-
matta avsedda for keramiska vatrumskonstruktioner ar mojliga att utfora i labbmiljo. Av
totalt nio olika provlador som provats var det bara en dar vi kunde konstatera lackage
genom tatskiktet under provningstiden. Det finns dock ett antal forutsattningar som maste
beaktas innan man kan borja delreparera tatskiktssystemen i verkliga vatrum:

e Utbildning och certifiering av hantverkare

e Provade och godkénda tatskiktssystem for delreparation med tydliga
arbetsbeskrivningar

e Uppfodljning av delreparerade vatrumskonstruktioner med inmonterade fukt-
matare

Séledes bor inga delreparationer i nagon storre omfattning utforas innan hantverkarna ar
utbildade och certifierade pa detta arbete samt att tatskiktssystemen ar provade och god-
kanda med tillhorande arbetsbeskrivning. Provningsmetoden bor ocksa ta hansyn till
eventuella torktider i monteringsanvisningen samt borttagning av fastmassa och kera-
miska plattor.

Det kan ocksa uppsta situationer dar det inte kommer att vara lampligt att utféra delrepa-
rationer, t ex for stor skada i forhallande till vatrummets storlek eller att tatskiktets funk-
tion inte bedoms vara betryggande (risk for lackage). Varje skada maste darfor bedémas
fran fall till fall utifran maojligheterna att utfora en delreparation. | det fall man bedémer
att en delreparation ar mojlig men arbetet pa plats pavisar svarigheter som innebar risk for
nya lackage bor arbetet med delreparation avbrytas och hela vatrummet atgardas.

Av de provlador som provats med fastmassa och kakel har samtliga tatskiktssystem som
varit tdta anvant ett hardande lim (foliesystem) eller svetsning (plastmatta) som skarv-
metod.

Den provningsmetod for delreparation som finns angiven i ETAG 022 (Watertight cove-
ring kits for wet room and/or walls, Part 2: Kits based on flexible sheets, moment 2.4.7.2
Repairability) beror inte keramiska plattor eller fastmassa. | denna provning monteras
varken fastmassa eller keramiska plattor och sjalva delreparationen kan utforas pa valfri
plats i provladan. Enligt var beddmning bor borttagning av fastmassa och keramiska
plattor inga vid en provningsmetod for delreparationer eftersom verkligheten ser ut sa och
staller ssmma hoga krav pa utférandet vid provning som vid en verklig delreparation.

| detta forskningsprojekt har vi utfort delreparationer pa samma tétskiktssystem men med
olika forutsattningar, t ex en provlada med tatskikt, fastmassa och keramiska plattor samt
en provlada med endast tatskikt (som referens). | den provlada dar vi utforde delrepara-
tionen utan att montera och demontera keramiska plattor och fastmassa uppkom inget
lackage. I den provlada dar vi monterade och demonterade keramiska plattor och fast-
massa innan vi utférde delreparationen uppkom ett kraftigt lackage. Med bakgrund av
detta rekommenderar vi att provning och utvardering av delreparationer skall utféras med
en metod som innefattar montering och demontering av fastmassa och kakel. Vi rekom-
menderar ocksa att delreparationerna skall utforas pa de mest kansliga platserna, t ex
vagghorn och vadskarv.
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Borttagning av de keramiska plattorna har enligt var bedomning gatt bra och relativt
snabbt med framtagna verktyg. Detta ar en viktig aspekt eftersom tidsatgangen att fri-
lagga konstruktionen péverkar kostnaden att utféra en delreparation. Aven om en delrepa-
ration &r mojlig att utfora bor ju kostnaden for delreparationen vara lagre &n kostnaden for
att atgarda hela vatrummet.

Borttagningen av fastmassan har enligt var bedomning gatt bra i de flesta fall (slipning
med elektriska handverktyg). Har forekommer dock vissa skillnader mellan olika tatskikt.
Som ett exempel var det mycket latt pa en tatskiktsfolie att fa bort fastmassa om man
kompletterade folien med ett heltdckande lager av gummidispersion mellan folien och
fastmassan. Pa tva andra tatskiktsfolier blev det dock inte lattare att fa bort fastmassan om
man kompletterade folierna med ett heltdckande lager av gummidispersion mellan foli-
erna och fastmassan.

Ett viktigt led i arbetet for att undvika nya skador vid framtida delreparationer ar kvali-
tetssakringen av utfort arbete. Ett kvalitetsdokument skall darfér 1amnas till kund och/
eller forsakringsbolag efter utford delreparation. | dokumentet skall det tydligt framga
vem som utfort vad, kontaktuppgifter, behdrighet, kort beskrivning av skadan, torktider
mellan delmoment m m. Kvalitetsdokumentet skall ocksa kompletteras med en komplett
fotodokumentation pa utfort arbete samt tillverkarens arbetsheskrivning pa hur en
delreparation skall utforas.

Eftersom arbetsbeskrivningen visar hur man skall utfora delreparationen och fotodoku-
mentationen pa ett enkelt och billigt sétt beskriver hur delreparationen ar utford ar detta
enligt var bedémning en mycket effektiv kvalitetssakring.

Till sist vill vi ater papeka att det ar viktigt att folja upp ett antal delreparationer i verkliga
vatrum i ett tidigt skede med inmonterade givare. Detta for att pavisa att inga lackage
uppkommer vid delreparationerna. Om detta inte utférs finns risk att lackage uppkommer
som tar lang tid att upptacka och saledes hindras mojligheten att i ett tidigt skede réatta till
eventuella brister vid de delreparationer som utférs pa samma sétt i andra vatrum.





















4.5 Dag 16 — Utfor skador och delrepareration

Efter 7 dygns vattenbelastning toms
vattnet ut. Kakelytan torkas torr och en
skada gors i1 kakelplattan som ér i
centrum av provladan dvs. mitt 6ver
skarven i titskiktet av rullmaterial. En
skada gors dven i ett av hornen pé
provlédan, s& nédra hornet som det
praktiskt dr mdjligt. Skadorna gors
genom att hal borras igenom kakel,
fastmassa, titskikt och underlag med
ett borr med diameter 10 mm, se figur
5.

Skadade och omgivande kakelplattor
tas bort och rester av fistmassa tas bort
med metod som tétskiktstillverkaren
har anvisat, se figur 6. Tétskiktet tas
bort runt skadorna pa en yta om ca 1
dm?.
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Figur 5

Figur 6
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Skadorna lagas eventuellt med
cementbaserat spackel och
tatskiktskonstruktionen repareras enligt
anvisningar fran tatskiktstillverkaren,
se figur 7.

Figur 7

4.6 Dag 17 — Montera kakel pa delreparationen

Nya kakelplattor monteras ovanpa
reparationen med samma fastmassa
som tidigare har anvinds. Detta utfors
dagen efter reparationen har utforts,
dérefter tillats reparationen hirda under
max 7 dygn fore vattenbelastning.

Figur 8
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4.7 Dag 24 — Vattenbelastning

Provladan fylls med rumstempererat
vatten till en niva 1 cm 6ver kanten pa
skiftet med kakelplattor pd vaggytan
enligt figur 9 (detta ger ett vattendjup
pa ca 100 mm). Denna vattenbelastning
behalls under 28 dygn. Under
provtiden inspekteras provlddans
undersida visuellt efter lackage.

Figur 9

4.8 Dag 52 — Utvirdering

Efter provning demonteras provlddan
under samma dygn som
vattenbelastningen avslutades. Kakel,
och fistmassa tas bort. Aven titskikt
tas bort om det dr mojligt, se figur 10.
Inspektion efter eventuella lickage
utfors. Inspektionen gors bade pa
provlédans undersida samt av
spanskivans yta efter eventuella skador
som har uppkommit pa grund av
lackage. Som hjalpmedel vid
inspektion efter lickage kan ett
fuktindikeringsinstrument anvéndas.

Figur 10
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5 Resultat
Undersokningen resulterar i en uppgift om delreparationen ér vattentit eller inte. Delreparationen av
tatskiktskonstruktionen fér inte ha lackt pa nagot sitt for att delreparationen skall betraktas som

vattentdt. Underlagen (spanskiva och gipsskiva) far inte uppvisa nagon visuell paverkan som
fargforandring, svillning, etc. vilken kan hérroras till vatten eller fukt.

6 Rapport

Provningsrapporten skall innehalla:

e Hénvisning till denna metod.

e Den provade konstruktionens bendmning och ingaende produkters bendmning.
e Resultat fran provningen

o Sirskilda iakttagelser.
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Provlada till reparerbarhetsprovning av titskikt for keramiska vatrumskonstruktioner

1 Europapall
(inkl pallkrage)

1 Plywoodskiva
(lock)

1 Spénskiva

(botten)

2 Reglar L1

(kantstdd, langsida)

2 Reglar
(kantstod, kortsida)

2 Plywoodskivor L

(végg, langsida)

2 Plywoodskivor
(végg, kortsida)

2 Gipsskivor L

(innervigg, langsida)

2 Gipsskivor
(innervégg, kortsida)

Figur 11

1 200 x 800 x 6 mm

1 200 x 800 x 22 mm

1200 x 70 x 45 mm

710 x 70 x 45 mm

1110x250x 15 mm

680 x 250 x 15 mm

1078 x250x 13 mm

652 x 250 x 13 mm

Figur 12
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