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Innehallsfdrteckning

Allmént

Bestdllning av provning

Typprovningsmoment

- Materialundersdkning (kombination stdl/plast)
= Dimensionsmdtning (kombination stdl/plast)

- Resistensunderstkning (kombination stal/plast)
- Fallprov

= Tédthetsprov

— Tryckprov

= Staplingsprov

= Omprovning

Mdrkning



Metod f£&r typprovning av metallfat och kombination
stal/plast for farliga varor

Fo6religgande metodbeskrivning definierar riksprov-
platsens f6r emballage f&6r farliga varor tillvdgagdngs-—
sdtt vid provning av metallfat och kombination stal/
plast enligt de rekommendationer, som getts i IMCOs
"International Maritime Dangerous Goods Code" (IMDG)
och de s.k. FN-rekommendaticonerna "Transport of Dan-
gerous Goods" 1977.

Metoden tilldmpas pad fat av stdl, aluminium och kom-
bination av stdl och plast, med en hdgsta volym av
250 1 och h&gsta nettovikt 400 kg.

Provningen utgdr underlag for typgodkidnnande av metall-
fat for sjbtransport av farliga varor enligt Sjdfarts-
verkets kungbrelse SJOFS 1979:18, f&r jdrnvdgstrans-
port av vissa farliga varor enligt SJ fdreskrift SJF
621, bihang XII, och for transport av brandfarlig

vara enligt Statens Industriverks kungdrelse SIND-FS
1979:7.



Bestdllning av provning

D& provning bestdlles, skall fdljande uppgifter
l&mnas:

a) Specifikation av emballaget med angivande av
material och tillverkningssédtt.

b) Avsett transportslag.

c) Avsedda farliga varor med angiven koncentration.
(gédller kombinationsfat)

Vidare bdr f0r nedbringande av provningstid och
~kostnad inldmnas:

d) Ritning i tre exemplar.

e) UN-nr, klass och farlighetsgrugp enligt IMDG,
densitet samt angtryck wvid +557C £6r de under
c¢) listade varorna.

Provplatsen meddelar ddrefter vilket antal fat, som
skall insédndas f&r provning. Leveransadress fOr prov-
féremal:

Statens Provningsanstalt
Laboratoriet f6r mekanik
Teknikgatan 13
501 15 BORAS

Typprovningsmoment:

I en fullstdndig typprovning ingar fdljande moment:

a) Materialundersd8kning (gdller kombinationsfat)
b) Dimensionsmd&tning

c) Resistensundersdkning (gdller kombinationsfat)
d) Fallprov

e) Tadthetsprov

£) Tryckprov

qg) Staplingsprov

I vissa fall kan enstaka moment efter riksprovplatsens
bedémning utgd eller ersdttas av t.ex. en beridknings-
mdssig verifiering. Sadana fall kan vara:

1) Emballaget har redan provats vid sadan utl&ndsk
officiell provplats vars resultat riksprovplatsen
och vederbOrande myndighet kan godta.

2) Det kan anses sdkerstdllt, att, pga. t.ex. geo-
metrisk likformighet, aktuellt emballage &r med
avseende pa nagot provningsmoment minst lika h&ll-
bart som en redan provad konstruktion.



Materialundersékning (gdllér kombinationsfat)

F6r provbitar fran oanvédnt kdrl och dess fdrslutning
bestdms vissa data f&r materialidentifiering. For
polyeten gdrs detta enligt foljande:

Densitet, enligt standardmetod, t.ex. ISO 1872
Smdltindex, enligt standardmetod, t.ex. ISO/DIS 1133.
Gelhalt bestdms p& fdrndtad polyeten (istf. smdlt-
index) medelst urkokning 8 h i xylen (motsv.) och
torkning. Gelhalten utgfrs av den oldsta Aterstodens

vikt 1 procent av utgdngsprovets vikt.

Dimensionsmdtning

Pa ett fat g¥rs en uppmdtning av ytterdimensioner,
volym, godstjocklek och Oppningsdiameter.

Resistensunders&kning (gdller kombinationsfat)

Fatets bestdndighet mot avsett innehdll kontrolleras
p& nagot av nedanstdende sitt:

1. Kdrlet lagras sex manader 1 rumstemperatur med
varan i fraga, varefter provmoment fallprov,
tryckprov, tdthetsprov och staplingsprov utfdrs.

2, Denna metod kan t.v. endast tilldmpas pa& HD-
polyeten: En klassificering av de aktuella &m-
nena gbrs med ledning av kdnda resistensegen-
skaper och eventuella miniatyrf&rsdk, med av-
seende pa skademakanismerna svdllning, spdnnings-
sprickning och oxidation. En eller flera modell-
vatskor, till vilka de avsedda dmnena kan under-
ordnas i bestdndighetshdnseende, kan pd s sdtt
bestdmmas. Lagring med de modellvdtskorna fdre-
gér sa typprovningen. S&dan lagring kan i ménga
fall gbras relativt kort under f&6rh&jd tempera-
tur, exempelvis 3 veckor vid LD, Miniatyr-
f6rstk enligt ovan kan innebdra, att provbitar,
somliga pa& ldmpligt sdtt utsatta for dragspén-
ningar, lagras i1 resp. vdtska, varefter dragprov
utfdrs. En successiv nedsdttning av hallfastheten
efter ca 3-10 dygn i forbindelse med antydan till
sprickbildning hos provbitar under dragspdnning
visar pé& bendgenhet f&r spédnningssprickning. Vikt-
6kning och nedsdttning av elasticitetsmodulen
visar pa bendgenhet f6r svdllning. En mdrkbar
f6rsprédning av materialet kan bero pa att ma-
terialet oxiderats.



Endera av metoderna eller en kombination av bada kan
anvdndas efter riksprovplatsens beddmning for varje
sdrskilt fall.

Tdtningsringar till fdrslutningar dr ofta av avvikande
material och kan krdva sdrskild provning, i regel
lagring 3 wveckor vid +4OOC, 619t av okuldr besikt-
ning och i tveksamma fall provning av elasticitets-
egenskaperna.

Fallprov
Fallprov utfdrs p&d 6 st fat.

Fat avsedda att innehdlla vidtska fylles med vatten,
kombinationsfat fylles med en glykol-vattenblandning
(ca 40% glykol) till 98% av kapaciteten (ej nominell
volym) och fdrslutes enligt uppdragsgivarens anvis-
ningar (ex. atdragningsmoment).

Tdtheten kontrolleras, genom att faten under 15 min.
ldgges med fo&rslutningen nedat.

Fat avsedda att innehdlla fasta dmnen fylls med er-
sdttningsmedel, som har samma densitet och Gvriga
fysikaliska egenskaper som aktuell farlig wvara.
Faten fylles till minst 95% av kapaciteten och f&r-
slutes enligt uppdragsgivarens anvisningar (ex. at-
dragningsmoment) .

Om s& bedtms lampligt eller nddvidndigt kan faten i-
stdllet fyllas med den avsedda farliga varan till
transportfidrdigt skick.

Faten %onditioneras till en jdmviktstemperatur av
-20 z1-C.

Provning

Anslagsytan skall vara en styv, j&@mn, flat och hori-
sontell yta.

Provet skall utfdras inom 5 min. fran det att fatet
tagits ut fran konditioneringsutrymmet.

Vid provet skall tillses att fatets tyngdpunkt ligger
i lodlinjen genom anslagspunkten och att fatet inte
har nédgon egenrotation vid fallet.



Provet omfattar tva typer av fallprov med 3 st fat
tor vardera typen.

Forsta provet: (med tre fat) anslagspunkt diagonalt
mot fals.

Andra provet: (med tre fat) anslagspunkt svagaste
delen som ej provats vid f&rsta provet,
t.ex. mot mantelns svetsade lingdfog.

Fallh&djd: FBr alla fastadmnen och f&r vitskor
med densitet hégst 1,2 kg/dm3:

Farlighetsgrupp enligt IMDG I: 1,80 m
IT: 1,20 m
ITII: 0,80 m

Denna h&éjd gdller dven f&r vitskor med
hégre densitet, om fatet &r fyllt med
den aktuella vdtskan istdllet f&r gly-

kolblandningen.

For védtskor med densitet d, hdégre &n

1,2 kg/dm3:

Farlighetsgrupp enligt IMDG I: 1,5-d m

IT: d m
ITT: 4/1,5 m

(avrundat till en decimal)

Provresultat

Efter tryckutjdmning observeras faten under 15 min. med
avseende p& lickage.

For godkdnt resultat krdvs att faten &r tdta samt ej
uppvisar tecken pd brott.

Tdthetsprov (ej for fat med borttagbar gavel)

Tdthetsprov utféres pd 3 st fat.

Tre fat iordningst&dlls, genom att exempelvis f&rslut-—
ningen f8rses med anslutning £8r tryckledning.

Faten fdrslutes enligt uppdragsgivarens anvisningar
(ex. &tdragningsmoment) .

Provning

Fatet hadlles nedsdnkt i vatten och pafdres ett invin-
digt luftdvertryck. Sdttet pd vilket kirlet hilles



nedsdnkt i vattnet far ej pdverka provresultatet.
Annan metod, som &r lika effektiv f&r att spédra
ldckor, kan anvindas, t.ex. bestrykning med sipl&s-
ning.

Provtryck: 20 kPa fo6r fat avsedda f&r varor till-
h&rande farlighetsgrupp II eller ITI.
30 kPa fé&r farlighetsgrupp I.

Provtid: 5 minuter.

Provresultat

Faten observeras med avseende pa eventuellt luft-
ldckage. F8r godkint resultat krdvs att faten &r tita.

Anm.: Detta prov skall av tillverkare eller anvdndare
utféras pd varje enskilt fat, som &r avsett f&r
Farligt gods.

Tryckprov (ej f&r fat med borttagbar gavel)

Tryckprov utféres p& 3 st fat.

Tre fat iordningstdlls genom att exempelvis férslut-
ningen fdrses med anslutning fér tryckledning.

Faten fylls helt med vatten av temp. +20 +2°C och
f8rslutes enligt uppdragsgivarens anvisningar (ex.
dtdragningsmoment) .

Provning
Fatet skall under provet vara fritt upplagt och f&r
ej vara mekaniskt uppstdttat pd sidtt som kan paverka
provresultat.

Provtryck: Fatet pafdres ett invdndigt vattendver-
tryck motsvarande 1.5 génger maximalt
angtryck vid temp. +55°C £6r avsett inne-
hall.

Provtid: 5 minuter (kombinationsfat 30 min.)
(varunder provtrycket h&lles konstant) .

- Provresultat

Faten observeras med avseende pé.eventﬁellt vatten-
ldckage. Fo6r godkdnt resultat krdvs att faten &r
tdta.



Staplingsprov

Staplingsprov utféres P& 3 st fat.

Provning

Fatet stdlles p& en styv, plan bottenplatta och en
belastning p&féres fatets ovandel via en styv, plan

belastningsplatta.

Belastningen p&fdres P& sddant sdtt, att den hela
tiden kan betraktas som "kvasistatisk".

Temperatur: +20% +2%¢c
Belastning: F = (% = limeg diy
F = pdfdrd belastning (N)
H = staplingsh&jd, 3 alternativt 8 m
h = fatets h&jd (m) i obelastat tillst&nd
m = fatets bruttovikt (kg)

g = 9.82 m/s2
Provtid: 24 timmar

Provresultat

FOr godkidnt resultat krdvs:
- Faten skall f8rbli helt tdta.

= Faten fdr ej uppvisa ndgon deformation, som kan
reducera deras h&llfasthet eller orsaka insta-
bilitet i staplar. Faten f&r t.ex. ej uppvisa
skarpa veckbildningar.

Omprov

FOr godk&nt resultat vid en fullsténdig provning krivs
normalt, att faten utan anmdrkning genomg&tt samtliga
delmoment.

I de fall d& endast 1 st fat i nagot av provmomenten
fall-, tHthets-—, tryck- eller staplingsprov blivit
underkdnt, kan ett omprov av detta moment gbras. Om-
provet skall ske pd sex fat, och f&6r godkint resultat
krdvs, att alla faten klarar provet utan anmdrkning.

Vid fdrnyat fallprov provas alla faten mot den an-
slagspunkt, som f&ranledde ocmprovningen.



rekommendationerna och IMDG-koden f&r mirkas enligt
anvisningarna i dessa med s.k. UN-mdrkning.

Sddan mirkning skall gbras pad ett varaktigt sitt och
klart synligt och besta av f6ljande angivelser:

a) UN-symbolen f&r férpackningar <:>

b) Kodnummer f&r forpackningstyper.

c) Land och provningsanstalt, dir provningen har
utfdrts. Landet kan anges med bokstavsbeteckningen

fér motorfordon.

d) De farlighetsgrupper, som efter vad provningarna
har visat kan tilldtas, anges pad fdljande sitt:

"X b farlighetsgrupp I, IT och IIT

YY" for farlighetsgrupp II och TII

"Z" for farlighetsgrupp IIT

Denna mérkning fir anses giltig f&r densitet upp
till 1,2 kg/dm3. Fdrpackningar, som provats f&r
h8gre densitet, skall ha denna angiven efter

beteckningen X", "y" eller "gzv,

e) Tillverkarens namn eller annan identifiering, som
har bestidmts f&r fdrpackningen ifraga.

£) Ar fbr tillverkningen.

En typisk médrkning kan sdledes vara:
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