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The consumption of plastics and the management of the generated amounts of plastic
waste are two issues that have been some of the most prominent in the environmental
debate in recent years. Today, large quantities of plastic waste from the Swedish
manufacturing industry is generated that are not sorted for recycling but end up in
combustible residual waste going to energy recovery, which means a significant waste of
resources. Although large quantities of plastic waste originate from the manufacturing
industry, the vast majority of initiatives related to a more resource-efficient management
of plastic waste have focused on the plastic waste generated related to consumption.
Relatively little focus has been on the primary plastic waste generated from the
manufacturing industry.

The purpose of this project has been to contribute to increase the source sorting and
recycling of plastic waste from the Swedish manufacturing industry. The goals were to
identify and evaluate significant barriers faced by the Swedish manufacturing industry
to increase the sorting of plastic in Sweden and to propose how the sorting of the plastic
waste can increase.

The project and its results were based on a survey answered by manufacturing
companies, which was supplemented by interviews with waste and recycling actors.

The results and conclusions of the project can be summarized as follows:

* There is considerable potential to increase the source sorting of
generated plastic waste from the manufacturing industry

Of the companies that responded to the survey, 12 percent answered that no source
sorting of plastic waste occurs. Although the number of responses was small and not
representative of Sweden as a whole, the figures give an indication that the number of
manufacturing companies and the amount of plastic waste that is not sorted out can be
significant. Of the companies that stated that plastic packaging is generated, as many as
19 percent have no source sorting of plastic packaging. For plastic production waste and
other process material containing plastic, a large proportion responded that no source
sorting occurs, 26 and 53 percent, respectively.

* Manufacturing companies sorting out plastic waste have a high
source sorting efficiency

The results from the project show that the companies that sort their waste also have high
source sorting levels, ire. there is a small proportion of plastic waste generated that end
up in combustible waste fractions. Almost 80 percent of manufacturing companies sort
out at least 70 percent of the generated plastic packaging waste. For plastic production
waste, about 78 percent sort out at least 70 percent of plastic waste generated. For other
process materials containing plastics, the source sorting rate is considerably lower, 44
percent of the companies sort out at least 70 percent of the generated amounts.
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» Existing barriers to increased sorting of plastic waste from the
manufacturing industry are estimated to be relatively small

For each barrier, a majority of manufacturing companies indicated that the current
barriers are not relevant or had a minor impact on the sorting of plastic waste. However,
it should be pointed out that there are major differences between individual companies
where some experience major barriers to increase their source sorting of plastic waste.

* The technical barriers are the most important ones in increasing the
source sorting of plastic waste from the manufacturing industry

For all three plastic waste streams studied, the technical barriers were the most
significant to overcome in order to increase the source sorting and recycling of plastic
waste from the manufacturing industry. For plastic packaging, the most important
technical obstacle was that plastic packaging was contaminated. For production waste, a
complex material composition, contamination and the fact that a sufficiently high quality
cannot be guaranteed, were the major obstacles. For other process materials, small
amounts of waste were considered to be the most important barrier. Other technical
barriers for other process materials containing plastics were the presence of
contaminants and that a sufficiently high quality of the waste cannot be guaranteed.

*» The incentives to increase the source sorting of plastic waste are
small

Although the barriers to increased source sorting are relatively small, the incentives to
increase source sorting for manufacturing companies are also small. Overall, the
responses to the survey indicate that the costs related to waste management constitute a
small proportion of the total production cost of manufacturing companies. This means
that the financial incentives to reduce their production costs through better source
sorting are small. Although several source sorted plastic fractions have a material value,
the cost associated with the collection of the plastic waste is considerable and may also
exceed the revenue a manufacturing company receives for the material itself. A
significant proportion (21 percent) of respondents also stated that the cost of source
sorted plastics is in the same order of magnitude as for combustible and sorted waste
fractions.

= Alarge proportion of manufacturing companies use secondary
plastic raw materials in their production

Of the respondents, around half of them use secondary plastic raw material in their
production. Although a majority of these use smaller quantities (<10%), reported figures
indicate that there is a demand for recycled plastic raw materials in the manufacturing
industry. Limitations in quality as well as large variations in the quality of recycled plastic
raw materials are considered to be the main reasons why manufacturing companies use
more secondary plastics in their production. The quality aspect and that secondary raw
material does not meet the set quality requirements is the major reason why half of the
responding companies do not use any secondary plastic raw material in their production.
This shows the importance of high quality of the source sorted plastics but also sorting
and recycling techniques which can handle quality deviations in collected plastic waste.
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Recommendations for increasing the source sorting and recycling of the generated
plastic waste from the manufacturing industry can be summarized as follows:

= Utilize conventional goods transport for reverse logistics of plastic
waste to a greater extent

Plastic waste is often bulky, which means that costs associated with collection are
significant in relation to the material value of the plastic waste and can also exceed the
revenue generated for the material. Since conventional goods transport often goes back
empty after delivery, there is a potential to transport the generated plastic waste to a
greater extent. In a future project, the opportunities and barriers exist should be explored
to realize this on a large scale, where differences between different industries also exist.

= Increased collaboration between waste and recycling actors in the
collection of plastic waste

Waste and recycling companies which collect waste from businesses and industries
operate in a competitive market. This can hamper an efficient collection of plastic waste
from industries as several waste and recycling companies have customers located in the
same geographical area. Through increased collaboration, improved logistics could be
obtained together with a reduced environmental impact at the collection. If the costs of
collection can be reduced, the manufacturing companies can be offered a higher price for
source sorted plastics and thus increase the financial incentives of source sorting.

= Increased collaboration between actors in the value chain

Increased collaboration, communication and transparency between actors in the value
chain (manufacturing industry, waste and recycling companies, material manufacturers
to suppliers), are also necessary to achieve increased source sorting and recycling of
plastic waste. Material recycling is a much more sensitive process in terms of
contamination, quality, etc. compared to energy recycling which today receives large
amounts of plastic waste. Therefore, it is important that quality requirements and
measures to achieve these are stated and communicated by each actor in the value chain
in order to enable high quality of recycled plastic raw material. Requirements and
measures to reach sufficiently high quality is something the actors in the value chain have
great experience and know-how in the manufacture of products, why much of this could
be applied to the plastic waste generated from the production.

= Utilize the possibilities of chemical recycling of plastic waste

A limitation with the mechanical recycling that exists today is that it is relatively sensitive
to contaminants, lack of quality and when materials other than plastic are present. These
aggravating circumstances can be mitigated by chemical and/or thermal recycling
processes which are significantly less sensitive compared to the mechanical recycling
processes. These technologies are not fully developed but have great potential to be
alternatives for recycling the plastic waste that is not possible to be recycled
mechanically.

* Reduce the number of plastic types for plastic packaging and other
process materials

A significant barrier is the large number of types of plastics used, which makes source
sorting difficult and expensive. For plastic packaging but also other process materials

© RISE Research Institutes of Sweden



containing plastics, the possibilities of reducing the number of different types of plastic
are considerably easier compared to plastic production waste whose content and quality
are affected by the industry and product being manufactured. One tool to achieve this is
to develop guidelines and set requirements for material content in packaging and
recyclability at procurement. By reducing the number of plastic types, the source sorting
process is simplified and larger quantities of different types of plastic waste are obtained.

* Continuous information efforts and feedback to production
personnel

Providing employees with continuous feedback through KPIs etc. is fundamental and
something that many manufacturing companies use as a tool for their continuous
improvement. This is also something that should be applied when handling waste, where
production personnel should receive continuous feedback on waste sorting and the
importance of source sorting. There is still a widespread perception that source sorted
plastics are still being incinerated, which is important to prevent to get a motivated
production staff. In this work, it is also important to highlight why a source sorting of
plastics is important from a global and environmental perspective that extends beyond
the business economic perspective.

* Goal monitoring of the company's waste management

Although the two barriers lack of target follow-up and feedback on source sorting of
plastic waste and the absence of directives from the management were considered to be
of minor importance overall, there were individual manufacturing companies that
considered these barriers to be significant. A recommendation is therefore to set up
recycling targets within organizations, follow up, revise these and communicate these to
employees.
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Sammanfattning

Nyckelord: materialatervinning, plastavfall, produktionsspill, processpill, 6vrigt
processmaterial, tillverkning, plastférpackningar, enkat

Konsumtionen av plast och hantering av uppkomna plastavfallsmangder &ar tva fragor
som varit ndgra av de mest uppmarksammade i miljodebatten pa senare ar. Idag uppstar
stora mangder plastavfall fran den svenska tillverkningsindustrin som inte kallsorteras
for materialdtervinning utan som hamnar i brannbara restavfallsfraktioner som idag gar
till energidtervinning vilket innebér ett betydande resurssldseri. Aven om stora mingder
plastavfall uppkommer fran tillverkningsindustrin har de allra flesta initiativ kring en
mer resurseffektiv hantering av uppkommet plastavfall fokuserat pa det plastavfall som
uppkommit i samband med konsumtion. Forhallandevis litet fokus har legat pa det
priméra plastavfallet som uppkommit i samband med tillverkning av produkter.

Syftet med detta projekt har varit att bidra till att o6ka Kkaillsorteringen och
materialatervinningen av plastavfall fran den svenska tillverkningsindustrin. Uppsatta
mal var att identifiera och utvirdera betydande hinder som den svenska
tillverkningsindustrin star infor for att 6ka killsorteringen av plast i Sverige samt ge
forslag pa hur kallsorteringen av plastavfallet kan oka.

Projektet och dess resultat baserades pa en enkitstudie som tillverkande foretag
besvarade vilken kompletterades med intervjuer med avfalls- och atervinningsaktorer.

Resultaten och slutsatserna fran projektet kan sammanfattas enligt féljande:

* Det finns en betydande potential att 6ka kiillsorteringen av
uppkommet plastavfall fran tillverkningsindustrin

Av de foretag som svarade pa enkiten var det sa stor andel som 12 procent som
angav att nigon killsortering inte forekommer. Aven om dataunderlaget var litet
och inte representativt for Sverige som helhet sa ger siffrorna en indikation att
antalet tillverkande foretag och uppkomna mangder plastavfall som inte sorteras
ut kan vara betydande. Av de foretag som angav att plastférpackningar
uppkommer i samband med tillverkningen var det en sa stor andel som 19
procent som inte har nigon killsortering av plastférpackningar. Aven for
produktionsspill och Gvrigt processmaterial innehéallande plast var det en stor
andel som svarade att nagon Kkéllsortering inte forekommer, omkring 26
respektive 53 procent.

* En hog utsortering forekommer for de tillverkande foretag som
Kkiillsorterar sitt plastavfall

Resultaten fran projektet visar pa att av de foretag som kéllsorterar sitt avfall
ocksa har en hog killsorteringsgrad dvs. det ar en liten andel av uppkommet
plastavfall som hamnar i brannbara avfallsfraktioner. For forpackningar och
emballage ar det knappt 80 procent av tillverkande foretag som sorterar ut minst
70 procent av uppkomna plastforpackningar. For produktionsspill ar det
omkring 78 procent som sorterar ut minst 70 procent av uppkomna
avfallsmiangder. For oOvrigt processmaterial innehéllande plast ar
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kallsorteringsgraden betydligt lagre, 44 procent av foretagen sorterar ut minst 70
procent av uppkomna mangder.

*» Forekommande hinder mot en 6kad killsortering av plastavfall fran
tillverkningsindustrin uppskattas vara relativt sma

For varje hinder var det en majoritet av tillverkande foretag som angav att det
aktuella hindret inte var relevant eller hade en liten paverkan pa kallsorteringen
av plastavfall. Det ska dock poiangteras att det forekommer stora skillnader
mellan enskilda foretag dar vissa upplever stora hinder och barridrer for att 6ka
sin killsortering av plastavfall.

* De tekniska hindren ir de mest betydelsefulla for att 6ka
kallsorteringen av plastavfall fran tillverkningsindustrin

For samtliga tre plastavfallsstrommar var de tekniska hindren de mest
betydelsefulla att overvinna for att oka kallsorteringen och atervinningen av
plastavfall fran tillverkningsindustrin. For plastforpackningar var det storsta
tekniska hindret att plastférpackningarna var férorenade. For produktionsspill
var en komplex sammanséttning, fororeningar samt att en tillrackligt hog kvalitet
inte kan sidkerhetsstillas de storsta hindren. For 6vrigt processmaterial utgjorde
sma avfallsmiangder det storsta hindret. Andra tekniska hinder som var
utmarkande for 6vrigt processmaterial innehallande plast var forekomst av
fororeningar samt att en tillrackligt hog kvalitet pd avfallet inte kan
siakerhetsstallas.

» Incitamenten att oka killsorteringen av plastavfall dr sma

Aven om hindren for en 6kad killsorteringen #r forhallandevis smé overlag s ar
incitamenten att 6ka killsorteringen for tillverkande foretag ocksa sma. Overlag
pekar svaren pa enkiten att kostnaderna relaterat till avfallshanteringen utgor en
liten andel av tillverkande foretags totala produktionskostnad. Detta medfor att
de ekonomiska incitamenten att minska sin produktionskostnad genom en béttre
killsortering dr smi. Aven om flera killsorterade plastfraktioner har ett
materialvirde s ar kostnaden kopplat till insamlingen av plastavfallet betydande
och kan aven oOverskrida den intdkt ett tillverkande foretag far for sjilva
materialet. En betydande andel (21 procent) av de som svarade pa enkiten
uppgav ocksa att kostnaden pa killsorterad plast och att denna ligger i samma
storleksordning som for brannbara och sorterade avfallsfraktioner utgor ett
betydande hinder.

= En stor andel tillverkande foretag anvinder sekundir plastravara i
sin produktion

Av respondenterna var det omkring hilften som svarade att man anviander
sekundir plastravara i sin produktion. Aven om det var en majoritet av dessa som
anvander mindre mangder (<10%) sa indikerar redovisade siffror att det finns en
efterfrigan pa atervunnen plastrdvara inom tillverkningsindustrin.
Begransningar i kvalitet samt for stora variationer i kvalité pa &tervunnen
plastravara bedoms vara de storsta anledningarna till att inte tillverkande foretag
anvander mer sekundar plastravara i sin produktion. Just kvalitetsaspekten och
att sekundar ravara inte klarar uppsatta kvalitetskrav ar den storsta anledningen
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till att halften av svarande foretag inte anvander nagon sekundar plastravara i sin
produktion. Detta visar pa vikten av att fa en hog kvalitét pa det plastavfall som
kallsorteras men ocksa att man har sorterings- och atervinningstekniker som
klarar av att hantera kvalitetsavvikelser i insamlat plastavfall.

Rekommendationer for att oka kallsorteringen och atervinningen av uppkommet
plastavfall fran tillverkningsindustrin kan sammanfattas enligt féljande:

Nyttja konventionella varutransporter for returlogistik av
uppkommet plastavfall i en storre utrickning

Plastavfall ofta ar skrymmande vilket medfor att kostnader kopplat till insamling
blir betydande i forhéllande till materialvardet pa plastavfallet och kan ocksa
overskrida den intikt som fas for materialet. Eftersom konventionella
varutransporter gar tomma tillbaka efter leverans i betydande utstrackning, finns
det en potential att nyttja dess transporter for att transportera uppkommet
plastavfall i storre utstrackning. I ett kommande projekt skulle man underséka
vilka mojligheter och hinder det finns for att realisera detta i stor skala dar
skillnader mellan olika branscher ocksa foreligger.

Okad samverkan mellan avfalls- och dtervinningsaktérer vid
insamling av plastavfall

Avfalls- och &tervinningsaktorer som samlar in avfall fran verksamheter och
industrier verkar pa en fri och konkurrensutsatt marknad. Detta kan vara
forsvarande for en effektiv insamling av avfall sdsom plastavfall fran industrier
eftersom fler avfalls- och atervinningsaktorer ar verksamma och har kunder som
befinner sig i samma geografiska omriade. Genom en okad samverkan och
samarbete vid insamlingen skulle en forbattrad logistik kunna erhallas
tillsammans med en minskad miljopaverkan vid insamlingen. Kan man minska
kostnaderna for insamlingen skulle man kunna erbjuda tillverkande foretag ett
hogre pris for killsorterad plast och darmed 6ka de ekonomiska incitamenten.

Okad samverkan mellan aktérer i virdekedjan

Ett okat samarbete, kommunikation och transparens mellan aktorer i
viardekedjan (tillverkande industri, avfalls- och atervinningsforetag,
materialframstillare och leverantorer), ar ocksd nodviandigt for fa till en okad
kallsortering och atervinning av plastavfall. Materialdtervinning ar en betydligt
mer kinsligare process med avseende pé fororeningar, kvalitet etc. jamfort med
energiatervinning som idag tar emot stora mangder plastavfall. Darfor ar det
viktigt att kvalitetskrav och atgiarder for att nd dessa anges och kommuniceras av
respektive aktor i vardekedjan for att mojliggéra materialatervinning av med hog
kvalitet pa dtervunnen ravara. Kravstillning for att nd 6nskad och tillrackligt hog
kvalitet ar nagot dessa aktorer i virdekedjan har stor erfarenhet och kunnande
om vid tillverkning av produkter varfor mycket av detta skulle kunna tillimpas
pé det avfall som uppkommer frén tillverkningen.

Nyttja mojligheterna med kemisk dtervinning av plastavfall

En begransning med den mekaniska atervinningen som forekommer idag ar att
den ar relativt kinslig mot fororeningar, bristande kvalité samt nir andra
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material an plast forekommer. Dessa forsvarande omstandigheter kan minskas
genom kemiska och/eller termiska &tervinningsprocesser vilka ar betydligt
mindre kinsliga jamfért med de mekaniska atervinningsprocesserna. Dessa
tekniker ar inte fullt utvecklade men har en stor potential att vara alternativ for
atervinning av det plastavfall som inte dr mdgjligt att materialdtervinna
mekaniskt.

* Minska antalet plasttyper for plastforpackningar och 6vrigt
processmaterial

Ett betydande hinder som framkom béde fran enkiten och intervjuer med
avfalls- och atervinningsforetag ar det stora antalet forekommande plasttyper
vilket gor det svart och dyrt att killsortera. For plastférpackningar men dven
ovrigt processmaterial innehéallande plast torde mojligheterna att minska antalet
olika plasttyper vara betydligt lattare jamfort med plastproduktionsspill vars
innehall och kvalitet paverkas av bransch och produkt som tillverkas. Ett verktyg
for att uppna detta ar att utveckla riktlinjer och stélla krav pa materielinnehall i
forpackningar och atervinningsbarhet vid upphandling. Genom att minska
antalet plasttyper blir killsorteringsprocessen enklare och storre mangder av
olika typer av plastavfall erhalls.

*» Fortlopande informationsinsatser och aterkoppling till
produktionspersonal

Att ge anstillda fortlopande aterkoppling genom nyckeltal etc. om utfort arbete
ar grundlaggande och ndgot som ménga tillverkningsforetag anvinder som ett
verktyg sitt forbattringsarbete. Detta ar ocksd nagot som bor tillampas vid
hantering av avfall dar produktionspersonal bor fa kontinuerlig aterkoppling
kring kaillsortering av avfall och vikten av att killsortera. Fortfarande
forekommer en utbredd uppfattning att den killsorterade plasten dnda forbranns
vilket ar viktigt att stdvja for att fi en motiverad produktionspersonal. I detta
arbete ar det ocksa viktigt att lyfta varfor en kéllsortering av plast ar viktigt utifran
ett globalt och miljomassigt perspektiv som stricker sig utanfor det
foretagsekonomiska perspektivet.

*  Maluppfoljning av foretagets avfallshantering

Aven om avsaknad av maluppfoljning och &terkoppling kring killsortering av
plastavfall samt avsaknad av uttalade direktiv fran ledningen att kéllsortering av
plastavfall ska goras, var tva hinder som i genomsnitt bedomdes vara av mindre
betydelse fanns det enskilda tillverkande foretag som ansag att dessa hinder var
betydelsefulla. En rekommendation ar darfor att sitta upp méal inom
organisationer, folja upp, revidera dessa samt kommunicera dessa till anstéllda i
foretaget.
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Forord

Projektet Strategier for att oka kallsortering av plast fran industrier har genomforts
under november 2019 till och med mars 2020.

Projektet har finansierats av Naturvardsverket genom deras utlysning “Plast och
mikroplast — hur loser vi utmaningarna?”

Rapportforfattarna vill tacka samtliga tillverkande foretag som tog tid och besvarade
framtagen enkit och gav projektet viardefull information kring vilka hinder och
mojligheter man ser med en 0kad killsortering av uppkommet plastavfall. Projektet vill
ocksa framfora sitt tack till de avfalls- och atervinningsforetag som tog tid for att ge sitt
perspektiv. pa hur Kkaillsorteringen och atervinningen av plastavfall fran
tillverkningsindustrin kan 6ka. Slutligen vill forfattarna ocksa rikta ett stort tack till de
branschorganisationer samt ovriga natverk som hjalpte till att sprida enkiten till sina
medlemmar.

Goteborg, mars 2020

Rapportforfattarna
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1 Inledning
1.1Bakgrund

I Sverige genereras drygt 1,6 miljoner ton plastavfall varje ar varav mindre dn 10 procent,
motsvarande 134 000 ton materialatervinns (Ljungkvist Nordin m.fl., 2019). Fran
tillverkningsindustrin ar det omkring 45 000 ton per ar som killsorteras for i huvudsak
materialatervinning. Det finns idag inte nagra sidkra uppgifter hur stora mangder
plastavfall som totalt uppkommer fran tillverkningsindustrin, men den nationella
avfallsstatistiken pekar pa att de storsta mangderna plastavfall sorteras inte ut utan
hamnar i brannbara avfallsfraktioner som idag gar till energiatervinning.

I Sverige pagar en rad olika initiativ for att nd en mer hallbar och cirkular anviandning av
plast. Ett exempel pa ett sddant initiativ ar den nationella avfallsplanen ”Att gora mer
med mindre - Nationell avfallsplan och avfallsférebyggande-program 2018-2023
(Naturvardsverket, 2018a) som sitter malen och visar vagen mot en mer resurseffektiv
avfallshantering i Sverige. Avfallsplanen ger emellertid inte specifika rekommendationer
for plastavfallet som uppkommer inom tillverkningsindustrin utan betonar endast den
stora potentialen for killsortering av plast fran blandat avfall fran industriell
verksamhet. Ett annat exempel dr den nationella plastutredningen pa uppdrag av
regeringen, "Minskad negativ miljopaverkan fran plast” (SOU, 2018). Denna utredning
syftade till att oka kunskapen om och pd en vetenskaplig grund identifiera de
miljoproblem som uppstdar pa grund av produktion och anvdndning av plast, plastens
tillsatser och de konsekvenser som uppstar i avfallshantering och materialatervinning,
samt de miljoproblem som orsakas av 6kande mdngder plastavfall och mikroplast som
hamnar i hav och sjéar. Utredningen var uppdelad i de fyra omraddena smartare
anvandning, 6kad och sidker materialatervinning, férnybar ravara samt nedskrapning. I
utredningen lyftes bl.a. tillverkningens roll for att nd en mer hallbar anvindning och
hantering av plast genom att ga over till fornyelsebar plastravara men ocksa att ta hansyn
till atervinningsbarhet etc. vid design och tillverkning av produkter innehallande plast.

De allra flesta av dessa initiativ har fokuserat pa det plastavfall som uppkommit i
samband med konsumtion medan forhéllandevis litet fokus har legat pa det priméra
plastavfallet som uppkommit i samband med tillverkning av produkter.
Miljodepartementet har nyligen papekat behovet av att identifiera de industriella
plastavfallsstrommarna och prioritera forebyggande strategier, samt faststilla miljomal
och mojligheter att minska kostnaderna for hantering av dessa avfallsstrommar (SOU,
2018).

Om tillverkningsindustrin vill minska koldioxidutsldppen och minska sin energi- och
materialforbrukning ar okad materialeffektivitet ett sitt vilket innebar en minskad
anviandning av ravaror samt en battre hantering av uppkomna avfallsméangder. I viss
utstrackning dr dessa tva atgidrder kopplade till varandra eftersom avfallet som
uppkommer i samband med tillverkningen kan anvindas som réavara vid tillverkning av
nya produkter inom samma eller andra branscher. Intresset for plastavfall har 6kat pa
grund av dess vilkdnda negativa miljopaverkan nar det inte hanteras pa ratt satt. Studier
uppskattar att plast bidrar till fyra procent av de totala industriella koldioxidutslappen
(Allwood, 2012).
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Tillverkningsindustrin ar en valdigt heterogen bransch med avseende pa avfallsmangder
och avfallsslag som varierar beroende pad bransch, foretagsstorlek och vilka produkter
som tillverkas etc. For att oka killsorteringen av plastavfall fran tillverkningsindustrin
behovs fler studier, inte bara for att kartligga uppkomna plastavfallsstrommar, utan
ocksa for att identifiera de viktigaste hindren som aktorerna i virdekedjan star infor.
Branscherna / foretagen spelar en viktig roll i det har sammanhanget och for att hitta en
losning pa det industriella plastproblemet maéste de storsta hindren for en okad
kallsortering av plastavfall identifieras.

En annan viktig problemstillning som visar pa kopplingen mellan avfallssystemet och
energisystemet ar mangden plastavfall fran tillverkningsindustrin som inte kallsorteras
utan som hamnar i brannbara avfallsfraktioner. Initiativet Fossilfritt Sverige samlar
svenska aktorer som vill bidra till att Sverige ska bli ett av varldens forsta fossilfria
valfardslander. Idag star avfallsforbranningen for omkring 53 procent av de fossila
koldioxidutslappen fran el- och fjarrvirmeproduktion, utslapp som totalt for Sverige
uppgar till knappt 5 miljoner ton (Naturvardsverket, 2018b). Av de fossila
koldioxidutsldppen fran avfallskraftvarmeverk star plastavfall f6r de storsta mangderna
varfor det ar absolut nédviandigt med en okad killsortering av plasten ur brannbara
avfallsstrommar fran tillverkningsindustrin. Energibolag med avfallsforbranning
arbetar darfor med strategier kring sin roll i en cirkular ekonomi och vad de kan gora for
att minska forbranningen av atervinningsbart material inklusive plaster (Avfall Sverige,
2019; Nilsson, 2019). Bada dessa studier belyser behovet av att forbattra samarbetet
mellan aktorerna i vardekedjan for att minska méngden plastavfall och oka
materialatervinningen.

1.2Hinder fér en 6kad kallsortering av plastavfall
fran industrin

Identifiera hinder for att 6ka kéllsorteringen av en specifik avfallsstrom behovs for att
kunna identifiera mgjliga 16sningar for en mer resurseffektiv avfallshantering.

Shahbazi et al. (2016) identifierade och kategoriserade hinder forknippade med att
forbattra materialeffektiviteten i foljande 6 grupper: (1) tekniska, (2) ekonomiska, (3)
organisatoriska, (4) juridiska, (5) informativa och (6) sociala hinder.

Med organisatoriska hinder avses hinder relaterade till foretagets interna organisation
sdsom roller, ansvar och kompetens bade bland produktionspersonal och ledning.

De tekniska hindren inkluderar aspekter sisom sammansattning, kvalitet, forekomst av
fororeningar, uppkomna mangder, uppkomna plastsorter och utrymme for kallsortering
etc.

Ekonomiska hinder inkluderar hinder och utmaningar relaterade till kostnader for
kallsorteringen hos tillverkande foretag men ocksa behandlingskostnader/intakter for
utsorterade plastfraktioner.

Juridiska hinder avser legala hinder av olika slag sdsom befintlig lagstiftning som
forsvarar killsortering eller begréansar efterfragan pa sekundar plastrévara.
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Informativa och kommunikativa hinder avser utmaningar kopplat till kommunikation
bdde inom tillverkande foretag men ocksd mellan tillverkande foretag och
avfallsinsamlare. I denna kategori inkluderas ocksa information om killsortering och var
kallsorteringen sker.

Trots att detta projekt endast inkluderar materialatervinning har de hinder som beskrivs
i denna studie varit en inspirationskilla nar projektet utvecklade enkiten som skulle gora
det mojligt att identifiera de mest relevanta hinder for en 6kad kéllsortering.

1.3  Syfte och mal

Syftet med detta projekt ar att bidra till att oka kallsorteringen och atervinningen av
plastavfall fran den svenska tillverkningsindustrin.

Malen i projektet ar att identifiera och utvardera betydande hinder som den svenska
tillverkningsindustrin star infor for att oka kallsorteringen av plast i Sverige samt ge
forslag pa hur kallsorteringen av plastavfallet kan oka.

1.4 Metodik

En enkit togs fram for att fa information fran tillverkande foretag om vilka de mest
betydelsefulla hindren ar for att oka killsorteringen och materialdtervinningen av
plastavfall. I enkiten efterfragades ocksa information om forekomst av killsortering,
kallsorteringsgrader, foretagsstorlek, uppkomna plastavfallsmangder,
branschtillhorighet (SNI kod) etc. for att identifiera faktorer och forutsattningar som kan
ha en péaverkan pa kallsorteringen av uppkommet plastavfall. Enkiten utvecklades av
experter inom beteendevetenskap med erfarenhet av undersokningsmetodik och
konstruktion av frageformular vid RISE. Samtliga tillverkande branscher (SNT kod 10—
33) ingick i studien, se bilaga 9.1.

Uppkommet plastavfall fran industrin har i projektet kategoriserats i foljande tre
fraktioner:

» Forpackningar och emballage.

» Produktionsspill som har definierats som uppkommet avfall innehallande plast
som var avsett att ingd i produkten och som inte dtervinns pa plats i den egna
produktionen.

= Ovrigt processmaterial som definierats som avfall innehallande plast som inte
var avsett att inga i produkten men som behd6vs for produktionen.

For att fi sd& manga svar pad enkidten som mojligt kontaktades svenska
branschorganisationer med en forfrdgan om att skicka ut lanken till enkdten samt en kort
bakgrund till projektet till sina medlemsféretag genom nyhetsbrev, information pa
hemsida, medlemssidor och separata mailutskick. For information om vilka
branschorganisationer som kontaktades hanvisas till bilaga 9.1.

Eftersom inga branschorganisationer for SNI 12 Tobaksvarutillverkning och SNI 13
Textilvarutillverkning kunde hittas, bestélldes ett utdrag av SCB och deras
foretagsregister over befintliga foretag i Sverige och tillhorande kontaktuppgifter. De
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storsta foretagen kontaktades via telefon och om de var villiga att svara pa enkaten
skickades lanken via e-mail.

Dessutom uppmuntrades medarbetare inom RISE att skicka information om projektet
och lank till enkaten till tillverkande foretag man har en speciell bra kontakt och
samarbete med.

Aven nitverk som RISE deltar i sisom det Vistsvenska kemi- och materialklustret
tillfragades om att skicka ut lank till enkaten till sina medlemsforetag.

Enkaten var uppdelad i 6 delar med foljande frageomréaden:

1. Bakgrundsfriagor om foretaget

2. Uppkommet plastavfall

3. Kaillsortering av uppkommet plastavfall
4

. Tva sektioner i enkiten behandlade grad av inverkan for olika typer av hinder
for kallsortering [organisatoriska, tekniska, ekonomiska, juridiska samt
informativa och kommunikativa; Shahbazi et al. (2016).] Respondenter
slussades till en av sektionerna beroende pa deras svar huruvida de har
kallsortering eller inte.

a. De foretag som angivit att de inte hade ndgon killsortering av plastavfall
graderade hindren under rubriken ” Vad dr anledningen till att ni idag
inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?

b. De foretag som angivit att de har kéllsortering, graderade samma hinder
under rubriken ” Vad dr anledningen till att ni idag inte har MER
kdllsortering av uppkommet plastavfall?

5. Anvandning av atervunnen plast

6. Avslutande fragor kring information om projektet och moéjlighet att svara pa
fragorna samt forfragan om att delta i intervju.

Enkatstudierna kompletterades med intervjuer med avfalls- och atervinningsaktorer for
att fa deras syn pa i vilken omfattning tillverkningsindustrin kéllsorterar uppkommet
plastavfall samt vilka hinder och losningar de ser for att oka kallsorteringen av
plastavfallet.
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2 Overgripande sammanstallning dver
inkomna svar pa enkaten

I detta kapitel ges en Oversikt av enkéten och inkomna svar for att mojliggora en battre
tolkning av erhallna svar samt oka transparensen angaende hinder och mdjligheter for
okad kallsortering av industriellt plastavfall.

Totalt pdborjade 162 foretag enkiten varav 120 foretag fullfoljde. 42 svar togs bort vilket
resulterade i ett underlag pa 120 svar som ligger till grund for redovisade resultat. De
som togs bort hade lamnat ofullstindiga svar dar endast en brakdel av enkiten var
besvarad samt att ndgra av dem visade sig vara dubbletter. Av dessa kvarvarande 120
svar varierade svarsfrekvensen mellan individuella fragor pa grund av att man valt att
hoppa 6ver vissa fragor. Enkéten var konstruerad pa sa sitt att respondenten kunde vilja
att inte svara pa fragan utan klicka sig vidare till ndsta fraga. Detta for att undvika att
respondenterna fastnade pa vissa fragor som de inte kunde besvara och darfor i stéllet
hoppade av enkiten.

Inkomna svar pa enkiten fordelade sig 6ver tillverkande branscher enligt Figur 1 nedan.
I figuren framgar ocksa hur det totala antalet tillverkande foretag i Sverige fordelar sig
over olika branscher. Foretag inom gummi- och plastvarutillverkning (SNI 22) stod for
47 (39%) av inkomna svar foljt av textilvarutillverkning med 16 svar (13%). For
ladertillverkning (SNI 15), grafisk industri (SNI 18) och tillverkning av andra
transportmedel (SNI 30) var det endast ett inkommet svar for respektive bransch. En
trolig anledning till att gummi- och plastvarutillverkning stod for en sé stor andel av
inkomna svar ar att de kint sig mest berorda av enkiten eftersom plast utgor en sa
dominerande del i deras produktion och produkter jamfért med manga andra branscher
for vilka plastavfall utgor en av manga andra avfallsstrommar.

Som framgar i Figur 1 nedan speglar inte fordelningen av inkomna svar pa enkaten hur
det totala antalet tillverkande foretag i Sverige fordelar sig i olika branscher. Gummi- och
plastvarutillverkning (SNI 22), SNI 13 Textilindustri, SNI 20 Tillverkning
motorfordon, SNI 29 Tillverkning motorfordon var exempel pa nagra branscher som
var kraftigt 6verrepresenterade bland de som svarade pé enkiten jamfort med hur stor
andel dessa branscher utgor av det totala antalet tillverkande foretag i Sverige. SNI 10
Livsmedelstillverkning, SNI 25 Metallvarutillverkning och SNI 18 Grafisk industri var
exempel pa branscher som utgjorde en mindre andel av totalt inkomna svar pa enkiten
i jamforelse med hur stor andel dessa branscher utgor av det totala antalet tillverkande
foretag i Sverige. I figuren framgar det ocksa att flera branscher, daribland SNT 16 Trd-
och trdvarutillverkning, SNI 17 Pappers- och pappersvarutillverkning, SNI 26
Tillverkning av datorer, elektronik etc., likemedelstillverkning (SNI 21) och SNI 28
Ovrig maskinindustri etc., inte fanns representerade bland de inkomna svaren.
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Figur 1. Fordelning av inkomna svar efter branschtillhérighet (n=120)

Mer dn 80 procent av foretagen som svarade pa enkiten utgjordes av foretag med fler 4n
20 anstillda (Figur 2). Foretag med mellan 1—4 anstillda var minst representerade i
undersokningen och utgjorde endast drygt 4 procent avinkomna svar. Denna fordelning
skiljer sig avsevart mot hur det ser ut i Sverige som helhet dir drygt 80 procent av
tillverkande foretag har mindre én 20 anstillda. Aven om projektet inte haft for avsikt
att med enkiten fa fram ett statistiskt sdkerhetsstillt och representativt underlag bor
lasaren ha detta i &tanke nar sammanstallningen och analys av enkitsvaren redovisas.
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Figur 2. Fordelning av inkomna svar efter féretagsstorlek (n=120)

Inkomna svar (Tabell 1) visar att ju storre foretag desto mer forekommande ar det att det
finns en ansvarig for avfallsfragor pa foretaget vilket ar att forvianta. Det ar ocksa
anmarkningsvirt att det forekom respondenter som inte kunde svara pa huruvida en
ansvarig for avfallshantering forekom och detta for foretag med fler dn 50 anstillda.
Detta kan dock bero pa att storre foretag har mer komplexa organisationer i vilka det kan
vara svarare att veta vem som ar ansvarig for vad (dvs. brist pa intern kommunikation
kring dessa fragor).

Tabell 1. Andel foretag med och utan uttalat ansvar for hantering av uppkommet avfall i
tillverkningen for respektive storleksklass (antal anstéllda)

Storlek pa a?llslgiel};(;;itgi tT:lgt Andel foretag utan anstilld med Vet Antal
foretag P K uttalat ansvar for uppkommet avfall .
(antal ansvar for upp ommet fran tillverkning Inte svar
" avfall fran tillverkning o (%) (n)
anstiillda) (%) (%)
1-4 75 25 o
5-9 71 29 0o 7
10—19 64 36 (o] 11
20—49 71 29 o 34
50—99 85 12 4 26
100—-199 87 7 7 15
200-499 92 o] 12
>500 100 o] o] 1

Totalt svarade 96 (80%) att det finns en uttalad ansvarig for avfallshanteringen pa
foretaget (Tabell 2). De flesta av dessa ansvariga var kvalitets- och miljoansvariga
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(n=39), produktionsansvariga (n=16) foljt av verkstillande direktorer, dgare eller
platsansvarig (n=10) och fastighetsansvarig, teknisk chef eller administrativ chef (n=5).

Tabell 2. Roll med uttalat ansvar for hantering av uppkommet avfall

o gu Antal
Roll pa foretaget svar (n)
Kvalité- och/eller miljoansvarig 39
Produktionsansvarig 16
VD, dgare eller platsansvarig 10
Fastighetsansvarig, teknisk chef eller administrativ
chef 5
Vaktmastare eller forrddsansvarig 3
Avfallsansvarig 2
Lageransvarig 2
Ovriga roller (t.ex. inkdpare, kemiingenjor med L
utvecklingsansvar, tekniker etc.) 9

Tabell 3 anger i vilken utstrackning de tre plastavfallsstrommarna (forpackningar och
emballage, produktionsspill och o6vrigt processmaterial) uppkommer i respektive
bransch. Av de som svarade (120) angav 102 (87%) att forpackningar och emballage
forekommer i verksamheten, 69 (58%) angav att produktionsspill forekommer och 41
(34%) angav att 6vrigt processmaterial forekommer.

Tabell 3. Forekomst av plastavfallsstrommar i respektive bransch. Tomma celler betyder att den

aktuella plastavfallsstrommen inte forekommer

Forpackningar . . Ovrigt Antal
Bransch och emballage Pr(s)dilll}( ;(1)/0)11 S processmaterial | Svar

(%) prm % (%) ()
SNI 10 Livsmedelstillverkning 86 14 71 7
SNI 13 Textilvarutillverkning 100 44 19 16
SNI 14 Kladestillverkning 50 100 2
SNI 15 Ladertillverkning 100 100 1
SNI 18 Grafisk industri 100 100 100
SNI 20 Kemikalietillverkning 88 50 75 8
SNI 22 Gummi och 8 0o
plastvarutillverkning 77 9 47
SNI 23 Tillverkning av andra icke- o o
metalliska mineraliska produkter 75 5 5 4
SNI 24 Stél- och metallframstéllning 100 13 13 8
SNI 25 Metallvarutillverkning 100 13 50 8
SNI 29 Tillverkning: motorfordon 100 33 33 9
SNI 30 Tillverkning av andra 100 100 1
transportmedel
SNI 32 Annan tillverkning 75 50 50 4
SNI 11 Dryckesframstillning 100 50 75 4

Figur 3 nedan anger vilken av de tre plastavfallsstrommarna som mangdmassigt utgor

den storsta avfallsstrommen.
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Figur 3. De storsta uppkomna plastavfallsstrommarna och deras férdelning for respektive
plastavfallsfraktion (n=119)

I stort sett har halften av foretagen angivit att produktionsspill (48%) respektive
forpackningar och emballage (51%) utgor de storsta plastavfallsstrommarna. Omkring 1
procent har angivit att 6vrigt processmaterial utgor den storsta plastavfallstrommen. Av
foretag inom SNI 22 Gummi och plastvarutillverkning var det hela 83 procent som angav
att processmaterial utgor den storsta plastavfallsfraktionen. I och med att en sa stor
andel (knappt 40%) av respondenterna var verksamma i denna bransch bidrog detta
starkt till att si stor andel (48%) av foretagen angivit att produktionsspill utgor den
storsta plaststrommen (se Figur 3 ovan).

I tre branscher SNI 15 Ladertillverkning (n = 1), SNI 25 Metallvarutillverkning (n = 8)
och SNI 30 Tillverkning av andra transportmedel (n = 1) uppkom endast
plastforpackningar d&ven om underlaget var vildigt litet for tva av dem. Endast en
bransch, SNI 18 Grafisk industri (n = 1), genererar enbart produktionsspill. SNI 32
Annan tillverkning (n=4) samt SNI 14 Kldadestillverkning (n = 2), redovisade en
fordelning mellan produktionsspill och plastforpackningar pa 50 procent vardera, en
motsvarande fordelning som for genomsnittet for samtliga branscher.
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Tabell 4. Storsta plastavfallsmangder for respektive bransch (Antal svar: 119). Redovisade
procentsatser anger andelen foéretag for respektive bransch och plastavfallsstrém som angivit
vilken den mangdmassigt storsta plastavfallsstrommen ar. Tomma celler anger att det aktuella
plastavfallet inte utgér den mangdmassigt storsta avfallsstrommen for ndgot féretag som svarat pa
enkaten

Férpackningar . . Ovrigt Antal
Bransch och emballage Produlz(t)/l())nssplll processmaterial | svar

(%) ? (%) (n)
SNI 10 Livsmedelstillverkning 83 17 6
SNT 11 Dryckesframstéllning 100 4
SNI 13 Textilvarutillverkning 63 38 16
SNI 14 Kladestillverkning 50 50 2
SNI 15 Ladertillverkning 100 1
SNI 18 Grafisk industri 100
SNI 20 Kemikalietillverkning 75 13 13 8
SNI 22 Gummi och
plastvarutillverkning 17 83 47
SNI 23 Tillverkning av andra
icke-metalliska mineraliska 25 75 4
produkter
SNI 24 Stél- och
metallframstillning 88 13 8
SNI 25 Metallvarutillverkning 100 8
SNI 29 Tillverkning:
motorfordon 78 22 o
SNI 30 Tillverkning av andra

100 1
transportmedel
SNI 32 Annan tillverkning 50 50 4
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3 Kallsortering av plastavfall inom
tillverkningsindustrin

I detta kapitel redovisas resultat kring forekomst och utstrackning av kallsortering for
respektive typ av plastavfall och hur denna varierar utifran ett antal olika faktorer sdsom
bransch, storlek pa foretag, uppkomna miangder plastavfall och huruvida ett uttalat
ansvar for miljofragor forekommer. Redovisade kéllsorteringsgrader utgors av viktade
medelvirden for att mojliggora en jamforelse. Redovisade kallsorteringsgrader baseras
pa uppskattningar av tillverkande foretag, uppskattningar som svara att gora och dirmed
forknippade med osédkerheter. Darfor ska redovisade killsorteringsgrader ses som
indikationer och visa pa storleksordningen och inte ses som ett exakt virde.

3.1Fdrekomst av kallsortering

I Figur 4 nedan redovisas forekomsten av kallsortering av plastavfall som uppkommer
inom tillverkningsindustrin for de respondenter som svarat att respektive
plastavfallsstrom uppkommer i verksamheten.
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8
=
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s
5 40%
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- .
O% ..
Forpackningar och ~ Produktionsspill Ovrigt Ingen kallsortering
emballage (n=49) processmaterial ~ forekommer (n=14)
(n=80) (n=18)

Figur 4. Férekomst av kéllsortering av olika plastavfall

Sa ménga som 12 procent (n=14) av respondenterna angav att nidgon killsortering av
uppkommet plastavfall inte forekommer 6verhuvudtaget i sin verksamhet.
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Figur 5 nedan visar hur stor andel av tillverkande foretag i respektive storleksklass
(antalet anstidllda) som inte har ndgon killsortering av uppkommet plastavfall.
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Figur 5. Andel féretag for olika foretagsstorlekar (antal anstéllda) som inte har nagon kéllsortering
av uppkommet plastavfall

Som framgar av figuren 6kar andelen foretag som inte har ndgon kallsortering ju mindre
foretaget ar. Detta ligger i linje med de intervjuer som genomforts med avfalls- och
atervinningsforetag som anger att mindre foretag inte har killsortering av sitt plastavfall
i lika stor utstrackning som storre foretag (Gustafsson, 2020). En av anledningarna som
anges till detta ar att killsorteringen blir forhallandevis dyr for mindre foretag med
relativt sm& méngder plastavfall. Plastavfall ar ofta dr skrymmande vilket resulterar i
hoga kostnader kopplat till insamlingen. Darutéver anges av avfalls- och
atervinningsforetag att mellanlagring av manga olika plastavfallsstrommar utgor en
begriansning till att ta emot sma méangder fran mindre verksamheter (Gustafsson, 2019).
Ett undantag ar krymp- och strackfilm som uppkommer hos ménga foretag och som det
ar en stor efterfragan pa.

Tabell 5 visar andelen foretag i respektive bransch som inte har nigon killsortering av
uppkommet plastavfall.
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Tabell 5. Avsaknad av kallsortering av uppkommet plastavfall for olika branscher (Antal svar: 119)

Andel foretag som
inte har nigon Antal
Bransch killsortering (%) | svar (n)

SNI 23 Tillverkning av andra icke-metalliska

mineraliska produkter 50 4
SNI 25 Metallvarutillverkning 25 8
SNI 20 Kemikalietillverkning 25 8
SNI 29 Tillverkning: motorfordon 22 9
SNI 24 Stél- och metallframstéllning 13 8
SNI 22 Gummi och plastvarutillverkning 11 47
SNI 10 Livsmedelstillverkning 0] 6
SNI 11 Dryckesframstallning 0] 4
SNI 13 Textilvarutillverkning o] 16
SNI 14 Kladestillverkning 0] 2
SNI 15 Ladertillverkning 0] 1
SNI 18 Grafisk industri o] 1
SNI 30 Tillverkning av andra transportmedel o] 1
SNI 32 Annan tillverkning 0 4

De branscher som saknar killsortering i storst utstrackning ar SNI 23 Tillverkning av
andra icke-metalliska mineraliska produkter, SNI 25 Metallvarutillverkning, SNI 20
Kemikalietillverkning samt SNI 29 Tillverkning: motorfordon. Nagon forklaring till
detta kan inte ges. Det ska noteras att underlaget ar valdigt litet varfor det inte gar att
dra nagra slutsatser av detta.

Forvanande angav endast sd lite som 81 procent (Figur 4) att killsortering av
plastforpackningar forekommer vilket innebar att vart femte foretag som svarade pa
enkidten inte har ndgon Kkillsortering av uppkomna plastforpackningar. Detta ar
forvanande inte minst med tanke pa att 82 procent av foretagen som svarade pa enkiten
hade minst 20 anstillda och storre foretag har Kkillsortering av plast i en storre
utstrackning jamfort med mindre foretag. Darutover ar mjukplast i form av transparant
krymp- och streckfilm, som ridknas som en plastférpackning och som anviands for
palletering av gods for att hélla godset pa plats vid transport, vanligt forekommande
inom tillverkningsindustrin. Denna plast ar latt att kéllsortera och atervinna samt
innehaller ett materialviarde varfor det finns incitament att killsortera denna typ av plast.

For uppkommet produktionsspill angav 74 procent (Figur 4) att killsortering
forekommer. For Ovrigt processmaterial innehéllande plast var det hela 53 procent
(Figur 4) som angav att ndgon killsortering inte férekommer.

3.2 Plastforpackningar och emballage

I Figur 6 visas en fordelning i kdllsorteringsgrader for uppkomna plastférpackningar och
plastemballage inom tillverkningsindustrin. I redovisade siffror ingar foretag som
angivit att inte ndgon killsortering forekommer av uppkomna plastforpackningar och
emballage.
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Figur 6. Kallsorteringsgrad for férpackningar (n=99)

Av de foretag som angivit att plastforpackningar och emballage uppkommer var det sa
manga som 19 procent som angav att nagon kallsortering inte forekommer. Omkring 63
procent har en hog kallsortering (>70 kallsorteringsgrad). Bortser man fran de foretag
som angivit att nagon killsortering av plastforpackningar inte forekommer (19%) sa
anger de flesta foretagen, knappt 80 procent, en hog (>70%) utsortering av
plastforpackningar.  Forpackningar 4r ocksd den plastavfallsstrom  frén
tillverkningsindustrin som atervinns i storst utstrackning utifran intervjuer med aktorer
fran avfalls- och atervinningsindustrin. Dock framhaélls att en hogre killsorteringsgrad
giller for plastforpackningar som ingar i producentansvaret jamfort med
plastforpackningar som inte har ett producentansvar (Gustafsson, 2019).

3.2.1Kallsorteringsgrader av plastférpackningar for olika
branscher

Ser man till respektive bransch ar det SNI 14 Klddestillverkning, SNI 15
Ladertillverkning, SNI 30 Tillverkning av andra transportmedel, SNI 32 Annan
tillverkning samt SNI 11 Dryckesframstdllning som anger en mycket hog
kallsorteringsgrad (>80%) av uppkomna plastforpackningar, se Figur 7 nedan. De
branscher som inte sorterar ut sina plastforpackningar i s& hog grad ar SNI 23
Tillverkning av andra icke-metalliska mineraliska produkter och SNI 25
Metallvarutillverkning som sorterar ut mindre dn 50 procent av uppkomna
plastforpackningar. Ovriga branscher visade pa en genomsnittlig killsorteringsgrad pa
50—80 procent.
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Figur 7. Genomsnittliga kallsorteringsgrader for plastférpackningar for olika branscher (n=99)

3.2.2Kallsorteringsgrader av plastforpackningar vid olika
mangder uppkomna plastforpackningar

Figur 8 nedan visar den genomsnittliga kéllsorteringsgraden beroende pa hur stora
mangder plastforpackningar foretaget ger upphov till. Négot samband mellan
kallsorteringsgrad och uppkomna méangder plastforpackningar kan inte ses.
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Figur 8. Genomsnittliga kallsorteringsgrader for plastférpackningar fér olika uppkomna mangder
(n=98)

3.2.3Kallsorteringsgrader for plastforpackningar nar
ansvar for miljofragor forekommer respektive inte
forekommer

Figur g visar att foretag med en person med ett uttalat ansvar for miljofragor har en nagot
hogre kallsorteringsgrad (61—70 %) for plastforpackningar an foretag som inte har ndgon
miljoansvarig (51-60%).
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Figur 9. Genomsnittliga kallsorteringsgrader for plastférpackningar for féretag som har respektive
inte har en miljéansvarig

3.3Produktionsspill

Figur 10 visar killsorteringsgraden for produktionsspill som uppkommer i samband med
tillverkningen.
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Figur 10. Kéllsorteringsgrad for produktionsspill (Antal svar: 66)
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For produktionsspillet som uppkommer, exklusive det som atervinns pa plats i den egna
organisationen, var det hela 74 procent som angav att nagon kallsortering forekommer.
Omkring 58 procent har en hog kallsortering (>70 kéllsorteringsgrad). Bortser man fran
de foretag som angivit att nagon kallsortering inte forekommer ar det 78 procent av
foretagen som sorterar ut det mesta (>70 %) av uppkommet plastproduktionsspill.

3.3.1Kallsorteringsgrader av produktionsspill for olika
branscher

Figur 11 visar den genomsnittliga killsorteringsgraden for uppkommet produktionsspill
for olika tillverkande branscher. De branscher som sorterat ut i princip allt (91—-100%)
uppkommet produktionsspill dr SNI 10 Livsmedelstillverkning, SNI 11
Dryckesframstillning, SNI 24 Stal- och metallframstdillning, SNI 25
Metallvarutillverkning samt SNI 30 Tillverkning av andra transportmedel dven om
underlaget var vildigt litet for de flesta branscherna. Ovriga branscher redovisade en
genomsnittlig kallsorteringsgrad pa 30—60 procent.
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Figur 11. Genomsnittliga kallsorteringsgrader for produktionsspill for olika branscher
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3.3.2Kallsorteringsgrader av produktionsspill vid olika
mangder uppkommet produktionsspill

Figur 12 visar pa att killsorteringsgraden okar med okade uppkomna mangder
produktionsspill i plast 4&ven om sambandet inte ar valdigt tydligt. Killsorteringsgraden
ligger mellan 20—40 procent bland foretag som genererar upp till 500 kg
produktionsspill per ar. For foretag som ger upphov till storre 4n 500 kg produktionsspill
per ar ligger den genomsnittliga killsorteringsgraden pa 40—70 procent med undantag
for foretag som ger upphov till 50—-100 arston (20-30% kéllsorteringsgrad).
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Figur 12. Genomsnittliga kallsorteringsgrader av produktionsspill vid olika mangder uppkommet
produktionsspill

3.3.3Kallsorteringsgrader for produktionsspill nar ansvar
for miljofragor forekommer respektive inte
forekommer

Figur 13 visar att foretag med en person med ett uttalat ansvar fér miljofragor har en
nagot hogre killsorteringsgrad (51-60 %) for produktionsspill dn foretag som inte har
nagon miljoansvarig (41-50%).
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Figur 13. Genomsnittliga kallsorteringsgrader fér produktionsspill for foretag som har respektive
inte har en miljdansvarig

3.4 Ovrigt processmaterial

Figur 14 visar en sammanstillning 6ver i vilken omfattning 6vrigt processmaterial
kallsorteras. Som tidigare namnts (Figur 4) var det en sa stor andel som 47 procent som
angivit att ndgon kallsortering inte férekommer for 6vrigt processmaterial innehéllande
plast. Omkring 22 procent har en hog killsortering (>70 kallsorteringsgrad). For ovriga
ar kallsorteringsraden i genomsnitt timligen 1ag, 1—50 procent. Bortser man fran de
foretag som inte kallsorterar sitt 6vriga processmaterial innehéllande plast ar det 44
procent av foretagen som killsorterar minst 70 procent av uppkommet avfall.
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Figur 14. Kéllsorteringsgrad for 6vrigt processmaterial (n=38)

3.4.1Kallsorteringsgrader for ovrigt processmaterial i
olika branscher

Figur 15 visar att den genomsnittliga killsorteringsgraden ar s 1ag som mellan 0—-50
procent for de flesta branscher. SNI 11 Dryckesframstdllning och SNI 15
Lddertillverkning och var de tva branscher som redovisade hogst killsorteringsgrad
dven om det var ett valdigt litet dataunderlag.
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Figur 15. Genomsnittliga kéllsorteringsgrader fér vrigt processmaterial for olika branscher

3.4.2Kallsorteringsgrader av 6vrigt processmaterial vid
olika mangder uppkommet processmaterial

Figur 16 visar en genomsnittlig kallsorteringsgrad for uppkommet 6vrigt processmaterial
innehéallande plast for olika branscher.
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Figur 16. Genomsnittliga kallsorteringsgrader fér uppkommet processmaterial innehallande plast
och hur dessa varierar utifran hur mycket 6vrigt processmaterial innehallande plast som totalt
uppkommer. For foretag som gav upphov till 50-100 arston gavs inget svar pa kéllsorteringsgraden

Som framgér av figuren ovan finns ett litet samband mellan kéllsorteringsgrad av 6vrigt
processmaterial och hur stora mangder som totalt uppkommer. De tillverkande foretag
som ger upphov till de minsta mangderna (<1 arston) 6vrigt processmaterial ocksa har
de lagsta kallsorteringsgraderna.

3.4.3Kallsorteringsgrader for ovrigt processmaterial nar
ansvar for miljofragor forekommer respektive inte
forekommer

Figur 17 visar att i foretag med en uttalat miljoansvarig kallsorteras ovrigt
processmaterial innehallande plast i storre utstrackning (21—30%) jamfort med foretag
som inte har ndgon uttalat miljéansvarig (1-10%).
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Figur 17. Genomsnittliga kallsorteringsgrader for ovrigt processmaterial innehallande plast for
foretag som har respektive inte har en miljéansvarig
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4 Hinder och méjligheter for en 6kad
kallsortering av plastavfall

I detta kapitel redovisas hinder till varfor inte mer plastavfall fran tillverkningsindustrin
kallsorteras samt hur betydelsefulla identifierade hinder ar.

Som utgdngspunkt anviandes den kategorisering som framtagits av Shahbazi (2016):
organisatoriska, tekniska, ekonomiska, juridiska och informativa hinder. Inom varje
kategori togs fragor fram med skalor av Likerttyp: for att fa fram ett index for varje
kategori. Fragan 16d:

”Vad dr anledningen till att ni idag inte har kdllsortering av uppkommet plastavfall?
Nedan foljer ett antal pdastdenden som handlar om olika typer av hinder for att
kdllsortera plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era
mojligheter att kdllsortera plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i
okande grad fran "ingen inverkan alls" till "mycket stor inverkan". Detta innebdr att ju
storre inverkan du anser att varje hinder har i ert foretag, desto hogre siffra vdljer du”

Respondenterna angav pa en skala fran 1 — 7, i vilken utstrackning man bedémde att
respektive hinder paverkade mdjligheten att killsortera plastavfallet, dar 1= ingen
inverkan alls, och 7= mycket stor inverkan. Man kunde ocksa vilja att kryssa i en ruta for
”¢j relevant.” Fragorna besvarades separat for de som angivit att de inte hade nagon
kallsortering och for de som angivit att de hade killsortering samt for var och en av de
tre plastavfallsstrommarna 1) férpackningar och emballage, 2) produktionsspill och 3)
ovrigt processmaterial.

I figuren nedan visas genomsnittligt index (summa) for varje hinder uppdelat pa de tre
plastavfallsstrommarna. Som framgéar av figuren sd har respondenterna beddmt
inverkan av de olika fraktionerna ungefar likartat. Det hinder som bedomts ha storst
inverkan ar de tekniska (medelindex ca. 15,5—17,5) foljt av de organisatoriska hindren
relaterat till personal. Detta giller for samtliga tre plastavfallsstrommar. I figuren gar att
utldsa att de tekniska hindren bedomts ha négot storre inverkan for avfallsstrommarna
processmaterial och ovrigt produktionsspill 4n for forpackningar och emballage.

1 Likertskalan dr en skala dar forskaren miter olika attityder hos respondenten. Attitydmétningen
utgar ifrdn en observation av en eller flera reaktioner fran individerna. Méattenheten bestims
genom olika sifferskalor eller genom negativa/positiva pastdenden for att f& fram index 6ver flera
enkelstillda frigor
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Figur 18. Overgripande utvirdering av hinder fér en 6kad kéllsortering av plastavfall fran
tillverkningsindustrin.

4.1Plastférpackningar och emballage

Datat ar organiserade i tabeller som visar fordelningen av svar procentuellt uppdelat i
“Bottom 37, dvs svarskategorierna <4 (hindret har ingen till 14g inverkan) samt Top 3,
svarskategorierna >4 (hindret har mattlig till mycket stor inverkan), samt andel
svarande som angett hindret vara “ej relevant”. Angivet finns antalet svarande pa varje
fraga.

120 foretag fullféljde enkiten. 12 procent (n=14) angav att nagon Kkillsortering av
uppkommet plastavfall inte forekommer alls. Av dessa har mellan 5—-10 respondenter
svarat pa fragorna om hur de olika hindren paverkar att de inte har nagon kéllsortering.
Dessa data redovisas endast kvalitativt eftersom de ar si fi, och konstateras till
resultaten for de som angivit att de har kallsortering och bedomt inverkan av de olika
hindren pa en 6kad kallsorteringsgrad.

Av de 106 foretag som angivit att de har killsortering av plast i ndgon grad sa har ett
varierande antal svarat pa fragorna i de olika hinderkategorierna om vad som paverkar
deras mojlighet att killsortera MER plastavfall. For forpackningar och emballage
varierar den totala svarsfrekvensen mellan 58—70 procent, vilket inkluderar de som
kryssat i att hindret ar ”ej relevant”. Det innebar att mellan 30—42 procent inte har
lamnat svar men av svarsmonstret att doma, dvs respondenterna har hoppat over vissa
hinder men svarat pa andra, sa kan man anta att andelen “ej relevant” ar hogre an vad
som anges har nedan. Dock ar endast de faktiska svaren inkluderade i analysen.
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4.1.10rganisatoriska hinder

I Tabell 5 och 6 redovisas den bedomda inverkan av organisatoriska hinder pa
kallsortering av forpackningar och emballage uppdelat pa personal (Tabell 6) och
ledning (Tabell 7). Generellt kan sdgas att majoriteten av respondenterna har bedomt de
organisatoriska hindren som ”ej relevanta” eller av ingen eller ringa inverkan ("Bottom
3)”. Svarigheter att engagera produktionspersonal samt ingen maluppfoljning och
aterkoppling kring killsortering har bedomts ha en mattlig till stor inverkan i 10 procent
av fallen.

Tabell 6. Organisatoriska hinder avseende personal for kallsortering av plastférpackningar och
emballage

Organisatoriska -Personal: Forpackningar Antal Jet Bottom 3 Top 3

och emballage svar relevant (%) (%)
8 ) (%) ° °

For svart att engagera produktionspersonalen 73 10 73 10

Vér produktionspersonal har inte tillrackligt med 5 s

kunskap for att killsortera plastavfall 7 4 75 7

For mycket inhyrd produktionspersonal

vilket forsvarar kallsortering av plastavfall 73 44 49 3

For hog omsittning pa produktionspersonal 72 32 65 1

Otillracklig utbildning av produktionspersonal ” S 6

om killsortering av plastavfall 7 5 9 7

“Inga uttalade direktiv fran ledningen att kdallsortering av plastavfall ska goras” och
“Ingen maluppfolining och dterkoppling kring kdallsortering av plastavfall
forekommer” var tva hinder som lyftes upp som betydande av 9—10 procent av
respondenterna, se Tabell 7 nedan.

Tabell 7. Organisatoriska hinder avseende ledning for kallsortering av plastférpackningar och
emballage

Organisatoriska - Ledning Forpackningar & Antal B Bottom 3 Top 3

emballage svar relevant (%) %)
(n) (%)

I.rllgen ansvarig for miljo- och avfallsfragor 68 29 65 4

forekommer

Inga uttalade direktiv fran ledningen att 6 s 6

kallsortering av plastavfall ska goras 9 9 5 K

Irlllgen mal.uppfoljmng och aEerkopphng kring 68 18 66 =

kallsortering av plastavfall férekommer

4.1.2 Tekniska hinder

I Tabell 8 redovisas den bedomda inverkan av tekniska hinder pd killsortering av
forpackningar och emballage. Majoriteten av respondenterna har bedomt de tekniska
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vara “ej relevanta” eller av ingen eller ringa inverkan (<4; Bottom 3) i hog utstrackning
(64—96%) Har kan man dock se en nigot hogre andel respondenter som bedomt nagra
av de tekniska hindren ha en mattlig till stor inverkan (>4; Top 3). Dessa ar "Plastavfallet
ar fororenat” (27%), “En tillrdckligt hog kuvalitet pa plastavfallet” (15%) och
“Plastavfallet har en komplex sammansdttning” (12%).

Tabell 8. Tekniska hinder fér kallsortering av plastférpackningar och emballage

Tekniska hinder - Forpackningar och Antal E) Bottom 3 | Top 3
emballage svar | relevant %) %)
(n) (%)

For sma mangder plastavfall uppstar 70 21 64 11
Plastavfallet ar férorenat vilket forsvarar

. 1o .. 66 12 52 27
materialdtervinningen
Plastavfallet har en komplex sammanséttning och
bestar av andra material som forsvarar 6 L 60 15
materialdtervinningen eller som vi inte kan sortera ut 5 7
till en rimlig kostnad
Plastavfallet utgors av hardplaster for vilka det idag
. o o o 65 65 31 3
inte finns nigon efterfragan pa
En tillrackligt hog kvalitet pé plastavfallet som
mottagande organisation kraver kan inte 66 24 55 15
sikerhetsstillas
Svart plast forekommer vilken inte har nagon

o 66 42 41 11
efterfrigan
Utrymme saknas for att kunna kallsortera 66 26 62 u
uppkommet plastavfall
For manga plasttyper forekommer 66 24 55 11
For svart att avgora vad som ar plast och inte 64 28 66 3

Av de 18 foretag som bedomde “Plastavfallet dr fororenat” som ett hinder med "négot
stor” till "mycket stor inverkan” (>4) var 7 gummi och plastvarutillverkande foretag (SNI
22), varav tva foretag hade mellan 200—499 anstéllda, en mellan 50—99 anstillda och
ovriga under 50.

Hilften av foretagen (9), hade forpackningar och emballage som storsta avfallsfraktion.
Dessa foretag var verksamma framst inom stdl och metallframstillning, motorfordon
och kemikalietillverkning (SNI 24, 29 och 20). Samtliga anger att de har killsortering av
forpackningar och emballage, och utsorteringsgraden anges till mellan 21—30 procent
och 91-100 procent och denna ar inte relaterat till foretagets storlek utan verkar vara
relaterad till vilken typ av plastforpackningar som forekommer och vilken grad av
fororening de tomda forpackningarna har. De anger till exempel att de har forpackningar
och emballage i hardplast (polypropen) och krymp- och strackfilm. Mottagande foretag
stiller enligt respondenterna krav pa att fraktionerna ska vara rena och ej
kontaminerade, plasten transparent, endast mjukplast och ren fran smuts och tejp, samt
att det ej far finnas etiketter av papper klistrade pa pasarna. Sammantaget gor detta att
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en stor del hamnar i en brannbar avfallsfraktion. Ett kemikalieforetag tar upp onskemal
om att kunna kéllsortera alternativt rengora kontaminerad plast sa den kan sorteras.

Den andra halften av foretagen (9) hade produktionsspill som storsta avfallsfraktion. Av
dessa var 7 foretag gummi och plastvaruforetag (SNI 22) och 2 var textilforetag (SNI 13).
Foretagsstorlekarna varierade dven har med 3 foretag som har mellan 200-499
anstillda, 2 foretag 50—99 och resterande mindre foretag. Aven hir har samtliga
utsortering av forpackningar och emballage och endast det mindre (50—99 anstéllda)
textilforetaget saknar killsortering av produktionsspill. Utsorteringsgraden varierar
mellan 11—20 procent till 91—100 procent. Forpackningar och emballage som
uppkommer bestar dven har av olika plastpédsar och plastfilmer (polyeten), plastband,
krympfilmer, Big bags, polyetenfilm. Mottagande foretag staller enligt respondenterna
krav pa att avfallet skall vara val sorterat efter polymertyp, ratt polymer, val separerat
(sorterat i olika sorter).

” En tillrdckligt hog kvalitet pa plastavfallet som mottagande organisation krdver kan
inte sdkerhetsstdllas”, 66 respondenter svarade och 15 procent placerade hindret i Top
3. Dessa foretag varierade i verksamhet och storlek fran 5—9 anstillda till >500 anstallda.
8 foretag hade en killsorteringsgrad >80 procent medan 2 foretag inom stil- och
metallframstillning angav en nagot lagre utsorteringsgrad (40-60%) av forpackningar
och emballage. Nagra tycker att man redan idag sorterar allt som gar medan andra anser
att man skulle kunna sortera ut mer om man kunde sortera oavsett fiarg, ha renare
fraktioner, och béttre informerad personal och en engagerad ledning.

4.1.3 Ekonomiska hinder

I Tabell 9 nedan redovisas ekonomiska hinders inverkan pa Kkillsortering av
forpackningar och emballage. Kostnaden (kronor/ton) pa kallsorterad plast ar i samma
storleksordning som f6r briannbara eller blandade fraktioner bedomde 13 procent av
respondenterna vara ett hinder med mattlig till mycket stor inverkan. Ovriga hinder
ansags endast betydelsefulla av 5—7 procent av respondenterna, i 6vrigt bedomdes de
vara av ringa karaktir eller ej relevanta.

Tabell 9. Ekonomiska hinder for kallsortering av plastférpackningar och emballage

Ekonomiska hinder - Forpackningar och Antal E) Bottom 3 | Top 3
emballage svar | relevant (%) %)
(n) (%)

Kostnaden (kronor/ton) pa kéllsorterad plast ar i
samma storleksordning som for brannbara eller 62 26 56 13
blandade avfallsfraktioner

Kostnaderna for avfallshanteringen &r sa lag i

forhallande till den totala produktionskostnaden 61 21 67 7

Kallsortering av plastavfall tar for mycket tid (och

darmed kostnad) i ansprak 61 15 79 5
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4.1.4 Juridiska och informativa hinder

Av de 64 respondenterna som svarade var det nio procent som ansag att avsaknad av
juridiska krav pad kallsortering utgjorde ett betydande hinder mot killsortering av
plastforpackningar och emballage, se Tabell 10 nedan. Bristfallig kommunikation och
bristfallig skyltning av atervinningskarl lyftes upp som betydande hinder av 5 procent av
de som svarade.

Tabell 10. Juridiska och informativa hinder for kallsortering av plastforpackningar och emballage

Antal Ej Bottom 3 Top 3
svar relevant %) %)
()] (%) ° °
Juridiska hinder — Produktionsspill
Inga juridiska krav pd att plast ska kéllsorteras 6 5
forekommer 4 5 59 K
Informativa och kommunikativa hinder
Birlstfalhg skyltning av atervinningskarl for plast 61 1 -0 5
forekommer
Bristfallig information om var &tervinningskarl
0y g 61 21 74 2
aterfinns
Bristfallig kommunikation inom organisationen 61 21 66 5

4.2 Produktionsspill
4.2.10rganisatoriska hinder

De organisatoriska hindren kopplat till produktionspersonal var dven de tamligen sma.
De hindren som stack ut négot var otillracklig kunskap hos produktionspersonal samt
svart att engagera produktionspersonal for vilka det var 7—9 procent som svarade att
dessa hinder var betydande for killsortering av produktionsspill bestdende av plast.
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Tabell 11. Organisatoriska hinder avseende personal for kallsortering av produktionsspill

Antal Ej Bottom To
Organisatoriska - Personal: Produktionsspill svar | relevant 3 P 3
(%) (%)
(n) (%)
For svért att engagera produktionspersonalen 56 23 68 7
Véar produktionspersonal har inte tillrickligt med kunskap 6 5 6
att kallsortera plastavfall 5 3 4 9
For mycket inhyrd produktionspersonal 6 3 5
vilket forsvarar kallsortering av plastavfall 5 57 3
For hég omsittning pa produktionspersonal 55 44 53 2
Otillracklig utbildning av produktionspersonal 5 6 5
om killsortering av plastavfall 55 5 5

Avsaknad av maluppf6ljning och aterkoppling var det 10 procent av de svarande som
upplevde vara ett betydande hinder mot killsortering av produktionsspill innehéllande
plast. Att ingen ansvarig for miljo- och avfallsfragor forekommer samt att det inte finns
nagra uttalade direktiv fran ledningen att killsortering av plast ska goras var tva hinder
som 6 procent av respondenterna upplevde som betydande.

Tabell 12. Organisatoriska hinder avseende ledning fér kéallsortering av produktionsspill

Antal Ej
Organisatoriska - Ledning Produktionsspill svar | relevant | Bottom 3 | Top 3
(n) (%) (%) (%)

Ingen ansvarig for miljo- och avfallsfragor forekommer 52 33 60 6
Inga uttalade direktiv frn ledningen att kallsortering av L 5 6
plastavfall ska goras 5 9 57

Ingen maluppfoljning och aterkoppling kring killsortering L 5 0
av plastavfall férekommer 5 9 57

4.2.2Tekniska hinder - produktionsspill

I Tabell 13 redovisas den bedomda inverkan av tekniska hinder pa killsortering av
produktionsspill. Aven hir har majoriteten av respondenterna i hog utstriickning angett
att de tekniska hindren ar “ej relevanta” eller av ingen eller ringa inverkan ("Bottom 3)”.
Dock kan man har notera en viss skillnad mot motsvarande bedomningar for
forpackningar och emballage; en nagot hogre andel respondenter anger hir att tekniska
hinder har en mattlig till stor inverkan, dessa ar ”“Plastavfallet har en komplex
sammansdttning” (33%) “Plastavfallet dr fororenat” (26%), “En tillrdckligt hog kvalitet
pa plastavfallet som mottagande organisation krdver kan inte sdkerstdllas” (24%).
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Tabell 13. Tekniska hinder for kallsortering av produktionsspill

Antal Ej
Tekniska hinder — Produktionsspill svar | relevant | Bottom 3 | Top
(n) (%) (%) 3 (%)
For sma méngder plastavfall uppstéar 53 23 55 15
Plastavfallet dr fororenat vilket forsvarar
50 16 44 26

materialdtervinningen

Plastavfallet har en komplex sammanséttning och bestar av
andra material som forsvarar materialdtervinningen eller 51 16 37 33
som vi inte kan sortera ut till en rimlig kostnad

Plastavfallet utgors av hardplaster for vilka det idag inte

finns ndgon efterfragan pa 49 65 20 12
En tillrackligt hog kvalitet pa plastavfallet som mottagande o 5 5 5
organisation kraver kan inte sdkerhetsstillas 5 3 4 4
Svart plast forekommer vilken inte har nagon efterfragan 50 44 44 8
Utrymme saknas for att kunna killsortera uppkommet o » 60 »
plastavfall 5 4

For ménga plasttyper forekommer 51 29 43 20
For svart att avgora vad som ar plast och inte 50 42 50 4

Fyra foretag inom gummi och plastvarutillverkning (SNI 22) samt ett inom
textilvarutillverkning (SNI 13) ingar i de 3 procentuellt storsta Top 3: ”Plastavfallet dr
fororenat” (26%), “Plastavfallet har komplex sammansdttning” (33%) och “En
tillrackligt hog kvalitet som mottagande organisation krdver kan inte sdkerstdllas”
(24%). Samtliga har produktionsspill som storsta avfallsfraktion och gummi- och
plastvaruforetagen har samtliga utsortering av spillet. Tva foretag (SNI 22) uppger att de
sjalva tar hand om allt sitt produktionsspill idag och &teranvander i produktionen.

Om man tittar narmare pa ingaende foretag i Top 3, dvs de som skattat ”Plastavfallet dr
fororenat” och “Plastavfallet har en komplex sammansdttning” som ett hinder med
nagot stor till mycket stor inverkan (5, 6 eller 7), sa bestar denna grupp av 17 foretag
framst av SNI 22 gummi och plastvarutillverkning samt SNI 13 textilvarutillverkning. Av
dessa ar det 5 foretag som ger upphov till mer dn 100 ton plastavfall per ar. Tillsammans
hanterar dessa foretag relativt stora mangder produktionsspill, se Figur 19. Flera av
foretagen anger dock att i princip allt produktionsspill atervinns direkt i produktionen,
en hantering av uppkommet plastavfall som var undantaget i projektet och enkiten
varfor osidkerheter rader kring vilka mangder som faktiskt uppkommer. Exempel pa
anledningar till att den komplexa sammansittningen for produktionsspillet utgor ett
betydande hinder for dessa foretagen dr att uppkommet produktionsspill bestar av
hardplaster men ocksé fiberforstarkta plaster for vilka det idag inte finns nagon teknik
for atervinning, sammansatta plaster och processpill som inte gar att atervinna.

Som 6vriga hinder nimns ocksa produktcertifiering, t.ex. for livsmedel och medicinska
produkter, samt att det inte finns nagon efterfragan pa materialet.
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=Top 3

Antal foretag
w N

N

o

<100 kg/ar 100-200

kg/ar kg7ar kg/ar kg/ar

Uppkommet produktionsspill

201-500 501-1000 1001-5000 5001-10
000 kg/ar 000 kg/ar ooo kg/ar

10 001-50 50 001-100 >100 000

kg/ar

Figur 19. Méangder produktionsspill redovisat av den undergrupp (n=17) som beddmt att
"Plastavfallet har en komplex sammansattning” utgor ett hinder for kallsortering

4.2.3 Ekonomiska hinder

I Tabell 14 nedan redovisas ekonomiska hinders inverkan pa Kkallsortering av
forpackningar och emballage. "Kostnaden (kronor/ton) pa kdllsorterad plast dr i
samma storleksordning som for brdnnbara eller blandade fraktioner” bedomde 24
procent av respondenterna vara ett hinder med maéttlig till mycket stor inverkan. Ovriga
hinder ansdgs endast betydelsefulla av 7—9 procent av respondenterna, i Gvrigt
bedomdes de vara av ringa karaktar eller ej relevanta.

Tabell 14. Ekonomiska hinder fér kallsortering av produktionsspill

Antal Ej

Ekonomiska hinder — Produktionsspill svar relevant | Bottom 3 | Top 3

(n) (%) (%) (%)
Kostnaden (kronor/ton) pa killsorterad plast dr i samma
storleksordning som for bréannbara eller blandade 46 28 46 24
avfallsfraktioner
Kostnaderna for avfallshanteringen ar sa lag i forhéllande 5 61
till den totala produktionskostnaden 44 5 7
Kallsortering av plastavfall tar for mycket tid (och darmed 99 60
kostnad) i ansprak 45 9

© RISE Research Institutes of Sweden




47

4.2.4 Juridiska och informativa hinder

I Tabell 15 nedan redovisas juridiska och informativa hinders inverkan pa killsortering
av uppkommet produktionsspill. For de juridiska hindren var det 10 procent av
respondenterna som svarade att hindren hade en mattlig till mycket stor inverkan.
Motsvarande siffror for de informativa och kommunikativa hindren var 5—7 procent.

Tabell 15. Juridiska och informativa hinder for kallsortering av produktionsspill

Antal Ej
svar relevant | Bottom 3 Top 3
(n) (%) (%) (%)
Juridiska hinder — Produktionsspill
I?ga juridiska krav pa att plast ska kéllsorteras 48 29 =8 o
forekommer
Informativa och kommunikativa hinder
Bristfallig skyltning av atervinningskarl for plast
. 30 63 7
forekommer 43
Bristfallig information om var atervinningskarl
o o 30 64 7
aterfinns 44
Bristfillig kommunikation inom organisationen 44 34 59 5

4.30vrigt Processmaterial

4.3.10rganisatoriska hinder

I Tabell 16 och Tabell 17 redovisas den bedémda inverkan av organisatoriska hinder pa
kallsortering av Ovrigt processmaterial fordelade pa personal (Tabell 16) och ledning
(Tabell 17). "For mycket inhyrd produktionspersonal” och "For hog omsdttning pa
produktionspersonal vilket forsvarar kdllsortering” sa var det inget foretag som ansag
att detta var ett betydande hinder. For 6vriga hinder inom denna kategori, "otillrdcklig
utbildning av, otillrdcklig kunskap bland samt svart att engagera
produktionspersonalen” var det 5—9 procent av respondenterna som uppgav att detta
var betydande hinder.
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Tabell 16. Organisatoriska hinder avseende produktionspersonal fér kdllsortering av

produktionsspill
Organisatoriska - Personal: Ovrigt Antal B
Processmaterial svar | relevant | Bottom 3 Top 3
(n) (%) (%) (%)

For svért att engagera produktionspersonalen 43 28 53 7

Véar produktionspersonal har inte tillrickligt med o 6

kunskap att killsortera plastavfall 43 3 5 9

For mycket inhyrd produktionspersonal 61 o

vilket forsvarar kallsortering av plastavfall 44 34

For hég omsittning pa produktionspersonal 43 53 44 o)

Otillracklig utbildning av produktionspersonal

om killsortering av plastavfall 43 28 63 5

Tabell 17. Organisatoriska hinder avseende ledning for kallsortering av produktionsspill

Organisatoriska - Ledning Ovrigt Antal Ej Bottom 3 Top 3

Processmaterial svar relevant (%) (%)
(G (%) ° °

Ingen ansvarig for miljo- och avfallsfragor L

forekommer 4 37 59 5

Inga uttalade direktiv fran ledningen att killsortering L 5 L 15

av plastavfall ska goras 4 9 5

Ingen maluppf6ljning och aterkoppling kring 39 1 54 8

killsortering av plastavfall forekommer

4.3.2Tekniska hinder

Tabell 18 redovisar den bedémda inverkan av tekniska hinder pa killsortering av 6vrigt
processmaterial innehallande plast. De allra flesta av de som svarat uppger att de
tekniska hindren for ovrigt processmaterial inte ar relevant eller har en liten paverkan
péa kallsorteringen. Det hinder som storst andel (22%) ansag vara ett betydande hinder
var att "For sma mdngder uppkommer foljt av att fororeningar forekommer” (19%)
samt att ”En tillrdckligt hog kvalitet pa plastavfallet som mottagande organisation

krdaver kan inte sdakerhetsstdllas” (19%).
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Tabell 18. Tekniska hinder for kallsortering av produktionsspill

Antal Ej Bottom To
Tekniska hinder — Ovrigt Processmaterial svar relevant o 3 op 3
(%) (%)
(n) (%)

For smé méngder plastavfall uppstar 41 20 54 22
Plastavfallet dr fororenat vilket forsvarar

el L. 37 22 54 19
materialdtervinningen
Plastavfallet har en komplex sammanséttning och
bestar av andra material som forsvérar 5 "
materialdtervinningen eller som vi inte kan sortera ut 37 4 49
till en rimlig kostnad
Plastavfallet utgors av hardplaster for vilka det idag 6 5 3
inte finns négon efterfrigan pa 37 5 4
En tillrackligt hog kvalitet pé plastavfallet som
mottagande organisation kraver kan inte 37 38 41 19
sikerhetsstillas
Svart plast forekommer vilken inte har nagon 3 5 6
efterfragan 3 4 37
Utrymme saknas for att kunna killsortera s 26 u
uppkommet plastavfall 3 %5
For ménga plasttyper forekommer 37 32 41 16
For svart att avgora vad som ar plast och inte 37 30 54 8

4.3.3Ekonomiska hinder

Tabell 19 visar att en betydande andel, 21 procent av de som svarat pa enkédten upplever
att kostnaden for killsorterat 6vrigt processmaterial innehallande plast och att denna
ligger i samma storleksordning som kostnaden nir plasten inte sorteras ut utan hamnar

i en brannbar fraktion, ar ett betydande hinder.

Tabell 19. Ekonomiska hinder fér kallsortering av produktionsspill

Antal

Ej

diarmed kostnad) i ansprék

Ekonomiska hinder — Ovrigt Processmaterial svar | relevant Bottom 3 Top 3
(%) (%)

(n) (%)

Kostnaden (kronor/ton) pa kéllsorterad plast &r i

samma storleksordning som for briannbara eller 34 35 41 21

blandade avfallsfraktioner

Kostnaderna for avfallshanteringen &r sa lag i 6 8

forhallande till den totala produktionskostnaden 33 3 4 4

Kallsortering av plastavfall tar for mycket tid (och 33 o7 61 6

© RISE Research Institutes of Sweden




50

4.3.4Juridiska och informativa hinder

Tabell 20 visar att det var en liten andel av respondenterna, 3 procent som upplevde att
juridiska, informativa och kommunikativa hinder var betydande vid kallsortering av
ovrigt processmaterial innehéllande plast.

Tabell 20. Juridiska och informativa hinder for kallsortering av produktionsspill

Antal Ej
svar relevant | Bottom 3 Top 3
(n) (%) (%) (%)

Juridiska hinder — Produktionsspill
Inga juridiska krav pé att plast ska kallsorteras
forekommer 36 35 62 3
Informativa och kommunikativa hinder
Bristfallig skyltning av atervinningskarl for plast
forekommer 34 38 56 3
Bristfillig information om var &tervinningskarl 62
aterfinns 34 35 3
Bristfillig kommunikation inom organisationen 34 38 59 3

4.4 Analys av 6ppna svar for de olika
hindertyperna

En 6ppen fraga fanns i anslutning till varje typ av hinder dir respondenterna kunde ange
ovriga typer av hinder och vilken inverkan de har pa kéllsorteringen. Den 6ppna fragan
ar gemensam for alla tre avfallsstrommar: forpackningar och emballage,
produktionsspill och processmaterial.

4.4.1 Organisatoriska hinder

Oppen fraga: Ovriga organisatoriska hinder for MER utsortering av
plastavfall

Av de respondenter som angett att de hade nagon utsortering av plastavfall hade 23
svarat i fritextfaltet for ovriga organisatoriska hinder. Av dessa 23 var tio av svaren att
det inte var fanns nigra 6vriga organisatoriska hinder och att foretagen sorterade ut i
den grad som de upplever att det gar.

“Vi sorterar allt vart avfall, aluminium, plast, well, hushdllsavfall, trd etcetera Finns
inga hinder eller problem i detta. SG ovanstdende fragor kdnns inte relevanta”
(SNI24, aluminiumprofiler)

I ett av svaren uppgavs att de inte hade plats for att sortera ut mer an vad de gor. I en av
dessa kommentarer angavs att de har manga olika mindre fraktioner som gor det fysiskt

© RISE Research Institutes of Sweden



51

omojligt att sortera ut allt, vilket ocksa kan tolkas som att det ror sig om plats/utrymme.
En av de 6vriga respondenterna skriver att det saknas utrymme for karl i verksamheten.
Tre av svaren handlar om att det inte finns en mottagare som kan materialatervinna eller
att atervinningsforetaget inte kan ta hand om sorterat plastmaterial samt att
avfallsentreprenoren inte kan ta emot hérdplast. I ett av svaren namndes
sprakforbistringar som en orsak. Ett svar som angavs var att ovrigt plastavfall som
uppkommer inte ska kallsorteras utan gd i en brannfraktion dir plasthandskar och
dunkar var tvi exempel pa detta. Aven att materialet bestir av delar som mottagaren av
mjukplasten inte vill ta emot niamndes, till exempel att det sitter pappersetiketter
Kklistrade pa materialet (pasar), vilket medfor att det istéllet gir i brannbart.

Oppen fraga: Ovriga organisatoriska hinder for INGEN utsortering av
plastavfall

Av de 15 respondenter som angett att de inte hade nagon utsortering av plastavfall hade
sju svarat i fritextfaltet for ovriga organisatoriska hinder. Tre av svaren handlade om att
det inte fanns nagon organisation som ville ta hand om deras material trots att detta var
latt att sortera ut. Tva av svaren handlar om for sméa volymer och tva namner ocksa att
det saknas infrastruktur. Forekomst av fororeningar nimns ocksa av ett foretag. Det
plastavfall som uppstar far de sortera som brannbart och i vissa fall som farligt avfall da
det blivit kontaminerat av kemikalier. For detaljerade svar se tabell nedan.

4.4.2Tekniska hinder

Oppen fraga: Ovriga tekniska hinder for MER utsortering av plastavfall

Tio respondenter svarar pa den 6ppna fragan om ovriga tekniska hinder. Tre foretag ser
inga hinder med detta, det ena ateranvinder merparten av sitt produktionsspill och det
andra sorterar idag allt sitt avfall. Fyra svar tar upp marknad och ingen mottagare for
avfallet, har namns plaster som bestdr av flera komponenter/lager, pvc-lister och
termoplaster. Bristande stod fran staten att driva atervinning av termoplaster tas upp,
och dven produktcertifiering nimns som ett hinder.

Oppen fraga: Ovriga tekniska hinder for INGEN utsortering av plastavfall

Nir det giller tekniska hinder for de foretag som idag saknar killsortering ndmns
infrastruktur och svarigheter att hantera sma méangder plastavfall &ven om detta enkelt
skulle kunna sorteras ut. Det sorteras ofta som brannbart och i vissa fall som farligt avfall
da det blivit kontaminerat av kemikalier. Tva 6ppna svar som nimnde infrastruktur och
svarigheter att hantera sma mingder plastavfall aven om detta enkelt skulle kunna
sorteras ut.

“Vi kan inte hitta ndgot foretag som vill Gtervinna vare sig PC? eller Akryl, och da dr
det ingen idé for oss att kdllsortera.”
(SNI23, glas- och plastprodukter till byggindustri)

“Infrastruktur/kdllsortering inom industriomrddet, ddr flera foretag bedriver
verksambhet, dar inte tillrdackligt detaljerad.”
(SNI24, aluminiumprodukter som ingar i fordonskomponenter)

2 Polykarbonat
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4.4 .3Ekonomiska hinder

Oppen fraga: Ovriga ekonomiska hinder for MER utsortering av
plastavfall

Inga ytterligare ekonomiska hinder angavs i det 6ppna svarsfaltet. Ett foretag uppger att
det ar svart att fa personalen att efterleva sorteringen och ett foretag uppger att de
ateranviander spillet sjidlva. Fyra uppger att det inte finns ekonomiska hinder.

“For oss finns inga ekonomiska hinder for att dtervinna produktionsspill”
(SNI22, extrudering av skivor och folier)

“Finns egentligen inga ekonomiska hinder. Vi far mer dn 3ggr mer betalt for
plastfraktioner dn vad det KOSTAR for brdnnbart. Incitamentet dr stort med andra
ord. Detta dr en del av saker vi kommunicerar till personalen, forutom miljonyttan
forstas”

(SNI11, dryckesframstillning)

Oppen fraga: Ovriga ekonomiska hinder for INGEN utsortering av
plastavfall

Endast en kommentar framfordes i det 6ppna svarsfaltet:

“Kostnaden for att sortera dr betydligt hogre dn for forbrdnning. Svarsalternativet
saknades”
(SNI 22, Gummi och plastvarutillverkning)

4.4 .4 Juridiska och informativa hinder

Oppen fraga: Ovrigajuridiska och informativa hinder for MER utsortering
av plastavfall

Tre kommentarer:

“Vi har uppmadrkta karl runtom i hela anldggningen. Storsta utmaningen ar
kommunikation/utbildning, det dar ett stindigt pagdende arbete. Stress kan ocksa
gora att personalen kan missa/ta den enkla vdgen och ldgga i brdnnbart istdllet for
plastfraktion”

(SNI11, dryckesframstallning)

” For 6vrigt processmaterial finns inga sorteringsmdajligheter. Kommunikationen
kring sortering av forpacknings- och emballageplast kan bli bittre.”
(SNI 32, annan tillverkning)

” Vi sorterar allt vart avfall, aluminium, plast, well, hushallsavfall, trd etcetera Finns
inga hinder eller problem i detta. SG ovanstdende fragor kdnns inte relevanta.”
(SNI24, aluminiumprofiler)

Oppen fraga: Ovriga juridiska och informativa hinder for INGEN
utsortering av plastavfall

En kommentar:
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” Foretaget dr for litet for att denna typ av problem ska vara relevanta”
(SNI 22, Gummi och plastvarutillverkning)

4.5Mdjligheter for en 6kad kallsortering av
plastavfall

67 av respondenterna svarade pa fragan “Vad skulle fi er verksamhet att borja
kallsortera/kallsortera mer plastavfall?” 28 av svaren handlade om externa faktorer det
vill siga omstindigheter som de tillverkande foretagen inte har radighet 6ver, 13 av
svaren handlade om interna faktorer, det vill siga omstindigheter som ldg inom
foretagets kontroll och paverkan och fem av svaren var en mix av interna och externa
faktorer. 17 av respondenterna svarade att de redan sorterar allt plastavfall i sin

-

verksamhet.

Kombination av
externa och interna
faktorer (n=5)

Figur 20. Faktorer som skulle 6ka kallsorteringen av plastavfall (n=67)

Externa faktorer

Av de 28 svaren pa externa faktorer handlade i 18 fall svaren om mottagaren av
plastavfallet. Anledningar som angavs var att det idag saknas en mottagare till
plastavfallet och att avfallsentreprenoren inte vill/kan ta emot det (11 svar). Tre av svaren
handlar om mottagaren kopplat till ekonomi, att ndgon aktor ser en ekonomisk vinning
i att atervinna materialet. Tva av svaren handlade om att hitta en teknisk 16sning for att
atervinna materialet (hardplast och plastkompositer) och ett svar om att det krivs en
hogre efterfragan pa regenererade plaster.

Interna faktorer

Tretton svar handlade om interna faktorer. Tre av svaren rorde volymen av materialet.
Tva av svaren handlade om kommunikation at det beh6vs vilinformerade medarbetare
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och tydligare krav och detaljerad kallsortering. Tva av svaren tog upp ekonomi i att
kallsortera for atervinning. Tva av svaren handlade om att man ville utoka insamlingen
for ovrigt avfall. Tva av tog upp hantering av materialet, exempelvis att det ska vara
lattare att dela upp i rétt fraktioner och att vissa delar sitter ihop. Ett svar var att det
behovdes battre logistik, tydligare information och utbildning av personalen.

Kombination av interna och externa faktorer

Fem av svaren tog upp bade interna och externa hinder. Svaren inkluderade da bade att
det saknades en aktor som kan ta emot, logistiken runt det hela samt platsutrymmen for
hanteringen, eller att materialet i sig var fororenat eller svart att komprimera
forpackningarna.

Sorterar redan allt

17 respondenter uppgav att de redan gor allt som gar att gora, i ett av svaren uppgavs att
den del som var kvar var fororenad. Produktionsspill som uppstar anviands internt
angavs av nagra foretag dven om plastavfall som atervinns pa samma stille som det
uppkommer inte ingick i projektets definition av uppkommet plastavfall.

"V1 Gtervinner redan allt material”
(SNI 22, Gummi och plastvarutillverkning)

“Vi kallsorterar all plast forutom ca 40 % som vi ateranvdnder i var egen produktion
som forpackningsmaterial”
(SNI 13; Textilvarutillverkning)

Ovrigt

Fyra svar hamnade i kategorin 6vrigt eftersom de var svéra att tolka. Tva av dessa svar
handlade om forandringsarbete inom omradet hos foretagen. Ett av svaren handlade om
att det finns konkurrensfordelar med att killsortera och ta tillvara pa sitt
produktionsspill. Ett av svaren var “battre ekonomi”.
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5 Anvandning av sekundar plastravarai
tillverkningsindustrin

I detta kapitel redovisas i vilken utstrackning sekundar plastravara anvands inom
tillverkningsindustrin. I kapitlet redovisas ocksa vilka hinder som férekommer samt hur
betydelsefulla dessa hinder ar for varfor inte mer sekundar plastrdvara anviands av
tillverkningsindustrin.

5.1F6rekomst av anvandning av sekundar
plastravara

36 respondenter angav att de anviander sekundar plastravara i sin produktion
(produktionsspill som atervinns pa samma plats som den uppstod inkluderas inte) och
37 att de inte anviander sekundar plastravara i sin produktion. Av de som anviander
atervunnen plast i sin produktion anvander merparten endast en mindre del atervunnen
plast, 43 procent anvinde <10 procent atervunnen plast i sin produktion. Tva gummi och
plastvarutillverkande foretag (SNI 22) anvinde 81-90 procent och ett
tillverkningsforetag: motorfordon (SNI 29) uppgav 71—80 procent, dtervunnen plast i sin
produktion. 19 av de 36 foretag som anviander sekundar plastrévara i sin produktion har
mindre dn 50 anstillda. Nio av foretagen har mer dn 50 anstillda men mindre dn 200
anstillda. Fem foretag har mellan 200—499 anstillda och resterande av de 36 foretagen
(3 stycken) har mer dn 500 anstillda. 23 av dessa 36 foretag var inom branschen gummi
och plastvarutillverkning.

Av de 37 foretag som inte anvinde atervunnen plast i sin produktion var sex foretag
gummi och plastvarutillverkande foretag (SNI22), 8 foretag textiltillverkande foretag
(SNTI 13).

50%

40%

X

30

20%

10%|I I
" 1l . i m B

<10% 11-20% 21-30% 31-40% 41-50% 51-60% 61-70% 71-80% 81-90% 91-100%

Andel foretag

Andel sekundér plastravara i produktionen

Figur 21. Anvindning av dtervunnen ravara i produktionen (n=36)
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5.2 Hinder mot en 6kad anvandning av sekundar
plastravara

Respondenterna bedomde inverkan av olika hinder for anvandning av sekundar
plastravara genom att gradera 5 pastaenden fran 1=ingen inverkan alls till 7, mycket stor
inverkan:

Sekunddr plastrdvara klarar inte vdra kvalitetskrav

Ar fér dyr jamfért med jungfrulig révara

Det finns inte tillréckligt stora volymer av sekunddr plastrdvara

For stora variationer i kvalitet éver tid pd sekunddr plastrdvara

For stora variationer i tillgéngliga volymer éver tid pd sekunddr plastrdvara

Lk W=

Respondenternas bedémning visar att kvalitetskraven adr den viktigaste aspekten
(pastaende 1), for bade de som inte alls anvander atervunnen plastravara i sin produktion
savil som en anledning till att inte anvianda mer for de som redan anviander atervunnen
plast i sin produktion till viss del, se Figur 22 nedan. I Ovrigt dr det framforallt
kvalitetsvariationer 6ver tid (pastdende 4) samt volymvariationer som respondenterna
uppgett hindrar en 6kad anvandning av atervunnen plast.

De som idag inte anvander atervunnen plast i sin produktion (n=37) har skattat hindren
nagot lagre, undantaget pastaende 1), for stora kvalitetsvariationer. I och med att foretag
som idag anvander fornyelsebar ravara i sin produktion torde ha en storre insikt kring
forekommande hinder kan en forklaring till redovisade skillnader vara att foretag som
inte anvander nagon fornyelsebar ravara kan ha underskattat hindrens betydelse.
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For stora variationer i tillgangliga volymer 6ver 2,7
tid 4,0
For stora variationer i kvalitet 6ver tid 3 40
Det finns inte tillrackligt stora volymer 2,6 3.0
Ar for dyr jaimfort med jungfrulig plastrivara 25 3.6

Klarar inte véra kvalitetskrav 51

4,7

m Foretag som inte anviander sekundér plastrivara (n=37)

m Foretag som anvinder sekundr plastravara (n=36)

Figur 22. Hinder mot en 6kad anvandning av atervunnen révara i produktionen. Detta for
tillverkande féretag som idag anvander sekundar plastravara i sin produktion och féretag som idag
inte anvander nagon sekundar plastravara i sin produktion.
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6 Slutsatser och diskussion

I detta kapitel redovisas de slutsatser som kan dras utifran erhallna resultat tillsammans
med tillhorande diskussioner. Som tidigare namnts var underlaget i form av enkatsvar
begransat dar aven motsagelsefulla svar forekom varfor slutsatser och tillhorande
diskussion ska ses i ljuset av detta.

Ett betydande antal tillverkande foretag har idag inte nagon
kéllsortering alls av uppkommet plastavfall

Av de 120 foretag som svarade pa enkaten var det sa stor andel som 12 procent
som inte hade ndgon killsortering av uppkommet plastavfall fran sin tillverkning.
Aven om dataunderlaget var litet si ger siffrorna en indikation 6ver att det finns
en betydande andel tillverkande foretag i Sverige som inte killsorterar sitt
plastavfall. Sett utifran foretagsstorlek (antal anstillda) visar dataunderlaget att
andelen som inte har ndgon killsortering av plastavfall 6kar med minskad
foretagsstorlek (antal anstillda). Detta ligger ocksa i linje med vad som
framkommit vid intervjuer med avfalls- och &tervinningsaktérer. Aven om
mindre foretag ger upphov till mindre mangder produktionsspill utgor foretag
med mindre dn 20 anstillda drygt 80 procent av antalet tillverkande foretag i
Sverige varfor deras sammanlagda plastavfallsmiangd kan vara betydande
nationellt sett.

Ett betydande antal foretag saknar killsortering av nagon av de
uppkomna plastavfallsstrommarna fran sin tillverkning

Av de foretag som angav att plastforpackningar uppkommer i samband med
tillverkningen var det en si stor andel som 19 procent som inte har nigon
killsortering av plastférpackningar. Aven for produktionsspill och o&vrigt
processmaterial innehallande plast var det en stor andel som svarade att nigon
kallsortering inte forekommer, omkring 26 respektive 53 procent. For
produktionsspill ingick inte de miangder plastavfall som uppkommer och
atervinns pa plats i den egna produktionen vilket ocksa ar en forklaring till att en
sa forhéllandevis stor andel av de som svarade pa enkédten angav att nagon
kallsortering av produktionsspill inte forekommer.

En hog utsortering bland de foretag som killsorterar sitt plastavfall

Resultaten fran projektet visar att de foretag som kallsorterar sitt avfall ocksa har
en hog killsorteringsgrad dvs. det dr en liten andel av uppkommet plastavfall som
hamnar i brannbara avfallsfraktioner. For forpackningar och emballage ar det
knappt 80 procent av tillverkande foretag som sorterar ut minst 70 procent av
uppkomna plastforpackningar. For produktionsspill ar det omkring 78 procent
som sorterar ut minst 70 procent av uppkomna avfallsmangder. For ovrigt
processmaterial innehéllande plast ar kallsorteringsgraden betydligt lagre med
44 procent av foretagen som sorterar ut minst 70 procent av uppkomna
avfallsmangder.
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* Forekommande hinder mot en 6kad kéllsortering av plastavfall fran
tillverkningsindustrin uppskattas vara sma

For varje hinder var det en majoritet av tillverkande foretag som angav att det
aktuella hindret inte var relevant eller hade en liten paverkan pa kallsorteringen
av plastavfall. Det ska dock poangteras att det forekommer stora skillnader
mellan enskilda foretag dar vissa upplever stora hinder och barridrer for att 6ka
sin kéllsortering av plastavfall.

* De tekniska hindren ir de mest betydelsefulla for att oka
killsorteringen av plastavfall fran tillverkningsindustrin

For samtliga tre plastavfallsstrommar var det de tekniska hindren som anségs
vara de mest betydelsefulla att overvinna for att oka killsorteringen och
atervinningen av plastavfall fran tillverkningsindustrin. Aven om de tekniska
hindren utmairkte sig gentemot 6vriga hinder var det for varje tekniskt hinder en
storre andel av foretagen som upplevde hindret som mindre betydelsefullt (<3 pa
en 7 gradig skala). For plastforpackningar var det storsta tekniska hindret att
plastforpackningarna var fororenade vilket kan verka lite forvanande. Fran
tillverkningsindustrin ~ forekommer dock manga olika typer av
plastforpackningar, fran krymp- och strackfilm som anvands for att hélla gods pa
lastpallar pa plats under transport och som ar latt att kallsortera och atervinna
till plastforpackningar i form av plastdunkar innehallande kemikalier for vilka
det kan vara svart att hitta en efterfrigan pa grund av kemikalierester etc.
Gummi- och plastvarutillverkande foretag (SNI 22) ger hogst troligt upphov till
plastforpackningsavfall innehéllande kontaminerande dmnen i en storre
omfattning jamfort med ménga andra tillverkande branscher. I och med att
gummi- och plastvarutillverkande foretag stod for 39 procent av inkomna svar pa
enkiten kan detta vara en forklaring till att forekomst av fororeningar i
plastforpackningar ansags vara ett sa pass stort hinder.

For produktionsspill ansags en komplex sammansattning, fororeningar samt att
en tillrackligt hog kvalitet inte kan sidkerhetsstillas vara de storsta hindren.
Betydelsen for dessa hinder varierade ocksa vilket indikerar att forutsattningarna
att kallsortera och atervinna denna plastavfallsstrom skiljer sig avsevart 4t mellan
tillverkande branscher. For ovrigt processmaterial ansidgs sma avfallsmangder
vara det storsta hindret, en plastavfallsstrom som ocksa utgjorde den minsta av
de tre plastavfallsstrommarna som plastavfallet kategoriserades i. Andra
tekniska hinder som var utmérkande for 6vrigt processmaterial innehallande
plast var forekomst av féroreningar samt att en tillrackligt hog kvalitet pa avfallet
inte kan sdkerhetsstillas.

= De storsta hindren for en 6kad killsortering ses som externa av
tillverkande foretag

I de 67 inkomna Oppna svaren kring vad som kunde fa foretagen att borja
kallsortera/killsortera mer plastavfall s& handlade en stor andel om externa
faktorer. 42 procent av svaren handlade om externa faktorer och av dessa rorde
64 procent mottagaren av plastavfallet. Anledningar som kom upp var att det idag
saknas en mottagare till plastavfallet, att avfallsentreprendren inte vill/kan ta
emot det. Aven ekonomi kopplat till mottagaren kom upp, att det méste finnas
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nagon aktor som ser en ekonomisk vinning i att atervinna materialet. Men det
efterfrigades ocksd tekniska losningar for att atervinna materialet
(plastkompositer) samt att det kravs en hogre efterfragan pa atervunna plaster.

» Incitamenten att 6ka kéllsorteringen av plastavfall dr sma

Aven om hindren for en 6kad killsorteringen #r forhallandevis sma 6verlag s ar
incitamenten att 6ka killsorteringen for tillverkande foretag ocksa smé. Overlag
pekar enkitsvaren péa att kostnaderna relaterat till avfallshanteringen utgor en
liten andel av tillverkande foretags totala produktionskostnad. Detta medfor att
de ekonomiska incitamenten att minska sin produktionskostnad genom en béttre
killsortering dr sm&. Aven om flera Killsorterade plastfraktioner har ett
materialvirde sa ar kostnaden kopplat till insamlingen av plastavfallet betydande
och kan aven Overskrida den intdkt ett tillverkande foretag far for sjilva
materialet. En betydande andel (21 procent) av de som svarade pa enkiten
uppgav ocksa att kostnaden pa kallsorterad plast samt att denna ligger i samma
storleksordning som for bridnnbara och sorterade avfallsfraktioner utgor ett
betydande hinder.

* En stor andel tillverkande foretag anvander sekundir plastravara i
sin produktion

Omkring hélften av respondenterna svarade att sekundar plastréavara anvands i
produktionen. Aven om det var en majoritet av dessa som anviinder mindre
mangder (<10%) sa indikerar redovisade siffror att det finns en efterfragan pa
atervunnen plastravara inom tillverkningsindustrin. Begransningar i kvalitet
samt fOr stora variationer i kvalité pa atervunnen plastrdvara bedoms vara de
storsta anledningarna till att inte tillverkande foretag anvinder mer sekundar
plastravara i sin produktion. Just kvalitetsaspekten och att sekundar ravara inte
klarar uppsatta kvalitetskrav ar det storsta hindret till att hélften av svarande
foretag anger att man inte anvander ndgon sekundér plastravara i sin produktion.
Detta visar pa vikten av att fa en hog kvalitét pa det plastavfall som kallsorteras
men ocksa att man har sorterings- och atervinningstekniker som klarar av att
hantera kvalitetsavvikelser i insamlat plastavfall.
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7 Atgarder for att 6ka killsorteringen av

plastavfall fran tillverkningsindustrin

I detta kapitel redovisas forslag pa hur killsorteringen av plastavfall kan 6ka. Detta
baserat pa erhallna resultat om identifierade och utvirderade hinder etc. samt de
slutsatser som presenterats i tidigare kapitel. Rekommendationerna ar allméant hallna
och deras relevans kan variera mellan tillverkande branscher och foretag.

Foljande rekommendationer ges for att oOka Kkaillsorteringen av plastavfall fran
tillverkningsindustrin.

Nyttja konventionella varutransporter for returlogistik av
uppkommet plastavfall i en storre utrickning

Plastavfall ar ofta skrymmande vilket medfor att kostnader kopplat till insamling
blir betydande i forhéllande till materialvardet pa plastavfallet och kan ocksa
overskrida den intakt man far for materialet. For att effektivisera insamlingen av
plastavfall anvands samlastande och komprimerande fordon i relativt hog
utstrackning idag. Att anvinda samlastande fordon ar dock begriansat till
insamling av plaster av samma typ och kvalitet for att inte behova sortera dessa i
efterhand. Detta dr ndgot mottagande avfalls- och atervinningsforetag forsoker
undvika d& en efterfoljande sortering medfér en betydande extra kostnad.
Eftersom konventionella varutransporter gar tomma tillbaka efter leverans i
betydande utstrackning, finns det en potential att nyttja dess transporter for att
transportera uppkommet plastavfall i storre utstriackning. Detta ar ndgot
atervinningsbranschen ocksa undersoker och ser en potential i. I ett kommande
projekt skulle man undersoka vilka mojligheter och hinder det finns for att
realisera detta i stor skala.

Okad samverkan mellan avfalls- och dtervinningsaktérer vid
insamling av plastavfall

Avfalls- och atervinningsaktorer som samlar in avfall fran verksamheter och
industrier verkar pa en fri och konkurrensutsatt marknad. Detta kan vara
forsvarande for en effektiv insamling av avfall sdsom plastavfall fran industrier
eftersom flera avfalls- och atervinningsaktorer dr verksamma och har kunder
som befinner sig i samma geografiska omrade. Genom en 6kad samverkan och
samarbete vid insamlingen skulle en forbattrad logistik kunna erhéllas
tillsammans med en minskad miljépaverkan vid insamlingen. Om kostnaderna
for insamlingen kan minska skulle tillverkande foretag kunna erbjudas ett hogre
pris for kallsorterad plast och ddarmed 6ka de ekonomiska incitamenten.

Okad samverkan mellan aktorer i virdekedjan

Ett okat samarbete, kommunikation och 6kad transparens mellan aktorer i
viardekedjan fran tillverkande industri, avfalls- och atervinningsforetag,
materialframstéllare och leverantérer &ar ocksa nodviandigt for en oOkad
kallsortering och atervinning av plastavfall fran industrin. Materialétervinning ar
en betydligt kinsligare process med avseende pa fororeningar, kvalitet etc.
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jamfort med energiatervinning som idag tar emot stora mangder plastavfall.
Darfor ar det viktigt att kvalitetskrav och atgarder for att nd dessa anges och
kommuniceras av respektive aktor i virdekedjan for att mojliggora
materialatervinning med hog kvalitet pa atervunnen ravara. Kravstéllning for att
na onskad och tillrackligt hog kvalitet dr nagot dessa aktorer i viardekedjan har
stor erfarenhet och kunnande om vid tillverkning av produkter varfor mycket av
detta skulle kunna tillampas pa det avfall som uppkommer fran tillverkningen.

* Nyttja mojligheterna med kemisk och termisk atervinning av
plastavfall

En begransning med den mekaniska atervinningen som forekommer idag ar att
den ar relativt kinslig mot fororeningar och bristande kvalité etc. Dessa
forsvarande omstiandigheter som ocksd framkom i svaren fran tillverkande
foretag kan minskas genom kemiska och/eller termiska atervinningsprocesser
vilka ar Dbetydligt mindre kansliga jamfort med de mekaniska
atervinningsprocesserna. Denna teknik ar inte kommersialiserad idag men har
en stor potential att vara ett alternativ for atervinning av det plastavfall som inte
ar mojligt att materialatervinna mekaniskt.

* Minska antalet plasttyper for plastforpackningar och ovrigt
processmaterial

Ett betydande hinder som framkom béde fran enkiten och intervjuer med
avfalls- och atervinningsforetag ar det stora antalet forekommande plasttyper
vilket gor det svart och dyrt att kéllsortera. For plastforpackningar, men dven
ovrigt processmaterial innehallande plast, torde mojligheterna att minska antalet
plasttyper vara betydligt lattare jamfort med plastproduktionsspill vars innehall
och kvalitet paverkas av bransch och produkt som tillverkas. Ett verktyg for att
uppné detta ar att utveckla riktlinjer och stilla krav pa materialinnehall i
forpackningar och atervinningsbarhet vid upphandling. Genom att minska
antalet plasttyper blir killsorteringsprocessen enklare och storre mangder av
olika typer av plastavfall erhalls.

*» Fortlopande informationsinsatser och aterkoppling till
produktionspersonal

Att ge anstillda fortlopande dterkoppling genom nyckeltal eller mél (se punkten
nedan) etc. om utfort arbete ar grundldggande och nagot som maénga
tillverkningsforetag anvander som ett verktyg i sitt forbattringsarbete. Detta ar
ocksa ndgot som kan tillimpas vid hantering av avfall dar produktionspersonal
bor fa kontinuerlig dterkoppling kring kéllsortering av avfall och vikten av att
kallsortera. Fortfarande forekommer en utbredd uppfattning att den
kallsorterade plasten dndad forbranns vilket ar viktigt att stavja for att fa en
motiverad produktionspersonal. I detta arbete ar det ocksa viktigt att lyfta varfor
en kéllsortering av plast ar viktigt utifran ett globalt och miljomaissigt perspektiv
som stracker sig utanfor det foretagsekonomiska perspektivet.

*» Maluppfoljning av foretagets avfallshantering
Aven om avsaknad av maluppfoljning och aterkoppling kring killsortering av

plastavfall samt avsaknad av uttalade direktiv fran ledningen att killsortering av
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plastavfall ska goras, var tva hinder som i genomsnitt bedomdes vara av mindre
betydelse, fanns det enskilda tillverkande foretag som ansag att dessa hinder var
betydelsefulla. En rekommendation &ar darfér att sitta upp mél inom
organisationer, folja upp, revidera samt kommunicera dessa till anstillda i
foretaget.
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9 Bilagor

9.1Branscher och tillhérande SNI koder som
inkluderats i studien samt kontaktade
branschorganisationer for spridning av
enkaten

Foljande branscher med tillhérande SNI kod (Svensk niringsgrensindelning) ingick i
projektet. For respektive bransch redovisas nedan ocksa vilka branschorganisationer
som kontaktades for spridning av enkéten.

* SNI 10—12: Livsmedels-; dryckesframstiallning;
tobaksvarutillverkning: Kontaktade branschorganisationer:
Livsmedelsforetagen, Sveriges bagare & konditorer, Sveriges Bryggerier samt
Svenskt kott. Ett uttag i SCBs foretagsregister gjordes over befintliga
tobaksvarutillverkare varefter de storsta kontaktades med en forfrdgan om att
svara pa enkaten.

* SNI 13—15 Textilvaru-, klades-, ladertillverkning: 1 och med att nagon
branschorganisation inte kunde identifierades gjordes ett uttag i SCBs
foretagsregister over vilka foretag med tillhorande kontaktuppgifter som finns i
Sverige. Personlig kontakt togs med de storsta foretagen med en forfragan om
att svara pa enkaten.

* SNI 16 Tra- och travarutillverkning: Kontaktade branschorganisationer:
tra- och mobelforetagen samt Svenskt Tra.

* SNI 17-18 Pappers- och pappersvarutillverkning; grafisk industri:
Kontaktade branschorganisationer: Skogsindustrierna och Grafiska Foretagens
Forbund.

* SNI 19 Industri for stenkols- och raffinerade petroleumprodukter:
Kontaktade branschorganisationer: Svenska Petroleum och Biodrivmedel
Institutet.

» SNI 23 Tillverkning av andra icke-metalliska mineraliska
produkter: Kontaktade branschorganisationer: Glasbranschféreningen,
Svensk Betong, Svenska planglasforeningen och Swedisol.

»  SNI 24—25 Stal och metallframstdillning; metallvarutillverkning:
Kontaktade branschorganisationer: Jernkontoret, Aluminiumriket, Mekaniska
verkstaders riksforbund, Swedish Fluid Motion Association, Stal och Mekan.

» SNI 26-30 Tillverkning: datorer, elektronik, optik, elapparater,
ovriga maskiner, motorfordon, andra transportmedel: Kontaktad
branschorganisation: Fordonskomponentgruppen, Tebab.
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* SNI 31—33 Mobeltillverkning, annan tillverkning, reparation och
installation av maskiner och apparater: Kontaktad
branschorganisation: Mobel och interiorforetagens branschorganisation.

9.2Intervjufragor avfalls- och
atervinningsforetag

Enkiaten som skickades ut till och besvarade av tillverkningsforetag 14g till grund for
intervjuerna med avfalls- och atervinningsaktorer. Intervjuerna var semistrukturerade
och indelade i de tre omradena Forekomst och omfattning av killsortering av
uppkommet plastavfall, Hinder for en 6kad killsortering av plastavfall och atgarder och
Losningar for en O0kad killsortering av plastavfall. Intervjuer och diskussioner med
avfalls- och atervinningsforetag genomfordes utifran foljande fragestillningar:

» Forekomst och omfattning av kiillsortering av uppkommet
plastavfall:

1. Hur vanligt ar det idag att tillverkande foretag har kéllsortering for det
plastavfall som uppkommer i samband med sin produktion?

a. Skiljer sig detta mellan olika tillverkande branscher!! och i sa fall pa
vilket satt?

b. Skiljer sig detta mellan plastforpackningar, plastproduktionsspill och
ovrigt process material i plast(2!

c. Skiljer sig detta beroende pa storlek pa foretaget och i sa fall pa vilket
satt?

2. Ivilken utstrackning (andel av uppkommet plastavfall) killsorterar tillverkande
foretag sitt plastavfall i de fall detta forekommer?

a. Skiljer sig detta mellan olika tillverkande branscher och i s fall pa vilket
satt?

b. Skiljer sig detta mellan plastforpackningar, plastproduktionsspill och
ovrigt process materials] i plast

c. Skiljer sig detta beroende pé storlek pa foretaget och i sa fall pa vilket
satt?

» Hinder for en 6kad killsortering av plastavfall:

3. Vilka ar de frimsta hindren till varfor inte mer plastavfall dtervinns idag inom
tillverkningsindustrin? Hur viktiga ar angivna hinder? Vilka losningar erbjuder
ni idag for att 6vervinna identifierade hinder och utmaningar?

a. Tekniska hinder

(11 http://www.sni2007.scb.se/snihierarki2007.asp?sniniva=A&snikod=C

[2] Med oOvrigt processmaterial avses material som behovs i produktionen for att tillverka
produkten men som inte utgor en del av den fardig produkten. Exempel pa detta ar plasthandskar,
plastformar etc.

(3] Med oOvrigt processmaterial avses material som behovs i produktionen for att tillverka
produkten men som inte utgor en del av den fardig produkten. Exempel pa detta ar plasthandskar,
plastformar etc.
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For sma mangder plastavfall uppstar vilket medfor att
kallsortering av plastavfall inte ar ett rimligt alternativ eller att
det inte ar intressant for ett avfalls och atervinningsforetag att ta
hand om?

Plastavfallet ar fororenat vilket forsvarar materialatervinningen

Plastavfallet har en komplex sammansattning och bestar av
andra material som forsvarar materialatervinningen eller som vi
inte kan sortera ut till en rimlig kostnad

Plastavfallet utgors av hardplaster for vilka det idag inte finns
nagon efterfragan pa

En tillrackligt hog kvalitet pa plastavfallet som mottagande
organisation kraver kan inte sikerhetsstillas

Bristfallig kvalitet pa kallsorterat plastavfall vilket forsvarar eller
omojliggor materialatervinning

Svart plast forekommer vilken inte har nagon efterfragan

Utrymme saknas for att kunna kéllsortera uppkommet
plastavfall

For ménga plasttyper forekommer
For svart att avgora vad som ar plast och inte

Vilka ovriga betydelsefulla hinder ser du?

b. Ekonomiska hinder

.

ii.

iii.

iv.

V.

Kostnaden (kronor/ton) pa killsorterad plast dr i samma
storleksordning som for brannbara eller blandade
avfallsfraktioner

Kostnaderna for avfallshanteringen ar sa lag i forhéllande till den
totala produktionskostnaden

Kallsortering av plastavfall tar for mycket tid (och darmed
kostnad) i ansprak for produktionspersonal

Vilka skillnader i ovanstaende forekommer utifran storlek pa
foretag?

Vilka ovriga betydelsefulla hinder ser du?

c. Juridiska hinder

.

ii.

Inga juridiska krav pa att plast ska killsorteras forekommer

Vilka ovriga betydelsefulla hinder ser du?

d. Informativa och kommunikativa

i.

Bristfillig skyltning av atervinningskarl for plast forekommer
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ii. Bristfallig kommunikation mellan tillverkande foretag och avfall-
och atervinningsforetag

iii. Vilka ovriga betydelsefulla hinder ser du?

= Atgiirder och 16sningar foér en 6kad kiillsortering av plastavfall:

4. Vilka ar de viktigaste atgarder som tillverkande foretag kan vidta for att oka
kallsorteringen av plastavfall? Varfor? Vilka konsekvenser far detta?

a. Skiljer sig detta mellan olika tillverkande branscher och i sa fall pa vilket
satt?
b. Skiljer sig detta mellan plastforpackningar, plastproduktionsspill och
ovrig process material i plast(4]
c. Skiljer sig detta beroende pa storlek pa foretaget och i sa fall pa vilket
satt?
5. Vilka ar det viktigast atgarder som avfalls- och atervinningsforetag kan vidta for

att oka kallsorteringen? Varfor? Vilka konsekvenser far detta?

a. Skiljer sig detta mellan olika tillverkande branscher och i sa fall pa vilket
satt?

b. Skiljer sig detta mellan plastférpackningar, plastproduktionsspill och
ovrig process materialls] i plast

c. Skiljer sig detta beroende pa storlek pa foretaget och i sa fall pa vilket
satt?

6. Vilka Ovriga aktorer har en stor paverkan for att 6ka killsorteringen av
plastavfall och vilka ar de viktigaste atgarderna dessa kan vidta for att 6ka
kallsorteringen? Varfor? Vilka konsekvenser far detta?

41 Med Ovrigt processmaterial avses material som behovs i produktionen for att tillverka
produkten men som inte utgor en del av den fardig produkten. Exempel pé detta ar plasthandskar,

plastformar etc.
[s]1 Med Gvrigt processmaterial avses material som behovs i produktionen for att tillverka

produkten men som inte utgor en del av den fardig produkten.
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Vvalkommen till denna enkit som vénder sig till dig framst som ansvarar fér miljo/avfallsfragor eller
som arbetar/ansvarar med/fér produktionen och uppkommet avfall inom tillverkande féretag som har
produktionsstillen i Sverige. Syftet med enkaten ar att identifiera och utvardera hinder

(tekniska, ekonomiska och beteendemaéssiga aspekter etc.) och méjligheter som tillverkande
industrier star infor for att 6ka kallsorteringen av plastavfall. Projektet dar enkéten ingar ar finansierat
av Naturvardsverket och drivs av RISE. Som uppgiftslamnare adr du anonym och inte heller ditt foretag
kommer att namnges annat &n genom SNI kod, storlek och typ av tillverkning. Fér att fa s bra svar
som mojligt uppmuntrar vi dig som svarar pa enkéten att ta hjalp och diskutera med dina kollegor dar
det behovs for att vi ska fa sa fullstindiga svar som majligt.

1. Beskrivning av ditt foretag: (t.ex. Vi tillverkar mejeriprodukter sdsom yoghurt till detaljhandeln; vi tillverkar
fordonskomponenter i form av stotfangare till bilindustrin etc)

2. Branschtillhérighet

3. Storlek pa foretaget (antal anstallda)

) 14 | 50-99
~ ) 59 ) 100-199
) 10-19 | 200-499
) 2049 ) >500

4. Har ni idag nagon roll inom ert foretag/verksamhet som har ett uttalat ansvar for hantering av uppkommet
avfall fran produktion?

7y Ja
") Nej

) Vetej

5. Om ni svarat ja, dvs att ni har en ndgon/anstélld inom ert foretag/verksamhet som har ett uttalat ansvar for
hantering av uppkommet avfall, vilken roll har ansvarig person?




6. Har ni idag ett miljéledningssystem (ISO 14 000 eller liknande)?
7 Ja

7 Nej

77 Vetgj

Uppkommet plastavfall

7. Vilken typ av plastavfall uppstar fran er produktion? Flera alternativ kan vara aktuella.
D Forpackningar och emballage

D Produktionsspill (material som ingar i er produkt och som inte atervinns pa plats i er egna produktion)

D Ovrigt processmaterial (material som INTE ingdr i er produkt sdsom plasthandskar etc.)

8. Vilken ar er storsta fraktion av uppkommet plastavfall?

| |

Uppkommet plastavfall

9. Vilka mangder plastavfall uppkommer totalt i er verksamhet fran forpackningar och emballage,
produktionsspill respektive fran vrigt processmaterial. Vanligen ange nedan.

50 001-
100-200 201-500 501-1000 1001-5000 5001-10 10001-50 100000 =>100 000
<100 kg/ar  kgl/ar kg/ar kg/ar kg/ar 000 kg/ar 000 kg/ar kg/ar kg/ar
Forpackningar och — N M ' ' ' Y N
emb a" ag e N A N NS S A N’ S S
Produktionsspill O O O O O O O O O
~ ~ -~ ~ -

Ovrigt processmaterial () ) () ) {0 ) ) ("



10. Om ni angett mangder for forpackningar och emballage i fraga 9, vanligen specificera om mojligt,
vilka subkategorier ni har samt mangd per kategori. Anvand samma mangd som i frdga 9: <100 kg/ar; 100-
199 kg/ar; 200-999 kg/ar; 1000-4999 kg/ar; 5000-10 000 kg/ar; 10 0001-50 000 kg/ar; 50 0001-100 000
kg/ar; >100 000 kg/ar.

Subkategori 1:
Subkategori 2:
Subkategori 3:
Subkategori 4
Subkategori 5

Subkategori 6:

11. Om ni angett mangder for produktionsspill i fraga 9, vanligen specificera om mdjligt,

vilka subkategorier ni har samt mangd per kategori. Anvand samma mangd som i fraga 9: <100 kg/ar; 100-
199 kg/ar; 200-999 kg/ar; 1000-4999 kg/ar; 5000-10 000 kg/ar; 10 0001-50 000 kg/ar; 50 0001-100 000
kg/ar; >100 000 kg/ar. Med produktionsspill avses material som ingar i er produkt och som inte atervinns pa
plats i er egna produktion.

Subkategori 1:
Subkategori 2:
Subkategori 3:
Subkategori 4
Subkategori 5

Subkategori 6:

12. Om ni angett mangder fér 6vrigt processmaterial i fraga 9, vanligen specificera om mgjligt,

vilka subkategorier ni har samt mangd per kategori. Anvand samma mangder som i frdga 9: <100 kg/ar; 100-
199 kg/ar; 200-999 kg/ar; 1000-4999 kg/ar; 5000-10 000 kg/ar; 10 0001-50 000 kg/ar; 50 0001-100 000

kg/ar; >100 000 kg/ar. Med Ovrigt processmaterial avses material som inte ingar i er produkt sdsom
plasthandskar etc.

Subkategori 1:
Subkategori 2:
Subkategori 3:
Subkategori 4
Subkategori 5

Subkategori 6:



Kallsortering av uppkommet plastavfall

13. Har ni idag kéllsortering av plastavfall som uppkommer i er produktion? Flera alternativ kan vara aktuella.

D Ja, forpackningar och emballage D Ingen kéllsortering forekommer

D Ja, produktionsspill D Vet ej

D Ja, 6vrigt processmaterial

14. Uppskattningsvis, hur stor andel av uppkommet plastavfall fran er produktion kallsorterar ni?

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt Processmaterial

Andel plastavfall ] ] ]

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastdenden som handlar om olika typer av organisatoriska hinder for att
kallsortera plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att
kallsortera plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen
inverkan alls" till "mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stérre inverkan du tycker att

varje hinder har i ert féretag, desto hégre siffra véljer du i rullisten.

15. Organisatoriska - Produktionspersonal
Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

For svart att engagera
produktionspersonalen att 1 { {
kéallsortera plastavfall - )

Var produktionspersonal

har inte tillrackligt med { 1 { {
kunskap att kéllsortera

plastavfall

For mycket inhyrd

produktionspersonal ‘

vilket forsvarar [ [ [
kallsortering av plastavfall

Vi har for hég omsattning

pa produktionspersonal l

vilket forsvarar ‘ ‘ ‘
kéllsortering av plastavfall

Otillrécklig utbildning av
produktionspersonal om ‘ ‘ ‘
kallsortering av plastavfall :




16. Organisatoriska - Ledning

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Ingen ansvarig for miljo-

och avfallsfrgor l ‘ ‘

férekommer

Inga uttalade direktiv fran

ledningen att kallsortering ‘ [ [
av plastavfall ska goras ’ ’

Ingen maluppféljning och

aterkoppling kring ‘ { [
kallsortering av plastavfall |
forekommer

17. Ovriga organisatoriska hinder, kan vara bade produktionspersonal, ledning eller andra organisatoriska
hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastdenden som handlar om olika typer av tekniska hinder for att kallsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att killsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stérre inverkan du tycker att varje hinder har i ert foretag,
desto hogre siffra valjer du i rullisten.



18. Tekniska

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

For sma mangder { ‘ { | {
plastavfall uppstar
Plastavfallet ar fororenat

vilket férsvarar [ [
materialdtervinningen ) i

Plastavfallet har en
komplex sammanséttning
och bestar av andra

material som forsvarar { ‘ { {
materialatervinningen

eller som vi inte kan

sortera ut till en rimlig

kostnad

Plastavfallet utgors av
hardplaster for vilka det [ ] [ . [
idag inte finns nagon

efterfrdgan pa

En tillréckligt hog kvalitet
pa plastavfallet som .
mottagande organisation [ l [ [

kraver kan inte
sakerhetsstallas

Svart plast forekommer

vilken inte har nagon ‘ ‘ ‘ ‘
efterfrigan '

Utrymme saknas for att X
kunna kéllsortera ( l ( {

uppkommet plastavfall

For manga plasttyper [ l [ ’ [
férekommer

For svart att avgora vad [ ‘ [ [
som &r plast och inte

Ovriga tekniska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan féljer ett antal pastaenden som handlar om olika typer av ekonomiska hinder fér att kéllsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att killsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stdrre inverkan du tycker att varje hinder har i ert féretag,
desto hdgre siffra valjer du i rullisten.



19. Ekonomiska

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Kostnaden (kronor/ton)
pa kéallsorterad plast ar i .
samma storleksordning l ( {

som for brannbara eller
blandade avfallsfraktioner

Kostnaderna for
avfallshanteringen ar sa

lag i forhallande till den { \ { {
totala . - )
produktionskostnaden

Kallsortering av
plastavfall tar for mycket .
tid (och darmed kostnad) [ } [ [

i ansprak
for produktionspersonal

Ovriga ekonomiska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastaenden som handlar om olika typer av juridiska hinder for att kallsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att killsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stérre inverkan du tycker att varje hinder har i ert foretag,
desto hdgre siffra valjer du i rullisten.

20. Juridiska

Foérpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Inga juridiska krav pa att
plast ska kéllsorteras

forekommer

Ovriga juridiska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har kallsortering av uppkommet plastavfall?



Nedan foljer ett antal pastaenden som handlar om olika typer av informativa och kommunikativa
hinder for att kallsortera plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era
moéjligheter att killsortera plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran
"ingen inverkan alls" till "mycket stor inverkan". Detta innebér att ju stoérre inverkan du tycker att varje
hinder har i ert féretag, desto hégre siffra viljer du i rullisten.

21. Informativa och kommunikativa

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial
Bristfallig skyltning av
atervinningskarl for plast
forekommer

Bristfallig information om
var atervinningskarl
aterfinns

Bristfallig kommunikation
inom organisationen

Ovriga informativa och kommunikativa hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

]
Vad ar anledningarna till att ni idag inte har mer kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastdenden som handlar om olika typer av organisatoriska hinder for att
killsortera plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era mdjligheter att
kéllsortera plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen

inverkan alls" till "mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stérre inverkan du tycker att

varje hinder har i ert féretag, desto hégre siffra véljer du i rullisten.



22. Organisatoriska - Produktionspersonal
Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

For svart att engagera

produktionspersonalen att l ‘ ‘

kallsortera plastavfall

Var produktionspersonal
har inte tillrackligt med [ l [ ’ [
kunskap att kéllsortera

plastavfall

For mycket inhyrd

produktionspersonal { ‘ { {
vilket forsvarar ]
kallsortering av plastavfall

Vi har for hég omsattning
pa produktionspersonal ( l ( : {
vilket férsvarar

kallsortering av plastavfall

Otillracklig utbildning av

produktionspersonal om l ‘ ‘

kallsortering av plastavfall

23. Organisatoriska - Ledning
Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Ingen ansvarig for miljo-

och avfallsfragor l ‘ ‘

forekommer

Inga uttalade direktiv fran N
ledningen att kéallsortering } [ [

av plastavfall ska goras

Ingen maluppfdljning och

aterkoppling kring [ l [ 1 [
kallsortering av plastavfall
forekommer

24. Ovriga organisatoriska hinder, kan vara bade produktionspersonal, ledning eller andra organisatoriska
hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har mer kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastdenden som handlar om olika typer av tekniska hinder fér att killsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att kéllsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan”. Detta innebdr att ju stérre inverkan du tycker att varje hinder har i ert féretag,
desto hdgre siffra valjer du i rullisten.



25. Tekniska

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

For sma mangder { ‘ { | {
plastavfall uppstar
Plastavfallet ar fororenat

vilket férsvarar [ [
materialatervinningen ) i

Plastavfallet har en
komplex sammanséttning
och bestar av andra

material som forsvarar { ‘ { {
materialatervinningen

eller som vi inte kan

sortera ut till en rimlig

kostnad

Plastavfallet utgors av
hardplaster for vilka det [ ] [ . [
idag inte finns nagon

efterfrdgan pa

En tillréckligt hog kvalitet
pa plastavfallet som .
mottagande organisation [ l [ [

kraver kan inte
sakerhetsstallas

Svart plast forekommer

vilken inte har nagon ‘ ‘ ‘ ‘
efterfrigan '

Utrymme saknas for att X
kunna kéllsortera ( l ( {

uppkommet plastavfall

For manga plasttyper [ l [ ’ [
férekommer

For svart att avgora vad [ ‘ [ [
som &r plast och inte

Ovriga tekniska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har mer kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan féljer ett antal pastdenden som handlar om olika typer av ekonomiska hinder fér att kéllsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att killsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stdrre inverkan du tycker att varje hinder har i ert féretag,
desto hdgre siffra valjer du i rullisten.



26. Ekonomiska

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Kostnaden (kronor/ton)
pa kéallsorterad plast ar i .
samma storleksordning l ( {

som for brannbara eller
blandade avfallsfraktioner

Kostnaderna for
avfallshanteringen ar sa

lag i forhallande till den { \ { {
totala . - )
produktionskostnaden

Kallsortering av
plastavfall tar for mycket .
tid (och darmed kostnad) [ } [ [

i ansprak
for produktionspersonal

Ovriga ekonomiska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har mer kallsortering av uppkommet plastavfall?

Nedan foljer ett antal pastaenden som handlar om olika typer av juridiska hinder fér att kéllsortera
plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era méjligheter att killsortera
plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran "ingen inverkan alls" till
"mycket stor inverkan". Detta innebar att ju stérre inverkan du tycker att varje hinder har i ert foretag,
desto hdgre siffra valjer du i rullisten.

27. Juridiska

Foérpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Inga juridiska krav pa att
plast ska kéllsorteras

forekommer

Ovriga juridiska hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

Vad ar anledningarna till att ni idag inte har mer kallsortering av uppkommet plastavfall?
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Nedan foljer ett antal pastaenden som handlar om olika typer av informativa och kommunikativa
hinder for att kallsortera plastavfall fran produktion. Ange hur stor inverkan varje hinder har pa era
méjligheter att killsortera plastavfall. Markera relevant alternativ i skalan som gar i 6kande grad fran
"ingen inverkan alls" till "mycket stor inverkan". Detta innebér att ju stoérre inverkan du tycker att varje
hinder har i ert féretag, desto hégre siffra viljer du i rullisten.

28. Informativa och kommunikativa

Forpackningar och emballage Produktionsspill Ovrigt processmaterial

Bristfallig skyltning av

atervinningskarl for plast [ l ‘ ‘

férekommer

Bristfallig information om N R
var &tervinningskarl [ [ [
aterfinns i

Bristfallig kommunikation [ l [ [
inom organisationen

Ovriga informativa och kommunikativa hinder, ange vilka samt grad av inverkan 1- 7 (som ovan)

29. Ingar utsortering av uppkommet plastavfall i produktionspersonalens arbetsuppgifter?

~ Ia
) Nej

") Vetej

30. Vilka kvalitetskrav stéller mottagande foretag pa kallsorterat plastavfall?

12



31. Vilka kostnader/intakter inbringar era kallsorterade plastfraktioner fran avfalls- och atervinningsforetaget
som ni anlitar? Kryssa i nedan den intakt och/eller kostnad ni far for ert plastavfall

Intakter Kostnader
Forpackningar och [ )
emballage
Produktionsspill [
Ovrigt processmaterial l
Kommentar:

Anvandning av atervunnen plast

32. Vad skulle fa er verksamhet att borja kallsortera/kallsortera mer plastavfall?

33. Anvander ni idag atervunnen plastravara i er produktion (produktionsspill som atervinns pd samma plats
som den uppstod inkluderas inte)?

t_‘ Ja
4“: NEJ

[ ) Vetej

Anvandning av atervunnen plast

34. Om ja, i vilken utstrackning anvander ni atervunnen plast i er produktion idag?

»’_\, <10 % av den totala plastanvandningen 61-70 % av den totala plastanvandningen
) 11-20 % av den totala plastanvandningen ) 71-80 % av den totala plastanvéndningen
‘ 21-30 % av den totala plastanvandningen 81-90 % av den totala plastanvandningen
| ) 31-40 % av den totala plastanvandningen ) 91-100 % av den totala plastanvandningen

[ ’:‘, 41-50 % av den totala plastanvandningen Vet gj

{ ’_; 51-60 % av den totala plastanvéndningen
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35. Om ni anvander atervunnen plast, vad ar de framsta anledningarna till att inte MER sekundar plastravara

anvands?

Stammer inte
alls

Sekundar plastravara
klarar inte vara L)
kvalitetskrav

Sekundar plastravara ar N
for dyr jamfort med )
jungfrulig plastravara

Det finns inte tillrackligt
stora volymer av L)
sekundar plastravara

For stora variationer i
kvalitet 6ver tid p& L)
sekundar plastravara

For stora variationer i
tillgéngliga volymer dver
tid pa sekundar -
plastravara

Annan, ange vilken/vilka samt anvand samma viktning som ovan 1-7

Stammer helt

och hallet
7
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36. Om nej, vad ar de framsta anledningarna till att INTE n&gon sekundar plastravara anvands?

Sekundar plastravara
klarar inte vara
kvalitetskrav

Sekundar plastravara ar
for dyr jamfort med
jungfrulig plastravara

Det finns inte tillrackligt
stora volymer av
sekundér plastravara

For stora variationer i
kvalitet 6ver tid pa
sekundér plastravara

For stora variationer
i tillgéngliga volymer
over tid pa sekundar
plastravara

Stammer inte

alls

Stammer helt
och héllet
3 4 5 6 7

Annan, ange vilken/vilka samt anvéand samma viktning som ovan 1-7

37. Hur fick ni information om pagaende projekt och denna enkét?

) Information fr&n branschorganisation

") LinkedIn

") ViaRISE

') Annat, ange vilket/vilka

38. | vilken utstrackning upplever du att du har kunnat svara pa fragorna utifran din roll och kompetens inom

foretaget

) Inte alls
) Delvis

~ ) I stor utstrackning

’/‘; Helt och hallet
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39. Far vi kontakta dig och stélla kompletterande fragor vid en intervju? Lamna i s fall dina kontaktuppgifter
nedan. Dina kontaktuppgifter och din identitet kommer inte att redovisas i enkéten utan kommer att
behandlas anonymt. Kontaktuppgifterna &r endast for de forskare som arbetar inom projektet.

Namn:
Foretagsnamn:
Email:

Telefon:
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