Metodbeskrivning

SP-METOD 1506

Polymerteknik Utgava 2
Utarbetad av Utfdrdad 1993-09-24
Antal Boldizar Godkind av
Monica Markinger Sid 1(33)
Lars-Ake Henriksson
Antal Boldizar
Monica Markinger

Lars-Ake Henriksson

Metoder for verifiering
av utrustningskriterier
for innebandy

Enheten for Materialteknik
Boris 1993



Metodbeskrivning
Polymerteknik
Utarbetad av

Antal Boldizar
Monica Markinger
Lars-Ake Henriksson

SP-METOD 1506
Utghva 2

Utférdad 1993-09-24
Godkiind av

Sid 2(33)

Abstract

The purpose of this document was to specify verifying testing methods to be used in
connection with certification of floorball equipment. These methods, as well as the
rules for certification of floorball equipment, have been compiled by the Swedish
National Testing and Research Institute in cooperation with the Swedish Floorball
Association in consideration of functional and safety requirements.

The specified methods deal with sticks, balls, goals, frames and face protection devices.
The methods were chosen on basis of revised rules for floorball according to SP report
93M30974, and were adapted to product certification (P-marking) at SP.




Metodbeskrivning SP-METOD 1506
Polymerteknik Utgédva 2
Utarbetad av Utifdrdad 1993-09-24
Antal Boldizar Godkénd av
Monica Markinger Sid 3(33)
Lars-Ake Henriksson
Innehallsforteckning
Abstract 2
Innehallsforteckning 3-4
Sammanfattning 5
1 Malsiittning 6
2 Bakgrund 6
3 Syfte, anviindningsomrade6
4 Referenser 6
5 Provning 7
5.1 Generellt 7
5.1.1 Provningsklimat 7
3.1.2  Liangdmitning 7
5.1.3  Viktmiitning 7
52 Klubba 7
52.1 Omfattning och tillimpning 7
5.2.2 Klubbans utformning 8
5.2.3 Klubbans vikt 8
5.24 Klubbans dimensioner 8
5.2.5 Skaftets styvhet 9
5.2.6  Skaftets slaghéllfasthet 10
5.2.7 Bladets radier 10
5.2.8 Bladets friktion mot underlaget 11
5.2.9 Bladets avfirgning mot underlaget 12
53 Boll 12
5.3.1 Omfattning och tillimpning 12
532 Bollens vikt 12
53.3.3 Bollens dimensioner 13
5.34  Bollens ytfinhet 13
53.5 Antal hil 14
5.3.6 Brottspianning pa material och skarv 14
5.3.7 Studs 15
5.3.8 Bollens miirkning 15



Metodbeskrivning SP-METOD 1506
Polymerteknik Utgava 2
Utarbetad av Utférdad 1993-09-24
Antal Boldizar Godkiind av
Monica Markinger Sid 4(33)
Lars-Ake Henriksson

54 Mélbur 16

54.1 Omfattning och tillimpning 16

5.4.2 Mailburens dimensioner 16

5.4.3 Milburens vikt 16

5.4.4 'Tassarnas avfirgning mot undetlaget 17

5.4.5 Droppniitets héllfasthet 17

54.6 Nitets maskstorlek 18

5.4.7  Droppniitets lingd 18

5.5 Sarg 18

5.5.1 Omfattning och tillimpning 18

5.52 Sargens dimensioner 19

5.5.3 Sargens radier 19

5.54 Sargens passform 19

5.5.5 Sargens ytfinhet 20

5.5.6 Slagprov 20

5.5.7 Bollstuds mot sarg 21

5.6 Ansiktsskydd 22

5.6.1 Omfattning och tillimpning 22

5.6.2 Ansiktsskyddets maskstorlek = _ 22

563 Slagprov 22

6 Rapport 23-24

Figurer1-9 25-33




Metodbeskrivning
Polymerteknik
Utarbetad av

Antal Boldizar
Monica Markinger
Lars-Ake Henriksson

SP-METOD 1506
Utgiva 2

Utfdrdad 1993-09-24
Godkiind av

Sid 5(33)

Sammanfattning

Malsittningen for detta arbete har varit att ange gillande metoder fér anviindning

i samband med certifiering av innebandyutrustning, Metoderna i denna rapport,
tillsammans med aktuella certifieringsregler, har tagits fram av SP i samarbete med
Svenska Innebandyforbundet med hénsyn tagna till funktionella och sikerhets-

miissiga krav.,

De angivna metoderna behandlar klubbor, bollar, malburar, sargar och ansiktsskydd.
Metoderna valdes utgiende fran reviderade regler enligt SP-uppdrag 93M30974, och

anpassades till SPs forfarande vid P-mérkning.
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1 Milsittning

Milsitiningen for detta arbete har varit att ange gillande metoder for anviindning i
samband med certifiering av innebandyutrustning. De angivna metoderna behandlar
klubbor, bollar, milburar, sargar och ansiktsskydd. Metoderna skulle tas fram av SP
i samarbete med Svenska Innebandyférbundet med hiinsyn till frimst funktionella
och siikerhetsmissiga aspekter.

2 Bakgrund

Innebandy #r en relativt ny och starkt Skande sport i Sverige. Utrustningsomradet
-domineras av variationsrikedom och en hog utvecklingstakt. Exempelvis finns ett
stort antal typer av klubbor och bollar.

Svenska Innebandyforbundet (SIBF) har under ridande omstindigheter malsittningen

att styra och kontrollera utvecklingen pa utrustningssidan. SP har ddrigenom tidigare

fatt i uppdrag att se dver utrustningskriterier i regelboken samt att ge inledande under-
lag for framtagning av metod for verifierande provning (rapport 93M30974).

I detta arbete med framtagning av verifierande testmetoder togs speciell hinsyn till att
metoderna skulle vara tillimpliga i samband med SPs forfarande vid P-mérkning samt
att egenkontroll hos tillverkare och leverantrer skulle kunna utféras med enklast mdj-
liga utrustning. '

3 Syfte, anvindningsomrade
Provningsmetoderna syftar till att sikerstilla kvalitet, egenskaper, matt samt sikerhets-

aspekter pa innebandyutrustning. De foreslagna metoderna ligger till grund vid certifie-
ring av innebandyutrustning syftande till P-mérkning,.

4 Referenser

ISO 291-1977 Standard atmospheres for conditioning and testing:
SIBFs regelhandbok

Svenska Ishockeyforbundets provningsmetoder

ASTM D 2444-84 - Standard Test Method for Impact Resistance of Thermoplastic
Pipe and Fittings by means of a Tup (Falling Weight)
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BS 1892:Part 2: Section 2.11:1989 - Gymnasium equipment, Spemflcatlon for practlce
and games netting and supporting trackways

ISO 8295 Plastics - Film and Sheeting - Determination of Coefficient of Friction
prEN 967 punkt 6.6 Determination of penetration characteristics

prEN 967 punkt 6.7 Face protectors - Determination of rigidity

5 Provning

5.1 Generellt

5.1.1  Provningsklimat

Om inget annat anges skall provningarna utforas vid 23 £2 °C och 50 £ 5 % RH
5.1.2 Lingdmiitning

Om inget annat anges skall f&ljande noggrannhet och avrundning féljas:
< 100 mm noggrannhet + 0,1 mm, avrundning till 0,2 mm

<1000 mm noggrannhet + 0,5 mm, avrundning till 1,0 mm

> 1000 mm  noggrannhet + 1,0 mm, avrundning till 2,0 mm

5.1.3  Viktmiitning

Om inget annat anges skall foljande noggrannhet och avrundning foljas.
<100g noggrannhet + 0,1 g, avrundning till 0,2 g

<1000 g noggrannhet + 0,5 g, avrundning till 1,0 g

< 10000 g noggrannhet + 1,0 g, avrandning till 2,0 g
> 10000 g noggrannhet + 5,0 g, avrundning till 10,0 g

3.2  Klubba

5.2.1  Omfattning och tilliimpning

Nedanstdende provningar syftar till att sikerstilla klubbans kvalitet med avseende pi
utformning, vikt, dimensioner, vissa mekaniska egenskaper sdsom styvhet, hillfasthet
och brottbeniigenhet (skaft) samt bladets friktion mot golv.
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5.2.2 Klubbans utformning
5.2.2.1 Utrnstning

Tviittsvamp av polyuretan, baserad pa eter eller ester.
(Ex bilvirdssvamp utan tvittmedel).

5.2.2.2 Provkroppar

Tre klubbor.

5.2.2,3 Utforande

Klubborna undersoks bide visuellt och med hjilp av tviittsvampen. Svampen stryks
ti_ver klubbans ytor for att detektera grader och vassa detaljer, t ex utstickande arme-
ring.

5224 Resulfat

Forekomst av vassa detaljer och grader anges.

5.2.3 Kiubbans vikt

5.2.3.1 Utrustning

Vig med noggrannheten + 0,5 g.

5.2.3.2 Provkroppar

Tre klubbor.

5.2.3.3 Utforande

Klubbornas vikt bestims med hjilp av vig.
5.2.3.4 Resultat

Enskilda métviirden avrundat till 1 g anges.
5.24 Klubbans dimensioner
5.2.41 Utrustning

Limplig utrustning for lingdmiitning, exempelvis stilskala, métband och skjutmitt med
noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2.
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5.2.4.2 Provkroppar

Tre klubbor.

52.4.3 Utforande

Klubbans dimensioner miits upp enligt figur 1.
52.4.4 Resultat

Enskilda resultat anges med avrundning enligt avsnitt 5.1.2.

5.2.5  Skaftets styvhet

5.2.5.1 Utrustning

Universalprovningsmaskin vars hastighet skall vara 200 mm/min under provningen.
Skrivare eller motsvarande for att bestﬁrﬁma nedbdjningen vid olika belastningar.

Cylindriska stdd med diameter 30 mm f6r 3-punkts béjprov med 800 mm mellan
stodens centrum. Cylinder med diameter 30 mm for applicering av kraften.

5.2.5.2 Provkroppar
Sex klubbor.
5.2.5.3 Utforande

Klubban ldggs pa stéden sa att den ligger fritt, Belastningen paférs med 200 mm/min

mitt p4 skaftet till en nedbdjning av 60 mm, samtidigt som ett kraft/férskjutningsdiagram

tas upp. Klubban skall belastas i 2 riktningar, med bladets spets nedat samt vinkelritt
dédremot. Tre klubbor provas i varje riktning.

5.2.54 Resuitat

Medelviirdet av nedb&jningen vid 300 N avrundat till hela mm. Om brott intriffar skall
detta anges, annars redovisas medelvirdet av kraften vid 60 mm nedbdjning i N.
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5.2.6  Slaghallfasthet

5.2.6.1 Utrostning

Fallhammare med vikten 1000 x 50 g. Huvudet skall vara av hirdat stil och ha radien

7 mm. Stativ, varifrin fallhammaren skall kunna falla fritt, med fallhéjden 1000 £ 5 mm.
Mekanism for att lossa fallhammaren pé ett reproducerbart sétt. Provhélilare av alumi-
nium eller stil och utformad som ett V-block med lingden 150 mm och invindig vinkel
90°, med ett tillriickligt djup for att klubban skall ligga i nedséinkningen och inte pa
kanterna. :

5.2.6.2 Provkroppar

Sex klubbor. Eventuellt kan de klubbor som provats enligt punkt 5.2.5, utan att brott
intraffat eller att de deformerats pd annat sétt, anvindas for slagprov vid bladinfast-
ningen. :

5.2.6,3 Utforande

Provningen utfors pa tvé stillen pa klubban, dels mitt p skaftet, dels 40 mm upp p
- skaftet riknat frn bladinfistningen. - - - .

Klubban liggs i hillaren med klubbladets spets riktad uppat. Fallhammaren slidpps frén
1000 + 5 mm mot skaftets mitt. Provningen utfors pa 3 klubbor. Klubban liggs i hilla-

ren med bladet niitt och jémnt utanfor och dess spets riktad uppat. Fallhammaren slipps
40 mm in pé skaftet riknat fran infistningen, se figur 2.

52.6.4 Resultat

Eventuella sprickor eller brott anges.

5.2.7 Bladets radier

5.2.7.1 Utrustning

Tolk med radien 2 mm.

5.2.7.2 Provkroppar

Tre blad.

5.2.7.3 Utforande

Med hjilp av tolken kontrolleras de perifera radierna runtom bladet.
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52.74 Resuoitat

Forekomst av radier < 2 mm anges.

5.2.8  Bladets friktion mot underlaget
5.2.8.1 Utrustning

Ett plan med minimimattet 100 x 1000 mm, som kan vinklas till minst 45°. En skiva

- lackad sporttriaparkett med samma minimimatt som plattan. Vikt med massan 5 kg.
Referensmaterial av plan polyetenplast (HDPE) med arean ca 100 x 100 mm. Sand-
papper med kornstorlek 120.
Sportparkettens uppbyggnad: Underst 6 mm plywood, mellanskikt 12 mm ribbmatta av
furu, slitskikt 3,6 mm bok samt fem lager UV-hiirdande lack, Bona Kemi Pacific 1 SM
(Ex Tarkett Sport).

5.2.8.2 Provkroppar

Tre klubblad som sagats av si niira infastningen mot skaftet som mdjligt sa att de
ligger plant mot underlaget.

5.2.8.3 Ultforande

Fére varje provomgéng provas ett referensmaterial som skall ge en indikation om
underlaget ger reproducerbara resultat, Referensmaterialet ruggas upp genom att det
fors over sandpapperet 5 ganger, forst i en riktning, sedan 90° dédremot. Direfter -
sitts provbiten fast pd viktens undersida, Vikt och provbit stills Iingst ut pa goly-
skivan. Skivans vinkel okas tills provbiten bogjar att glida. Direfter siinks skivan
successivt tills provbiten stannar. Vinkeln ¢, som skivan bildar mot horisontalplanet,
bestiims. Detta upprepas 3 ginger. Provningsforfarandet upprepas pa provkropparna.
Diérefter gors en ny provserie med referensmaterialet, om referensvirde ett och tva
avviker mer 4n 5 %, méste underlaget bytas ut och provningen giras om.,

5.2.84 Resultat

Typ av lackad triparkett skall anges. Den forsta mitningen for varje provbit skall
¢j medriknas. Medelviirdet av friktionskoefficienterna, 1, beriknas utgiende fran
de sex dterstiende métningarna. | beriiknas som | = tan .
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5.2.9 Bladets avfirgning mot underlaget

5.2.9.1 Utrustning
Pendelapparat, beskriven i figur 3. Massan av stang, vikt och provbit skall vara sidan
att energin som anslagsplattan triiffas med dr 36 + 1 Nm. Fjiderkonstanten C = 3,5-104

N/m. Lackad sporttriiparkett som skall vara minst lika hég och minst lika bred som
anslagsplattan. _

Sportparkettens uppbyggnad: Underst 6 mm plywood, mellanskikt 12 mm ribbmatta av
furu, slitskikt 3,6 mm bok samt fem lager UV-hirdande lack, Bona Kemi Pacific 1 SM
(Ex Tarkett Sport). '

529.2 Provkroppar

Tre klubblad. Bladets inda kapas av till 100 mm lingd.

5.2.9.3 Utforande

Provbiten monteras fast lingst ut pi pendeln si att bladets dnda vid nedséinkning av
pendeln gér emot anslagsplattan 1/3 fran plattans 6verkant. Pendeln sldpps fritt frin
uppriitt ldge. Provplattan inspekteras med avseende.pa avfargning, som firgreferens
anviinds Europaskalans firgkodssytem. Tre prov utftrs, byte till ny provplatta eller
flyttning i sidled av densamma skall ske efter varje nedslag.

5294 Resultat

Forekomst av avfirgning mot provplattan anges,

3.3 Boll

53.1 Omfattning och tilliimpning

Nedanstiende provningar syftar till att sikerstiilla bollens kvalitet med avseende pa
vikt, dimensioner, studs och styrka.

5.3.2 Bollens vikt

5.3.2.1 Utrustning

Viég med noggrannhet + 0,1 gram.
5.3.2.2 Provkroppar

Fem bollar.
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5.3.2.3 Utforande
Bollarnas vikt bestims med hjilp av vag.
5.3.2.4 Resultat

Resultatet anges som enskilda métresultat, avrundat till 0,5 gram.

5.3.3 Bollens dimensioner

5.3.3.1 Utrustning

Cirkometer eller skjutmaétt samt en graderad tolk med noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2
5.33.2 Provkroppar

Fem bollar.

5.3.3.3 Utforande

Bollens diameter mits p 5 stillen pi varje boll. Halens diameter kontrolleras med
tolk pé 5 slumpvis utvalda hal pa varje boll. Halens inbordes placering vid skarv
kontrolleras med skjutmatt. Fem slumpvis utvalda hal pa varje boll miits, med av-
seende pa avstind till néirliggande hil pa andra bollhalvan, se figur 4.

5334 Resuliat

Resultaten anges som enskilda virden for varje boll avrundat till 0,2 mm.

5.3.4 Bollens ytfinhet

5.3.4.1 Utrustning

Perthometer eller likare for bearbetade plastytor. Radiemall.

53.42 Provkroppar

Fern bollar.

5.3.4.3 Utfirande

Bollens ytfinhet bestims med en perthometer eller genom jimforelse mellan likare och
boll. Bollens ojimnhet vid skarv mits med radiemall.
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5344 Resultat

Medelvirde av bollarnas ytfinheter samt eventuell ojimnhet vid skarv anges.

5.3.5 Antal hal

5.3.5.1 Provkroppar

Fem bollar.

5.3.5.2 Utforande

Bollarnas antal hal kontrollriiknas.
53.5.3 Resultat

Bollarnas antal hil anges.

5.3.6 Brottspiinning pa material och skarv - - - -

5.3.6.1 Utrustning

Universalprovningsmaskin, vars hastighet skall vara 100 mm/min under provningen.
Skrivare eller motsvarande for registrering av kraft.

53.6.2 Provkroppar

Provkroppar enligt ISO 37, typ 3, skall anvéindas. Fyra provkroppar tas ur vardera
fem bollar, tva utan skarv och tva 6ver skarv ur varje boll.

5.3.6.3 Utforande

Bollarna skiirs upp s att en sa plan yta som mojligt fis fram for utstansning ay
provkroppar, Efter métning av provkropparnas tviirsnittsyta monteras de en och en
i dragprovaren och provet utfors vid en draghastighet av 100 mm/min. Kraften vid
brott registreras. De utan skarv och de med skarv provas var for sig.

5.3.64 Resultat

Resultaten frdn provningarna anges var for sig som medelviirde av brottspéinningen
avrundat tilf 0,1 N/mm?.
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5.3.7 Studs

53.7.1 Utrustning

Vid provningen anviinds ett stativ med tillhérande 2 st, 2 m linga, metalltridar med
diameter 0,15 mm. En konisk gummikork med @4y = 12,5 mm och @i = 10 mm.
Ett spar tas upp i korken, 15 mm fran korkens nederkant, si att diametern pi korken
i sparet blir 10 mm. Metalltrddarna monteras s att deras &vre fistpunkter ligger

900 mm fran varandra. Metalltrddarnas nedre 4ndar fors samman och fists i gummi-
korken. Stilplatta med dimensionen 200 x 200 x 10 mm anvénds som studsunderlag.
Hallare fér boll placerad 1 000 mm frin stilplattan, varifrin bollen pa ett reproducer-
bart séitt kan sldppas vid studsprovet, se figur 5.

5.3.7.2 Provkroppar

Fem bollar.

5.3.7.3 Uiforande

Korken trycks ned 1 ett av bollens hal tills den fastnar i spéret. Stalplattan monteras
sd att studsytan ligger i lodlinjen frén trddarnas infistningspunkter. Bollen slipps

1 000 mm frin studsunderlagets yta och dterstudsen avlises. Tv4 prov per boll ut-
fors, varav ett med en vridningsvinkel pd 90° frin utgingsliget,

5.3.74 Resultat

Resultatet anges som medelvérde i millimeter avrundat till 1 mm.

5.3.8 DBollens miirkning

5.3.8.1 Utrustning

Skjutmétt med noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2.

5.3.8.2 Provkroppar

Fem bollar.

5383 Utforande

Ytberdkning av all text, samt kontroll av relieftryck.

5.3.84 Resultat

Den totala mérkningsytan anges t forhillande till totala ytan.
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5.4 Mailbur

54.1 Omfattning och tillimpning

Nedanstfende provningar syftar till att sikerstiilla mélburens kvalitet med avseende
pi méalburens dimensioner och vikt, tassarnas avfirgning pd underlaget, droppnitets
hillfasthet samt néitets maskstorlek.

542 Malburens dimensioner

5421 Utrustning

Stalskala och radiemall med noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2.

5.4.2.2 Provkroppar

En mélbur,

_5.4.2.3_ _Uﬁﬁrande

Milburens dimensioner miits upp enligt figur 6. Radier p4 mélburen, som inte skall
vara i kontakt med golvet, kontrolleras med radiemall.

5.4.24 Resultat

Enskilda resultat anges med avrundning enligt avsnitt 5.1.2.

54.3 Malburens vikt
5.4.3.1 Utrustning

Vég med noggrannheten + 5 g.
5432 Provkroppar

En mélbur med nit.

54.3.3 Utfirande
Malburen vigs pa vigen.
5434 Resultat

Maélburens vikt anges i kg med en decimal.
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5.4.4 Tassarnas avfirgning mot underlaget
54.41 Utruostning

Enligt avsnitt 5.2.9.1

54.4.2 Provkroppar

Tre tassar.

54.4.3 Utforande

Tassarna monteras lingst ut pi pendeln med tassarnas undersida utat. Provningen utfors
darefter enligt avsnitt 5.2.9.3,

5.4.4.4 Resultat

Forekomst av avfirgning pa provplattan anges.

5.4.5 Droppniitets hallfasthet

5.4.5.1 Utrustning

Vikt med massan 10 * (,2 kg. Anordning f6r fastsdttning av vikten i nitet.

54.5.2 Provkroppar

En mélbur med en uppséttning niit.

5.4.5.3 Utférande

Droppniitet siitts fast i malburen enligt tillverkarens anvisningar. Mélburen placeras sa
att avstandet frin malburens nederkant till golvet gor det majligt for vikten att falla fritt.
Nitet skall provas en ging i bida ytterkanterna och i mitten. Vikten féstes i tvA maskor
jdmte varandra, en maska in frén nétets ytterkant respektive nederdel. Vikten hissas
upp till en hijd som &r lika med 2/3 av malburens hijd. Vikten slipps och fér falla fritt.
Efter varje fall kontrolleras att niitet och fastsittningsanordningen ir intakta. Tre
stycken prov utfors.

5.454 Resultat

Eventuella skador som uppkommit pa niit eller fastséttningsanordningar anges.
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54.6  Niitets maskstorlek

5.4.6.1 Utrustning |

Stalskala med lingd minst en meter.

54.6.2 Provkroppar

En uppsiittning nit till en malbur,

5.4.6.3 Utforande

Mitningen utfors pa niit enligt BS 1892:Part 2: Section 2.11.
54.64 Resultat |

Maskstorleken skall anges.

54.7 Droppniitets Lingd
54.7.1 Utrustning

Stalskala med lingd minst en meter.
54.72 Provkroppar

En uppsittning nit till en mélbur.
54.7.3 Utférande

Mitningen utfors pé droppnitet.
54,74 Resultat

Avstandet mellan niitets underkant och golvet anges.

55 Sarg
5.5.1 Omfattning och tilliimpning

Nedanstiende provningar syftar till att sikerstilla sargens kvalitet med avseende pa
dimensioner, bollstuds, styrka och bestiindighet.
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5.5.2 Sargens dimensioner

5.5.2.1 Utrustning

Stalskala eller miitband av metall med noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2.
5.5.2.2 Provkroppar

En sargsektion,

5.5.2.3 Utforande

Provning sker genom uppmiitning med stalskala, tre méitpunkter pa varje sargdel,
se figur 7.

5.5.2.4 Resultat

Enskilda resultat anges med avrundning enligt avsnitt 5.1.2.

5.53  Sargens radier

5.5.3.1 Utrostning

Stilskala eller méitband av metall samt radiemall med noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2,
5.5.3.2 Provkroppar

En sargsektion,

5.5.3.3 Utfirande

For métning av hrnradie anviinds stilskala eller miitband av stal. Miitningen utfors
pa en uppstilld hornsektion, se figur 7. For mitning av dverkant och kortinda anviinds
radiemall. Radierna kontrolleras vid tre matpunkter pa varje del av sargen,

5.53.4 Resultat

Enskilda resultat anges med avrundning enligt avsnitt 5.1.2.

5.5.4  Sargscktionernas passform
3.54.1 VUtrustning

Stalskala med en noggrannhet enligt avsnitt 5.1.2.
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5.54.2 Provkroppar
Tva sargsektioner.

554.3 Utforande |

Sargsektionerna monteras enligt tillverkarens anvisningar. Miitning utfors med
avseende pé skarvens parallellitet i sid- och bojdled samt skarvens vidd, tre métpunkter
pa varje skarv, se figur 8.

5.54.4 Resultat

Enskilda resultat anges avseende storsta avvikelsen for respektive métt a, b och c.
Avrundning enligt avsnitt 5.1.2.

5.5.5 Sargens ytfinhet
5.5.5.1 Utrustning

Tviittsvamp av polyuretan, baserad pa eter eller estet. - -
(Ex bilvirdssvamp utan tvittmedel).

5.5.5.2 Provkroppar

En sargsektion.

5.5.5.3 Utforande

Sargen undersoks bade visuellt och med hjilp av svampen. Tvéttsvampen stryks Sver
sargens kortsidor, &versida samt ytan mot spelplanen for att detektera grader och vassa
detaljer, t.cx. utstickande armering,

5.5.54 Resultat

Typ och placering av eventuella grader, vassa detaljer eller andra skador anges.

5.5.6  Slagprov
5.5.6.1 Utrustning

Fallhammare med vikten 1000 = 50 g. Huvudet skall vara av hiirdat sthl och ha
radien 7 mm. Stativ, varifrin fallhammaren kan falla fritt frin fallndjden 400 + 5 mm.
Utrustning for att pA ett reproducerbart sitt frigéra fallhammaren. Provhéllare med
minimum dimension 200 x 200 mm och tjocklek 20 + 1 mm, Tviittsvamp.
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5.5.6.2 Provkroppar

En sargsektion,

5.5.6.3 Utforande

Sargen monteras pd provhallaren sa att sargytan, som normalt 4r vind mot spelplanen,
ligger uppét. Fallhammaren slipps frin en héjd av 400 mm. Provet uiférs pa fem olika
stillen pa sargen, Utseendet pd anslagspunkterna, dér fallhammaren triiffat sargen,
noteras. Sargen undersoks bide visuellt och med hjdlp av svampen. Tvittsvampen
stryks dver anslagspunkterna fér att detektera vassa detaljer, t.ex. utstickande armering,

5.5.0.4 Resultat

Utseendet pa anslagspunkterna, samt om vassa detaljer sticker ut efter provet, anges,

5.5.7  Bollstuds mot sarg
5.5.7.1 Utrustning

Provhillare av aluminium eller stdl med dimension 200 x 200 mm och tjocklek 10 mm.
Skjutmatt och en boll,

5.5.72 Provkroppar

Fn sargsektion.

5.5.7.3 Utfirande

Forst utfdrs en provserie enligt punkt 5.3,7.3 att anviindas som referensviirde.
Studsprovet mot sarg gors enligt punkt 5.3.7.3, men med en utsigad del av
sargsektionen monterad pd provhillaren som studsunderlag. Méttet pd det utsgade

provet skall vara lika med provhallarens matt. Provet monteras si att bollen studsar mot
den sida som ir viind mot spelplanen. Fem studsprov utférs.

5.5.74 Resultat

Resultatet anges 1 relation till studs mot stilplatta eﬁligt punkt 5.3.7.3 som medelvirde i
procent avrundat till 1 %.
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5.0  Ansiktsskydd

5.6.1 Omfattning och €illimpning

Nedanstiende provningar syftar till att sikerstilla ansiktsskyddets kvalitet med
avseende pi styrka och penetrationsmotstind.

5.6.2 Ansiktsskyddets maskstorlek

5.6.2.1 Utrustning

Huvudattrapp med métt enligt prEN 967, annex B. Klubbladstolk.

5.6.2.2 Provkroppar

Fitt anstktsskydd.

5.6.23 Utforande

Provhiﬁgen utférs enligt prEN 967, punkt 6.6, med avvikelse fér dimensionerna
pa tolken figur 1. Vid provningen skall ansiktsskyddet vara monterat

pé huvudattrappen enligt fabrikantens rekommendationer. Férs6k gors att sticka
in tolken i alla niitmaskor, sd att huvudattrappen vidrors. :

5.6.2.4 Resultat

Ange om huvudattrappen kan vidroras eller ej. Om vidroring sker, skall aktuell
n#itmaskas placering anges.

5.6.3 Slagprov

5.6.3.1 Utrustning

Huvudattrapp med matt enligt prEN 967, annex B, se figur 9. Utrustning for slag,
uppmitning samt registrering enligt prEN 967, punkt 6.7.2.

5.6.3.2 Provkroppar

Fyra ansiktsskydd.
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5.6.3.3 Utforande

Provningen utférs enligt prEN 967, punkt 6.7, del 6gon och tandskydd. Vid provningen
skall ansiktsskyddet vara monterat pa huvudattrappen enligt fabrikantens rekommenda-
tioner. Pucken skjuts iviig med en hastighet av 10 m/s (36 km/h). Efter varje slagpa-
kanning kontrolleras att huvudatirappen ej vidrdrts av deformerat skyddsniit. Prov-
ningen utfors frin tre olika vinklar, enligt punkt 6.7.1 i prEN 967. Eventuella andra
skador pa ansiktsskyddet, sasom sprickor, trasiga infAstningar och svetsar m m, noteras.

5.6.3.4 Resuliat

Ange om ansiktsskyddet har vidrort huvudattrappen eller ej, samt eventuella skador pi
ansiktsskyddet.

6 Rapport

Varje provningsrapport skall atminstone innehdlla féljande information

6.1 Namn och adress

Namn och adress pd provningslaboratoriet och uppgift om provningsplats, om denna
skiljer sig frin den angivna adressen.

6.2 Identifikation

Entydig identifikation av provningsrapporten och av varje sida samt uppgift om det
totala antalet sidor i rapporten.

6.3  Uppdragsgivare
Uppdragsgivarens namn och adress.

6.4  Provforemalet

Beskrivning och i&entifikation av provforemalet.

6.5 Datum

Provféremilets ankomstdatum och tidpunkt fér provningens genomférande samt datum
for rapportens utfirdande,
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6.6 Metod

Beskrivning och identifikation av metod eller rutin.

6.7  Provtagning
Beskrivning av provtagningsforfarandet i tillimpliga fall.
6.8  Avvikelser, tilligg eller undantag

Uppgift om varje avvikelse, tilligg eller undantag frin provningsmetoden,

6.9 Resultat

Uppgifter om mitningar och erhdlina resultat, i tillimpliga fall underbyggda med
tabeller, diagram, m m samt uppgift om iakttagna brister.

6.10 Namnteckning

Namnteckning med titel, eller annan likviirdig bekriftelse; pé personer som ansvarat
for provningen.

6.11 Rapporten

Ett uttalande om att rapporten inte far Aterges annat 4n i sin helhet, utan skriftligt
tillstind fran provningslaboratoriet.
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Fig 1 Klubbans dimensioner
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Fig 2 Utrustning for slagprov
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Fig 3 Utrustning for avfirgningsprov



S
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Fig 7 Sargens dimensioner
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Fig 8 Sargens passform
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Fig 9 Utrustning for provning av ansiktsskydd






