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Abstract

Certification rules for P-marking of wood-based panels

Products can be certified for P-marking by the Swedish National Testing and Research
Institute (SP). Issue of the approval certificate is subject to establishment that the product
meets the requirements of relevant standards, regulations etc., and that the manufacturer
or importer operates an approved inspection and quality control procedure.

This report sets out the requirements for certification of wood-based panels. The techni-
cal requirement relate to formaldehyde emission.

Continuous quality control is to be carried out primarily by the manufacturer or importer,
and is to be in the form of final acceptance inspection of finished units.

After approval by SP for permission to use the P-symbol, periodic surveillance inspec-
tion will be performed by SP at the manufacturer's or importer's premises to ensure that
quality control procedures are being maintained.
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Forord

Foreliggande rapport innehdller certifieringsregler for P-mirkning av tribaserade skivor
med avseende pa formaldehydavgivning.

Tekniska krav enligt avsnitt 3 bygger p4 Kemikalieinspektionens forfattningssamling,
KIES 1989:5 #indrad 1993:3, och har tillsammans med krav pé fortlopande kontroll enligt
avsnitt 4 sammanstillts av SP-Byggnadsteknik och SP-Kemisk Analys. Certifiering
utfors av SP-Certifiering enligt avsnitt 2. :

Certifieringsreglerna bygger pa gillande standarder men kan fram&ver revideras, t ex for

anpassning till europeiska standarder. Revidering kan ocksa bli aktuell om nya fore-
skrifter infors eller som en foljd av erfarenheterna av certifieringsreglernas tillimpning.

Boris 1 _decernbcr 1993

SPJCertiﬁering SP-Byggnadsteknik SP-Kemisk Analys
! ‘
’ } ! T ,

Lennaz"t 'M_ﬁnsson Rune Ziethén

{



Sammanfattning

En produkt kan P-mérkas efter certifiering vid SP. En sddan certifiering innebir att en
verifiering gjorts av att produkten uppfyller krav enligt tillimpliga standarder, bransch-
regler, foreskrifier eller dylikt samt att det finns en verifierad fortlgpande tillverknings-
kontroll av produkten.

Detta dokument innehdller certifieringsregler for trdbaserade skivor. Reglerna anger krav
med avseende p4 formaldehydavgivning samt krav f6r den fortlépande kontrollen. Skivor
for birande dndamadl ska dessutom vara typgodkinda i enlighet med aktuella byggregler.

Den fortlfpande kontrollen bestdr i huvudsak av en egenkontroll samt en 6vervakande
kontroll. Egenkontrollen gors av tillverkaren eller importdren och omfattar i huvudsak
fardigputsade, obelagda skivor. Den ¢vervakande kontrollen utfors av SP vid bestk hos
tillverkaren eller importdren av produkten varvid det kontrolleras att egenkontrollen
fungerar. Dessutom gors, stickprovsmissigt, uttag av férdigputsade, obelagda skivor for
provning.



1 Inledning

1.1 Allméant

Certifiering innebir bestyrkande frén en oberoende tredjepart att en produkt uppfyller
krav stillda i standard eller annan form av specifikation. Certifiering vid SP handliggs av
en frin provning och kontroll skild enhet, SP-Certifiering. Enheten dr understillid en
certifieringsstyrelse med representanter frén berdrda industriomraden. Styrelsen kan till-
sitta expertgrupper for olika produktomriden t ex som tekniska utskott. Certifiering av
produkter vid SP bedrivs i enlighet med EN 45011.

P-mirket 4r SPs eget certifieringsmérke, dvs mirket 4r enbart knutet till SPs certifie-
ringssystem. Produkter som efter en inledande beddmning, med bl a provning, visar att
de uppfyller stillda krav kan certificras av SP. Detta bekraftas genom certifikat, vilket
bl a innebir tillstind (licens) att anviinda P-mirket.

Kraven for P-mirkning stills i speciella certifieringsregler (SPCR), som tas fram for
varje omrade. Innan certifiering pdborjas ska certifieringsreglerna diskuteras med bertrda
intressenter for att sedan godkiinnas av SPs certifieringsstyrelse. Detta forfarande innebir
att certifieringen grundas pa regler som ir vil genomarbetade och forankrade.

P-mirket innebir att produkten uppfyller de krav som ir relevanta och som normalt alltid
krivs enligt lagar, foreskrifter, standarder etc. I vissa fall avser mirket endast vissa egen-
skaper vilket d4 framgar av text i kombination med mdérket.

For byggprodukter giller alltid 14gst boverkets krav i olika avseenden enligt gillande
byggregler.

P-mirkning och certifikat underlattar for t ex inkGpare vid beddmning av en produkts
limplighet eller vid mottagningskontroll.

Certifierade produkter inférs i SPs forteckning, vilken normalt publiceras tvd ganger per
ar.

1.2 Omfattning

Dessa regler giller fr alla typer av trdbaserade skivor (spdnskivor, plywood, trafiber-
skivor, lamelltri och liknande) som innehdller formaldehydhaltiga tillsatser, dock ej s&
kallade fenollimmade skivor.



2 Villkor for certifiering av trabaserade
skivor med avseende pa formaldehyd-
avgivning

2.1 Allmént

Innan certifikat kan utfirdas gors en inledande bedémning av produkten och av den fort-
16pande kontrollen. Certifikat géller dérefter bl a under frutsittning att den fortlspande

kontrollen fungerar.

Ovriga villkor framgdr av avsnitt 5.

2.2 Ansokan

Anstkan om certifiering ska ske skriftligen och vara atf61jd av:

tekniskt underlag,
beskrivning av tillverkarens eller importrens egenkontroll,
avtal om ¢vervakande kontroll mellan tillverkare eller importér och SP, och

forslag till mérkning.

Specifikation av ovanstiende handlingar framgdr av f0ljande avsnitt.

2.3 Inledande bedémning

I den inledande bedémningen granskas tekniskt underlag, fortidpande kontroll och
miirkning, enligt krav som anges nedan. I den inledande bedémningen kan ocksd ingd
inspektion av tillverkningsstille, egenkontroll m m.

2.3.1 Krav pa tekniskt underlag

For aktuell produkt ska sdkanden redovisa ett tekniskt underlag som utgdrs av provnings-
rapport(er), anvisningar om forvaring av skivoma samt typgodkénnandebevis for skivor
som ska anvindas for birande dndamdl.

Provningsrapport(er) ska visa att tekniska krav enligt avsnitt 3 uppfylls. Rapporterna far
inte vara ildre #n tva &r vid ansokningstillfdllet sivida inte produkten varit underkastad

fortldpande kontroll enligt avsnitt 4.

Av anvisningar om férvaring av skivorna ska det framgi att skivomna inte fir forvaras i
fuktig och/eller varm miljé och inte heller tillsammans med andra formaldehydkillor.

Typgodkénnandebevis for skivor for birande indamal ska visa att kraven enligt aktuella
byggregler uppfylls.



232 Krav pa fortlopande kontroll

Tillverkare eller importdr ska redovisa en dokumenterad egenkontroll enligt avsnitt 4.1.
Det ska finnas ett avtal om $vervakande kontroll mellan tillverkare eller importSr och SP
enligt avsnitt 4.2. Innan avtal om Svervakande kontroll tréffas ska SP genom bestk
kontrollera att den redovisade egenkontrollen uppfyller kraven enligt avsnitt 4.1.

2.3.3 Krav pa mirkning

Varje skiva ska mirkas enligt nedan. Om skivomna endast forsiljs och hanteras buntvis
fir mirkningen utforas pé varje forpackning istillet for pd varje skiva.

Forutom P-miirket ska mirkningen innehdlla certifikatets nummer, tillverkningsstille,
texten "formaldehydkontrollerad”, nominell tjocklek, bestindighetsklass enligt bilaga 4
och tillverkningsdatum (dag eller vecka). Mirkningens utformning ska godkénnas av SP.

Skivor for birande #ndamél ska dessutom mérkas enligt typgodkinnandebevis.

SPs P-mirke

2.4 Giltighetstid

Giltighetstiden for certifikat 4r fem 4r. Giltighetstiden forlings dédrefter bl a under f6rut-
sdttning att kontrollrapporter visar att den 6vervakande kontrollen fungerar.
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3 Tekniska krav

3.1 Allméint

Skivorna ska uppfylla kravet pd formaldehydavgivning som anges i
Kemikalieinspektionens forfattningssamling KIFS 1989:5 éndrad 1993:3. Skivor som ska
anvindas for birande dndamil ska dessutom uppfylla kraven i aktuella byggregler, vilket
bekriftas genom typgodkdnnande av produkten.

3.2 Typprovning och krav for bestimning av
formaldehydavgivning

Typprovning utfors enligt metod SS 27 02 36 med kravet 0,13 mg HCHO/m?3 luft.

Provning utférs p skiva utan ytskikt.

3.2.1 Tillimpning av provningsresultat

Om provning har gjorts pa skiva av typ plywood, lamell, span eller MDF kan resultaten

tillimpas for hela det tjockleksintervall som den provades tjocklek ingdr i. Intervallerna

ir 0 - 25 mm, 25 - 40 mm respektive > 40 mm.

Provningen giller endast for samma bestindighetsklass dvs "ej fuktbestidndig" eller
"fuktbestindig" och endast for samma skivtyp.
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4 Krav pa fortlopande kontroll

Den fortlépande kontrollen ska verifiera att certifierade produkter fortlopande uppfyller
kraven i certifieringsreglerna. Den ska bestd av en egenkontroll, som innehavaren av
certifikat ansvarar for, och en dvervakande kontroll, som SP ansvarar for. Kontrollen ska
faststillas i avtal mellan tillverkare eller importSr och SP, se avtalsmall i bilaga 1.

Om den fortlspande kontrollen visar att en certifierad produkt inte uppfyller kraven i
certifieringsreglerna 4r innehavaren av certifikat skyldig att omedelbart upphtra med
mirkningen av ifrigavarande produkt samt kvarhdlla produkter av samma parti tills fel-
orsaken och omfattningen av felet faststillts. For den del av partiet som inte uppfyller
fordringarna ska P-mirket avldgsnas.

4.1 Egenkontroll

Tillverkare eller importor ska ha en egenkontroll for att sdkerstilla att produkter som &r
mirkta med P-mirket uppfyller fordringama i aktuell certifieringsregel. Egenkontrollen
ska beskrivas i en kvalitetsmanual eller motsvarande. Kraven pa egenkontrollen framgér
av foljande beskrivning.

4.1.1 Organisation

4.1.1.1 Ansvar och befogenheter

Organisationen av egenkontrollen ska beskrivas med namn pa de personer som har ansvar
f5r kontrollen samt befogenheter att ingripa for att forhindra felaktig kvalitet.

4.1.1.2 Foretagets representant

Firetaget ska utse en person som representerar foretaget vad avser tillverknings-
kontrollen. Personen ska ha erforderlig befogenhet och ansvar att sikerstilla att den
avsedda kvalitén pa certifierade produkter uppfylls och vidmakthalls. Om det fore-
kommer flera tillverknings- eller importstillen ska varje stille betraktas var for sig vad
giller sivil egenkontroll som Gvervakande kontroll. Det ska di ocksd finnas en represen-
tant pd varje stille.

4.1.1.3 Personal

Personalen ska vara vil fortrogen med och utbildad f6r sina uppgifter samt ha tillréckliga
instruktioner och resurser.

4.1.2 Dokumentstyrning

Endast riitta utgdvor av dokument for egenkontroll far finnas tillgdngliga for den bertrda
personalen i foretaget.
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4.1.3 Kontroli och provning
4.1.3.1 Mottagningskontroll

4.1.3.1.1 Tillverkare

Limleveranser ska kontrolleras mot fraktsedel eller provningsintyg frin tillverkaren s att
rdtt limtyp har erhdllits.

4.1.3.1.2 Importdr

Varje leverans av skivor ska foljas av ett provningsintyg av det aktuella partiet frén till-
verkaren. Provningar ska vara utforda enligt nedan angivna provningsmetoder. Alterna-
tivt kan importtren svara for provningarna. Minst tre skivor f0r varje skivtyp och till-
verkningsstille provas.

4.1.3.2 Provning av firdigputsad, obehandlad skiva

Prover f6r bestimning av formaldehydinnehdllet i skivor tas ut en ging per dygn, skivtyp
och produktionslinje.

Provning utfors enligt perforatormetoden EN 120 eller annan av SP accepterad metod
som har visat god 6verensstimmelse med EN 120 eller kammarmetoden SS 27 02 36, se

avsnitt 4.1.3.3.

Fér perforatormetoden géller att perforatorvirdenas 95 %-fraktil inte far verstiga 8 mg
formaldehyd per 100 gram torr skiva. Detta innebir att 5 av 100 perforatorvirden kan
ligga hogre in 8 mg formaldehyd per 100 gram torr skiva. Dessutom far inget enskilt
virde Overstiga 8,8 mg per 100 gram torr skiva.

Kravet p4 95 %-fraktilen anses uppfyllt om det rullande halvirsmedelvirdet frin den
interna kontrollen inte §verstiger:

° 6,5 mg formaldehyd per 100 gram torr skiva for spdnskiva.
. 7 mg formaldehyd per 100 gram torr skiva for MDF.

Kraven giller vid 6,5 % fuktkvot. For andra fuktkvoter sker en korrigering av perforator-
virdet enligt nedan.

Korrigering av perforatorvardet

For omrikning av perforatorvirdena till 6,5 % fuktkvot ska alla perforatorvdrden multip-
liceras med en faktor F enligt foljande uttryck:

=_0,133 xu + 1,86
Denna formel giller i fuktkvotsintervallet 3 % < u < 10 %.
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4.1.3.3 Alternativa provningsmetoder

Om tillverkaren/importdren Snskar anvinda en annan metod for egenkontroll in perfo-
ratormetoden EN 120 mdste skriftligt tillstdnd frin SP inhdmtas.

For varje skivtyp, bestindighetsklass och tjockleksintervall ska sambandet mellan den
alternativa provningsmetoden och EN 120 respektive SS 27 02 36 etableras.
Bedémningen gors pa ett underlag som tillverkaren/importdren presenterar f6r SP och
som bestir av minst:

o 5 jimforande mitningar mellan SS 27 02 36 och den altemnativa metoden, eller
o 50 jimforande métningar mellan EN 120 och den alternativa metoden.

Det inlimnade materialet behandlas med linjir regressionsanalys fOr att etablera sam-
bandet mellan metodemna. Kravvirdet for den alternativa metoden erhdlls genom att
regressionslinjen paralleliforflyttas sa att inga provvérden som dr underkiinda enligt refe-
rensmetoden kommer att vara godkénda enligt den alternativa metoden.

414 Behandling av avvikande produkter

Rutiner ska finnas for hur avvikande produkter avskiljs som inte uppfyller specificerade
krav. Eventuell mirkning som antyder godkinnande ska avligsnas.

4.1.5 Produktidentifikation - Miarkning

Anvisningar for hur och nir mé4rkningen med avseende pd certifikaten gors, mdste finnas.

4.1.6 Hantering av firdiga produkter

Rutiner som beskriver hur skador och férsimringar forhindras vid hantering, forvaring,
packning och leverans méste finnas. Levererade produkter ska kunna spéras till tillverk-
ningsparti, batch eller dylikt.

4.1.7 Klagomal

Klagomdl pa certificrade produkter, mirkning, marknadsforing m m frin exempelvis
kunder, ska tillsammans med vidtagna dtgirder dokumenteras och hdllas tillgingliga for
SP.

4.1.8 Kvalitetsdokument - Journalforing

Foretaget ska kunna styrka att produkterna uppfyller specificerade krav genom att in-
samla och bevara relevanta dokument.

Dokumentation av kontroll och provning ska utféras i sidan omfatming att erforderlig
sparbarhet kan erhillas. Journaler ska innehélla kommentarer ndr avvikande resultat
erhillits och beskrivning av tgirder som vidtagits. Kvalitetsdokumenten ska hallas till-
gingliga for SP och forvaras i minst tio 4r.

Foretaget ska varannan minad sinda en sammanstéllning av resultaten frin formaldehyd-
provningarna till SP.
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4.2 Overvakande kontroll

4.2.1 Genomforande

Den vervakande kontrollen utfSrs normalt tva ginger per ir genom bestk vid fabrik,
lager eller importstélle vid tidpunkter som bestims av SP.

SP ska vid bestk kontrollera att den av tillverkaren eller importtren beskrivna egen-
kontrollen fungerar pa avsett sitt samt gora provuttag enligt nedan.

4.2.2 Provning

4.2.2.1 Provtagning

SP tar ut minst tre fardigputsade, obelagda skivor per skivtyp. Ur varje skiva slgas ett
prov som skickas till SP samt ett parallellprov for jimfrande provning hos tillverkaren
enligt avsnitt 4.1.3.2.

4.2.2.2 Provning

4.2.2.2.1 Plywood och lamelltrd

Provning utfors enligt emissionsmetoden SS 27 02 36 med kravet
0,13 mg HCHO/m? luft.

42.2.2.2 Spéanskivor och MDF

Provning utférs enligt perforatormetoden EN 120 med krav enligt féljande.
Medelviirdet fran respektive provuttag fir inte verstiga 8 mg per 100 gram torr skiva.
Dessutom far ingen enskild skiva ha ett perforatorvirde som Gverstiger 8,8 mg per

100 gram torr skiva. Kraven giller vid 6,5 % fuktkvot. FOr andra fuktkvoter sker en
korrigering av perforatorvirdet enligt avsnitt 41.3.2.

4.2.3 Omprovning

Vid underként resultat efter granskningen av tillverkarens eller importorens egenkontroll
och/eller efter provningar ska orsakema utredas.
Utredningen kan resultera i formyat kontrollbesok, omprovning eller underkénnande av

kontrollen.

4.2.4 Rapportering

Den ¢vervakande kontrollen ska rapporteras. Rapporten skickas till tillverkaren eller
importren och en kopia till SP-Certifiering.
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5 Ovriga villkor

5.1 Allmant

Villkoren i dessa certifieringsregler, avsnitt 2 och 5, 4r baserade pé principer som r fast-
stillda i SPs kvalitetsmanual for certifiering. Underleverantdrer fr typprovning och
Gvervakande kontroll ska vara godkinda av SP-Certifiering.

3.2 Certifikat

Innehavaren av certifikat 4r ansvarig for att de produkter som omfattas av certifikatet och
som Hr mirkta, i alla avseenden uppfyller fordringarna i den certifieringsregel som certi-
fikatet hinvisar till, samt att produkterna #r limpade for sitt &ndamél och inte i Svrigt kan
villa skada eller olégenhet.

Innchavaren av certifikat 4r vid dterkallande av certifikat pA grund av ordttmitig mérk-
ning av produkter, som ej uppfyller fordringama i aktuell certifieringsregel, skyldig att
bestrida alla kostnader som #r forenade med att fi de underméliga produkterna ersatta
mot sAdana som uppfyller fordringama i aktuell certifieringsregel, om SP sd skulle krdva
detta.

Certifikat far inte ¢verlatas.

Utformning av foretagscertifikat och produkicertifikat framgar av bilaga 2 respektive 3.

53 Annan kontroll

SP #ger riitt att nér och var som helst foreta annan kontroll, t ex genom inkSp pd den
Oppna marknaden.

5.4 Andring av konstruktion, material etc

Innchavaren av certifikat ir skyldig att fore 4ndring av konstruktion, material eller utfo-
rande underritta SP som avgér om dndringen dr av sdan art att den kan godtas utan for-
nyad provning eller bedémning. Om fomyad provning erfordras och/eller tillhdrande
handlingar (t ex monteringsanvisning) 4ndras ska innchavaren av certifikatet anska om
revidering av certifikatet.

5.5 Certifieringsméarkets anvindning

Innehavaren av certifikat har rétt att mirka de produkter som omfattas av certifikatet med
P-miirket och dessutom riitt att anvinda mérket vid annonsering eller annan reklam for
produkterna. Annonsering fir inte ske s att forviixling mellan mérkta och icke-mairkta
produkter kan uppsta.
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5.6 Avgifter

Avgifter for inledande bed6mning, forlingning av giltighetstid samt revidering av certi-
fikat redovisas i sirskild prislista och ska bestridas av innehavaren av certifikat. Anmal-
ningsavgift och avgift for handldggning tas ut av sbkanden &ven om certifikat inte kan

utfirdas.

Kostnader for évervakande kontroll regleras i avtal mellan tillverkaren eller importéren
och SP.

Kostnader for annan kontroll enligt avsnitt 5.3 debiteras innehavaren av certifikat endast
om kontrollresultaten visar att kraven i denna certifieringsregel inte uppfylits.

5.7 Aterkallande av certifikat

SP kan med omedelbar verkan, definitivt eller temporért, dterkalla certifikat om:

e innehavaren anviént P-mérket pd eller i forbindelse med produkter som inte uppfyller
kraven, eller

innehavaren anvint P-mérket pd produkter som inte omfattas av certifikatet, eller

den 6vervakande kontrollen upphort eller resulterat i underkénnande, eller
innehavaren pa annan séitt brutit mot villkoren for certifikatet, eller

avgifter inte betalats inom féreskriven tid, eller

innehavaren forsatts i konkurs, gétt i likvidation eller 6verlater verksamheten, eller
felaktighet i certifikat uppdagats. Innehavaren ska dock ges rimlig tid for omstillning
till &ndrade forutséttningar, om inte sérskilda skl for annan dtgird foreligger.

Innehavaren av certifikat, som fir meddelande om att hans certifikat dterkallats, definitivt
eller tempordrt, dr skyldig att omgdende upphtra med all hdnvisning till certifikatet i
annonsering eller annan reklam for ifrdgavarande produkt. Innehavaren av certifikatet ska
dessutom avldgsna markningen pd alla produkter som finns i lager, om SP s kriver

detta.

Missbruk av miirke eller certifikat kan, forutom aterkallande av certifikat, leda till ritts-
liga &tgirder eller medftra skyldighet att utge vite enligt avsnitt 5.8.

5.8 Yite

Innehavaren av certifikatet forbinder sig att om certifikatet &terkallas pd grund av miss-
bruk av certifikat eller P-mérkning, vid ett vite om SEK100.000:- omedelbart upphora att
dberopa certifikatet eller utf6ra mirkning med SPs P-mirke.

5.9 Aterlimnande av certifikat

For 8terlimnande av certifikat, efter temporirt dterkallande, giller samma regler som di
certifikatet utfirdades fOrsta gngen, se avsnitt 2.3. Ndgon fémyad typprovning krivs
inte om mindre in ett &r forflutit sedan certifikatet 4terkallades, sdvida inte reglema for
certifiering eller produktionsférhéllandena #ndrats.
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5.10 Sekretess

Samtliga uppgifter som SP tar del av ir sekretesskyddade med f6ljande undantag:

e SP for férteckning 6ver gillande certifikat. Forteckningen innehaller uppgifter om
innehavare av certifikaten, certifikatnummer, certifierade produkter samt giltighets-
tid.

o  SP har ritt att offentligg6ra beslut om terkallande av certifikat samt missbruk av
certifikat eller mérkning.

5.11 Reviderade certifieringsregler

SP forbehdller sig ritten att dndra certifieringsregler. For forlingning av certifikat som
ldmnats enligt dldre regler fordras di att innehavaren av certifikat forbinder sig att folja
de reviderade reglema. Innchavaren av certifikat ska dock ges rimlig tid for omstélining
till de reviderade reglema, om inte séirskilda skil for annan étgérd foreligger.

512  Overklagande

Overklagande av beslut av SP ska ske skriftligen. Atgirder till f61jd av 6verklagandet
beslutas av SPs certifieringsstyrelse.



SP 51

Sid 1 (1)

Dnr xxx-xx-xxx
daterat.....

Avtal om fortlopande kontroll Bilaga 1 till
SPCR 020

Mellan SP och Fdretaget AB har fljande avtal tréiffats.

1 Kontroliens dndamali

Andamailet med den fortldpande kontrollen 4r att sikerstilla att certifierade eller typgodkinda
produkter Overensstimmer med gillande certifikat, certifieringsregler, typgodkinnandebevis
eller andra specifikationer. Avtalet omfattar produkter m m enligt fSrteckning i bilaga 1.

2 Kontrollens omfattning och genomférande

Den fortlépande kontrollen omfattar egenkontroll som Foretaget AB Atar sig att utftra och Gver-
vakande kontroll som SP &tar sig att utftra. Kontrollen beskrivs i separata dokument som &r
fortecknade i bilaga 1.

SP skickar skriftlig rapport frdn den 8vervakande kontrollen. Anmérkningar som rapporteras
ska Foretaget AB omgdende dtgérda.

3 Kostnader och évriga vilikor

Kostnader f6r kontroll enligt detta avtal och dirmed fSranledda provningar skall bestridas av
Foretaget AB. For detta avtal giller SPs Allm#nna villkor. Ovriga villkor enligt {Orteckning i

bilaga 1.

A Avtalets giltighetstid

Avtalet trider i kraft d4 det undertecknats av bdda parter. Uppsédgning ska ske skriftligt och kan
ske av endera parten. Avtalet upph&r att gilia 3 ménader efter uppsigning. Om tillverkaren
bryter mot villkoren i detta avtal och avtalsbrottet inte ir ringa dger SP ritt att med omedelbar

verkan s#iga upp avtalet. Avtalet har skrivits ut och undertecknats i 2 exemplar, varav SP har
tagit ett och Féretaget AB ett.

Boris den YY den

Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut AB Foretaget AB
Enheten for Byggnadsteknik/Kemisk Analys

XX XX

Detta avtal ersitter tidigare avtal daterat .....

Bilagor:  Bilaga 1 - Fdrteckning
SPs Allm#nna villkor
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Sid 1 (1)

Bilaga 1 till avtal
Dnr xxx-xx-xxxx

daterat.....
Forteckning
Produkttyp |Produkt- Certifikat/ | Egenkontroll Overvakande
namn Typgod- beskrivs i kontroll beskrivs
kinnande dokument i dokument
Spénskiva GS 13 1026 01 "Egenkontroll av | SPCR 020
(SP-cert.)* triskivor X och
Yll
daterat....
GS 15 4509/94 "Overvakande
(SBG)** - kontroll av
spanskivor "
daterat .....

* Villkor enligt SPs certifieringsregler, SPCR 020.

** Villkor enligt "Regler rdrande tillverkningskontroll av SBG typgodkiénda produkter",
daterade 1993-11-01, sammanstiillda av SP.

Kontaktperson: .
Bestksadresser: o nmvnnmaanasnmasis

GasmssasEEEEEENNESSENEsEERTATRBENIRIEEEIERRE

Boris den

Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut AB
Enheten for Byggnadsteknik/Kemisk Analys

XX

YY den

Foretaget AB



Bilaga 2
till SPCR 020

CERTIFIKAT
Tillverkaren AB

uppfyller villkoren
for anvandning av ovanstaende marke,
vilket bekraftas genom certifikat i serien

xx xx 00

Villkor, omfattning m. m. beskrivs i enskilda certifikat
med nummer enligt ovan men dar de tva sista siffrorna
ersatts med lopnummer 01-99.

Boris den
x ménad 199x

Lennart Mansson

chef certifiering




= = nr XX XX 01

Innehavare Tillverkaren AB i Bilaga 3
Box xxx till SPCR 020
xxx xx ORT
Telefon XX - XX XX XX
Telefax XX - XX XX XX

Produkt Spénskiva

Produktnamn GG 19

Produkt-

beskrivning Spanskiva med nominell tjocklek 19 mm.

Tillhérande

handlingar Anvisningar for forvaring av spinskiva GG 19 daterad 19xx-xx-xx.

Egenskap Uppfyller Kemikalieinspektionens freskrifter (KIFS 1989:5 indrade enligt
KIFS 1993:3) om formaldehyd i tribaserade skivor.

Krav-

specifikation SPs certifieringsregler SPCR 020 (SP Rapport 1993:59)

Mdrkning Varje skiva eller forpackning ska forses med SPs P-mirke, certifikatets nummer,
tillverkningsstille, nominell tjocklek, bestindighetsklass och tillverkningsdatum (dag
eller vecka).

Giltighetstid Till och med den x méinad 199x
Bords den x ménad 199x

Intygas av SP
Certifiering
Lennart Ménsson
chef certifiering

Rune Ziethén
teknisk handliggare

SP, Swedish National Testing and Research Institute
Box 857, 501 15 BORAS, Telefon 033-16 50 00, Telefax 033-13 55 02



SP Ju:

‘%3 o=t Qp Bilaga 4
o) A Eahet/Department Davany Deate Beteckning/ Reference
< z
2 x 1993-11-09 SPCR 020
& Handlaggare/ Fandled by Ert datum/Your date Er referens/Your reforence

Bestandighetsklasser for traskivor

For att ange bestiindighetsklasser pd triskivor anvinds i allménhet olika beteckningar pd
skivorna. Beteckningara #r beroende av skivtyp. Beteckningen kan ocksd variera
beroende pa ursprungsland for skivomna. Lista nedan upptar de i Sverige etablerade
beteckningarna pa fuktbestindighetsklasser.

Spénskivor
Icke Fuktbesténdiga skivor V20

Fuktbestidndiga skivor V313
V100

Trifiberskivor (MDF)
Icke Fuktbestiindiga skivor V20

Fuktbestindiga skivor V313
V100

Plywood

Icke Fuktbestiindiga skivor Interior
BFU 20

Fuktbestindiga skivor BFU 100

WBP

PCR20B4.DOCy, o § . e ; : Iy o
SVeéfiges Provnings- och Forskningsinstitut / Swedish National Testing and Research Institute
Staatliche Materialpriffungs- und Forschungsunstalt e [natitut national dessai des matériaux et de recherches

Postadress Besoksadress Toieron Tetex Peletax Bankgien Postiro Ore, nmmer
Postal udidress (RIS Fetepiine Dtew Fijerina Bena o aceonnt Postal aeeatnt Rew vrambvr
sP

Box =57 Soasterisen [BERE TR WA PESTING 5 oA ol Thnad 10 350 1A-350 13 isT L
SA01 1 BORAS Bremelleatan o R LR S TH N S e i)

SWEDEN Boris









