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Abstract

Certification of liming products

After permission from the Swedish National Testing and Research Institute (SP),
manufacturers may use the P-symbol to mark their products. Before a marking
permit is given it must be verified that the products fulfil the requirements con-
tained in a standard, or equivalent, recognized by SP. An agreement must also be
made conceming continuous quality control of the products.

This report contains the requirements for P-marking of liming products for acid
lakes och watercourses.

The emphasis is on functional and safety requirements such as neutralizing effect,
grain size distribution, moisture content and heavy metal content.

The continuous quality control is made mainly by the manufacturer. The manu-
facturer’s control is supervised through inspections made by SP. These
inspections are carried out in the plant and at locations for import. The main
purpose with the quality control is to see that the requirements on the liming
products are fulfilled. :
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Forord

P-mirkning av sjokalk ar ett certifieringssystem som utarbetats av SP i samrad
med representanter for Svenska Kalkforeningen (SKF) och Statens
Naturvardsverk (SNV).

Det har varit SPs avsikt att s 1angt mojligt anpassa kontrollen efter EG - ridets
policy for provning och certifiering. Kontrollprogrammet har utformats som ett
flexibelt system dir anpassning/overgéing till kommande EG - normer samt EG -
moduler underlittats. Foreliggande produktkrav dr framtagna med hénsyn till de
"Allminna R&d" (88:3) for kalkning av sjoar och vattendrag som utgivits av SNV,

Huvudansvaret for kontrollen ligger hos tillverkaren. Aven detta 4r enligt riktlin-
jer for EGs principer. Tyngdpunkten fér kontrollen 4r lagd vid funktionella krav
samt miljomassiga sikerhetshinseenden. Det primira syftet ir att sikerstilla att
produktkraven uppfylls. Kraven pa kvalitetssystemet &r i tillimpliga delar upp-
byggt enligt EN 29 002.

Reglema ir utarbetade av en projektgrupp bestéende av Bjorn Schouenborg, Matz
Sandstrém och Karl-Axel Olsson (SP) samt Méns Ohman och Sten Jacobsson
(SKF) med Bjérn Schouenborg som projektledare.

Bords 1991

Bjorm Schouenborg



1 Inledning

"P-mirkning av sjokalk" &dr SPs system for certifiering av kalkprodukter som i
forsta hand anviénds for att motverka forsurningen av sjoar och vattendrag.

Systemet omfattar sdvil kontroll av tillverkningsprocessen som av den firdiga
kalkprodukten.

For att f4 utnyttja P-mirket erfordras att tillverkaren kan dokumentera att produk-
ten uppfyller kraven i den aktuella normen enligt bilaga 1. Vidare krivs att kvali-
teten hos tillverkade produkter fortlopande sikerstills genom egenkontroll utférd
av tillverkaren. Denna kontroll 6vervakas stickprovsvis av SP. Om kontrollen
visar att produkterna inte langre uppfyller kraven fir dessa inte forses med P-
miirket forrin felorsaken identifierats och atgirdats. Upplidggningen och genom-
forandet av den fortlopande kontrollen regleras i certifieringsreglerna och bekrif-
tas i ett avtal mellan tillverkaren och SP.



2 Villkor for P-markning

Tillverkningen av sjokalk skall kontrolleras enligt dessa certifieringsregler. Till-
verkningskontroll omfattar dels tillverkarens fortlopande egenkontroll under sak-
kunnig ledning och tillsyn (punkt 3 och 4.1), dels stickprovsmaissig, 6vervakande
kontroll av SP (punkt 4.2).

Fore certifiering krivs foljande:
a) Foretaget skall uppritta en tillverkningsbeskrivning, se bilaga 4.

b) Foretaget skall kunna uppvisa dokumenterad kartering och dokumenterade
brytplaner.

¢) Lokaler, utrustning och tillverkning skall besiktigas av SP.

d) En inledande typprovning av produkten utfors av SP for att avgora om kraven
for certifiering uppfylls.

e) Avtal om tillverkningskontroll skall upprittas mellan foretaget och SP.

Handlingar enligt a - d samt ans6kan insinds till SP for P-mérkning av produkter
frin viss given fabrik.

Foretag med avtal om P-mérkning fortecknas i SPs godkinnandelista. Avtal om
P-mirkning bekriftas av SP genom att ett sirskilt bevis utfirdas for varje fabrik.
Avtalet innebir tillstand for fabrik att marka foljesedlar och forpackningar for
certifierad kalkprodukt med SPs P-mirke (bilaga 2).



3 Kbvalitetssikring

Tillverkaren skall ha ett kvalitetssystem som sékerstéller att produktionen av cer-
tifierad (P-mirkt) kalkprodukt fortlopande uppfyller gillande krav. Systemet bor i
tillimpliga delar utformas enligt EN 29 002. Systemet skall vara dokumenterat
med en person i foretaget ansvarig for kvalitetssidkringen. Denne skall ha befo-
genhet och skyldighet att sdkerstilla att den avsedda kvaliteten pa kalkproduk-
terna uppfylls och vidmakthalls.

Kvalitetsansvarig personal inom foretaget skall vara tillginglig under SPs besok
och std till forfogande med upplysningar och erforderlig dokumentation. Tillver-
karen skall bereda personal frin SP fritt tilltrdde till tillverkningslokaler och lager.
Inkopsorder, interna rekvisitioner, foljesedlar och eventuella tillverkningsorder
skall bevaras och héllas tillgingliga for SP.

Den fortlopande kvalitetskontrollen skall skotas av personal med erforderlig
kompetens och utbildning. Arbetsuppgifter och befogenheter for denna personal
skall dokumenteras.

Tillverkaren skall genomfora allsidiga och planerade interna kvalitetsrevisioner.
Deras syfte dr att verifiera att kvalitetskontrollen 6verensstimmer med vad som
planerats och att faststilla effektiviteten i kvalitetsarbetet. Resultaten av revisio-
nerna skall dokumenteras och goras kinda for berord personal.



4 Kontrollregler

Kontroll sker pa leveransklar kalkprodukt dels genom egenkontroll enligt punkt
4.1 och dels genom Gvervakande kontroll av SP enligt punkt 4.2.

4.1 Egenkontroll

Tillverkning och 16pande kontroll skall ske under ledning och tillsyn av en person
med erforderlig sakkunskap, se punkt 3.

Vid varje fabrik skall utévas 16pande kontroll av minst den omfattning som be-
skrivs nedan. Kontrollen skall journalféras. Vid varje notering av resultat och t-
giird antecknas datum och signeras journalen av kontrollanten. Varje ménad
skickar fabrikerna in analysresultaten till SP. Provning av metallinnehdllet utfors
pa generalprov en gang per kvartal. Delprov uttages varannan vecka under hela
perioden.

Vid import uttages ett generalprov for varje last och kalkprodukt enligt punkt 5.3.
SP kan dven utfora stickprovsmassig kontroll vid import.

Syftet med kontrollen 4r att verifiera att avsedd kvalitet erhéllits och omfattar
foljande provning vid fabrikens/importorens laboratorium eller annat laborato-
rium som under reglerade former utnyttjas av tillverkaren i egenkontrollen.

Kalksort

Metallinnehall

Siktanalys
Syraneutraliserande verkan
Fukthalt

Foretagets kontrollansvarige skall omedelbart underritta SP om
provningsresultaten inte uppfyller kraven for P-mérkning.

Provuttag sker enligt punkt 5.2 respektive 5.3.

4.2 Overvakande kontroll

Den 6vervakande kontrollen utfors av SP och bestédr av tre delar:

besiktning
stickprovskontroll
jamforelseprovning



4.2.1 Besiktning

Besiktningen genomfors genom besok utan avisering tvd ginger per ar och fabrik
vid tidpunkt som bestdms av SP. Tiden mellan tvA besiktningar av samma fabrik
fir inte overstiga 9@ ménader.

Besiktning omfattar:

- genomgang av tillverkarens kvalitetssystem, *

- att egenkontrollen utforts i erforderlig omfattning,

- att provningsresultaten uppfyller kraven for P-mirkning,

- att SP underrittats om provningsresultaten inte uppfyllt kraven for P-mirkning,

- att driftsinstruktionerna foljts nir provningsresultaten avviker ifrin borviardena
eller kraven,

-att instrument och provningsutrustningar som foretaget anvander i den interna
kontrollen &r kalibrerade, **

- att laboratoriepersonal har erforderliga kunskaper om provning och metoder. **

Senast sex veckor efter besiktningen skickar SP en besiktningsrapport till fabri-
kens kvalitetsansvarige. Besiktningsrapporten innehéller uppgifter om alla kon-
troller som utforts och hur dessa utfallit. Likasd innehdller rapporten uppgifter om
alla iakttagelser och anteckningar som gjorts under besiktningen. Vid allvarliga,
dnnu ej dtgiardade brister, skickas delrapport snarast efter besiktningen till tillver-
karen och fabriken.

4.2.2 Stickprovskontroll

SP ombesorjer uttagandet av tva stickprov per ar, fabrikat och kalktyp. Stickprov
tas normalt i samband med besiktningen. Se dven punkt 5.3.

Genom stickprov kontrolleras att kalkprodukten uppfyller kraven for P-mérkning.

Stickproven uttas pé leveransfardig kalkprodukt, foretrddesvis vid ndgot av till-
verkarens utlastningsstillen och om mojligt i samband med utlastning. Tv3 av
delproven skickas till SP. Ett av delproven utgor reservprov medan det ovriga
skickas till det laboratorium tillverkaren utnyttjar for sin egenkontroll.

* Kan reduceras om kvalitetssystemet ir certifierat, av ackrediterat certifieringsorgan, enligt
EN45012.

** Kan reduceras om laboratoriet &r ackrediterat, for denna produkt, enligt
EN 45 001.
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Provningen sker med avseende pé:

Kalksort

Metallinnehdll

Siktanalys
Syraneutraliserande verkan
Fukthalt

Senast sex veckor efter besiktning och provuttag meddelar tillverkarens kontroll-
ansvarige skriftligen till SP provningsresultaten frin det av SP uttagna stickpro-
vet.

SP utvirderar och sammanstiller &rligen en rapport om stickprovskontrollen dar
jamforelse gors mellan tillverkares distribuerade produktstatistik och den av SP,
fran stickprovskontrollen, utarbetade statistiken.

4.2.3 Provningsjamforelse mellan provningslaboratorium

Provningsjimforelse genomfors en géng per r i samband med en av besiktning-
arna och utfors pé leveransfirdig kalkprodukt. I provningsjiamforelsen deltar SP
samt de laboratorier som tillverkaren utnyttjar i egenkontrollen.

Genom provningsjimforelsen utvirderas storleken pd avvikelserna i provningsre-
sultat, vid provning av samma kalkprodukt, mellan de olika laboratorierna som
utfor kalkanalysen.

Provningsjimforelsen genomfors med tva kalkprov (dubbelprov) per ging utvalda
av SP. SP sinder ut ett delprov av vardera kalktyp till deltagande laboratorier
samt behéller tre reservprov.

Provuttag sker enligt punkt 5.3.
Provning av dubbelproven sker med avseende pa:

Kalksort

Metallinnehall

Siktanalys
Syraneutraliserande verkan
Fukthalt

Senast sex veckor efter besiktning och provuttag meddelar tillverkarens kontroll-
ansvarige skriftligen till SP provningsresultaten frin det av SP uttagna referens-
provet.

SP sammanstiller och utvirderar provningsresultaten samt rapporterar till delta-
gande laboratorier.
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Om SWEDAC - ackrediterade laboratorier medverkar i egenkontrollen,
samordnar SP den ovan beskrivna provningsjamforelsen si 1ingt mojligt med den
provningsjimforelse som skall ske enligt SWEDACsS regler for ackreditering.

4.2.4 Omprovning

Om otillfredsstillande mitvirden erhdlls vid den dvervakande kontrollen, skall
omprovning ske s snart som mojligt. Efter tillstdnd frin SP kan produkterna un-
dantagsvis och under begrinsad tid fi forses med méarkning i avvaktan pd resultat
frdn omprovningen.

Om otillfredsstillande resultat erhills dven vid omprovningen, skall dtgirder en-
ligt 4.2.5 vidtas.

4.2.5 f&tgé‘lrder vid brister och avvikelser

Tillverkare skall vidta &tgirder i samrad med SP for att avhjilpa konstaterade
brister och avvikelser. Samrad och tgirder protokollfors.

Tillverkare #r skyldig att utféra sddan provning och kontroll, utdver den ordinarie,
och att genomfora sidana utredningar, som kan foranledas av konstaterade brister
och avvikelser.

Vid grava brister och avvikelser samt vid upprepade pipekanden som uppenbart

inte resulterat i riittelse kan indragning av P-miérkningsritten bli aktuell (punkt
6.3)

4.2.6 Rapportering

SP sammanstiller arligen en rapport dver kontrollverksamheten. Kopia tillstélls
tillverkaren.
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5 Provtagning

5.1 Allméant

I avvaktan pa fiardigstillningen av standardiserat provtagningsforfarande enligt
CEN/TC 154, TGS for ballast, hanvisas till rekommendationer i SNVs "Allménna
Rad" (88:3).

Provtagning utfors av provtagare, frdn SP eller utsedd av tillverkaren (vid
egenkontrollen), som utfirdar provtagningsbevis, vari anges: uppdragsgivarens
namn, arbetsplats, tid, plats och sétt for provtagning, provtagarens mirkning av
provet, typ av kalkprodukt, leverantor, leveranssitt samt partiets eller postens
storlek.

5.2 Provtagning for egenkontroll

Provningsfrekvensen vid kontinuerlig produktion &r ett prov for varje 300 ton,
dock minst en gdng per vecka nir produktion sker. Vid import uttas prov enligt
instruktionerna nedan (punkt 5.3).

Provningsfrekvensen kan reduceras vid omfattande kontinuerlig tillverkning om
erhdllna provningsresultat visat sig vil uppfylla stillda krav. Detta forutsitter
godkinnande av SP.

5.3 Provtagning for stickprovskontroll och prov-
ningsjamforelse samt vid import

For importerade kalkprodukter svarar importoren for att produkten uppfyller
P-mirkningskraven. Detta kan ske genom att prov uttages, av SP eller av
importoren utsedd kontrollant, vid varje importtillfdlle. Alternativt kan den
utlindska producenten ing i, det av SP foreliggande, certifieringssystemet.

Ett antal, se nedan, jimnt fordelade delprov om minst 5 kg uttages for prov-
ningen. Delproven, som omsorgsfullt skall skyddas mot fukt, blandas och ned-
delas genom upprepad halvering (om s erfordras) si att ett generalprov om minst
15 kg erhélles. Generalprov uttas pé leveransfirdig kalkprodukt, foretriadesvis vid
ndgot av tillverkarens utlastningsstillen och om mdjligt i samband med utlastning.

Erforderligt antal delprov framgir av nedanstdende tabell:

Partiets storlekiton............. <20 20 - 60 60 - 150
Antal delproy « < s s o v s 5 v a5 5 5w 3 4 5]
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Vid storre partier eller poster dn 150 ton tages ett delprov per 30 ton. Delprovens
storlek och antal kan dven viljas annorlunda, om berorda parter enar sig om detta.
Detta ror framfor allt partier pd mer an 1000 ton.

Vid stickprovskontroll neddelas generalprovet genom upprepad neddelning s att
tre testprov om 5 kg erhalls.

For provningsjimforelsen tas, for varje kalkprodukt, ett testprov om 5 kg per
deltagande laboratorium och tre reservprov fér SP.

Vid import neddelas generalprovet genom upprepad neddelning s att 2 testprov
om 5 kg erhélls.
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6 Riktlinjer for indragning av P-markningsratten

6.1 Allmant

De allménna bestimmelser som géller for P-markningstillstdnd framgar av
"Allminna villkor for ritt att anvinda SPs certifieringsmarke, P-mirket, " (SP-
INFO 1988:38).

Dessa riktlinjer inneh&ller preciseringar till de allminna villkoren av de rutiner
som SP avser folja vid utfirdande och aterkallelse av P-miérkningstillstdnd for
sjokalk.

Beslut om &terkallande av mirkningsritten tas av SPs certifieringsansvarige med
stod av vad som anges i SP RAPPORT 1991:35. Resultatet kan dverklagas till
SPs certifieringskommitté enligt de allmiinna regler som giller for SPs certi-
fiering.

6.2 Andrade produktionsforhllanden

Fore indringar av material eller tikt dr tillverkaren skyldig att underritta SP som
avgor om och i vilken utstrickning en fomyad typprovning krivs.

6.3 Indragning av markningsritten

Vid allvarliga missforhllanden kan SP &terkalla mérkningstillstindet med ome-
delbar verkan. Normalt ges tillverkaren mdjlighet att atgirda de brister som péta-
lats. I dessa fall sinder SP en skriftlig anmarkning till tillverkaren och anger en
tidsfrist inom vilken bristerna méiste atgirdas.

Vid tidsfristens utgéng gors en extra besiktning. Om allvarliga brister kvarstar vid
denna besiktning dras mirkningstillstindet in, formellt samma dag som besoket.
Tillverkaren forbinder sig att om markningstillstdndet dterkallas, vid ett vite om
200 000 kronor omedelbart upphora att dberopa SPs P-mirke eller att utfora
markning med SPs P-mirke.

Om miirkningstillstindet dterkallas dr tillverkaren skyldig att fullfolja sina
forpliktelser avseende P-mirkning enligt det avtal mellan kopare och tillverkare
som tecknats t 0 m det datum indragningen skett.

For foretag som under ett ars tid inte haft ndgon produktion av P-mirkt sjokalk
dras P- mirkningsritten in. Under sddana omsténdigheter foreligger inga krav pa
vite.
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6.4 Kassation

Material (partier) som vid fortlopande kontroll enligt 4.1 inte uppfyller kvalitets-
kraven fir inte anvindas som kontrollmérkt produkt.

Partier som vid fortlopande kontroll enligt 4.1 befinns vara felaktiga skall justeras
om detta later sig goras, eller kasseras. SPs certifieringsmarke pa kasserade partier
skall makuleras.

6.5 Aterlimnande av mairkningsratten

For aterlamnande giller samma regler som dd mérkningstillstdnd utfirdas forsta
gingen. Nigon fornyad typprovning krivs inte om mindre &n ett ar forflutit sedan
mirkningstillstindet drogs in, sdvida inte reglerna for P-mérkning eller produk-
tionsforhallandena dr dndrade.
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7  Avgifter

SP tar ut avgift for P-méarkningen enligt gillande taxa.

Kostnader for den overvakande kontrollen betalas av tillverkaren/importoren.
Debiteringen sker kvartalsvis och enligt SPs ordinarie taxa. For anslutning till
P-mirkningssystemet debiteras en arsavgift.
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8 Revidering av reglerna

SP forbehdller sig ritten att revidera dessa regler. En orsak till revidering kan t ex
vara att revidering har gjorts av de standarder, foreskrifter, "allminna rdd" m m
som det hinvisas till i detta dokument.

Revidering kan ocksa bli aktuell med hénsyn till nya erfarenheter eller om nya
material eller produkter utvecklas.

Revideringar av dessa certifieringsregler bifogas avtalet i form av PM och fast-
lagges i SPKB (SPs kontrollbestimmelser).

For forlingning av mirkningstillstdndet som ldmnats enligt dldre regler fordras att
tillverkaren forbinder sig att folja de reviderade reglerna.

Tillverkaren skall dock ges rimlig tid for omstéllning till de reviderade kraven.
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Bilaga 1 (1)

Provningsmetoder och krav pa sjokalk for
P-markning

Metallinnehill (HNO3 - uppslutning)

Provningsmetod: SS 02 81 50 Vattenunderstkningar - Metallhalt 1 vatten, slam
och sediment - Bestimning med atomabsorptionsspektrofotometri i flamma -
Allminna principer och regler

Krav: Enligt rekommendationer i SNVs ALLMANNA RAD 88:3:

Al <20 g/kg Cu < 20 mg/kg
Zn < 50 mg/kg v <20 mg/kg
Cr < 50 mg/kg Pb < 20 mg/kg
Ni < 20 mg/kg Cd < 0.5 mg/kg
Co < 20 mg/kg Hg < 0.05 mg/kg

Siktanalys (vatsiktning)

Provningsmetod: SS 02 71 23 Geotekniska provningsmetoder - Kornfordelning -
siktning

Analys av storleksfraktioner < 63 pm ingér i den Gvervakande kontrollen och
utfors med hjilp av sedigraph eller lasersikt.

Krav: For bade kalkstensmijol till sjéar och utstromningsomréden och doserare
giller de grinsvirden som anges i diagrammet i bilaga 1 (2), motsvarande
rekommendationerna i SNVs ALLMANNA RAD 88:3 for kalkstensm;jol till sjoar
och utstromningsomraden. Fér kalkprodukten angiven siktkurva tillits en
avvikelse pa hogst 10 %.

For dolomitmjol giller: 90 % < 63 pm for sjoar och utstrémningsomréden samt
90 % < 30 pm for doserare, motsvarande SNVs ALLMANNA RAD 88:3.

Syraneutraliserande verkan (titrering)
Provningsmetod: ASTM C 602-69 (iterprovad 85), beriknad som % CaCO3eq

Krav: En minimihalt pd 80 % CaCO,,, krivs for samtliga produkter.



Fukthalt

Bilaga 1 (2)

Provningsmetod: ASTM: C 25, Chemical analysis of lime, quick lime and

hydrated lime.

Krav: Inga griinsvirden foreligger. Producenten eller importoren skall deklarera

maximala fukthalten i produkten.

Gransvirden for kornstorleksfordelningen hos sjokalk

Passerande mingd, vikt%

100

90

80

70

60

50

40

30

20 =

0.001 0.01

Ovre kurvans grinskoordinater:

0.1

Sikt (mm)

Undre kurvans grianskoordinater:

Sikt (mm) Passerande mingd Sikt (mm) Passerande mangd
0.001 15 0.002 0
0.002 20 0.02 27
0.063 90 0.063 60
0.1 100 0.125 82
0.25 95
0.5 100
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Bilaga 2

Mairkning

Forpackningar och foljesedlar skall forses med sddan mérkning att produkterna
kan identifieras.

Leverans av tillverkningskontrollerad kalkprodukt i bulk skall 3tf6ljas av vid le-
veransen utfiardad foljesedel som bl a omfattar uppgift om:

Tillverkare samt tillverknings- och utlastningsstille

Typ av kalkprodukt (kalkstensmjol, dolomitmjol eller olivin)

CaCO,,, - halt *

Fukthalt *

Kornstorleksfordelning (siktanalys) *

Leveransdatum eller annan mérkning som mdéjliggor identifikation av partiet
P-mirket

Leveranssitt och partiets storlek

Endast kalkprodukt som omfattas av godkind tillverkningskontroll och uppfyller
kraven for P-mirkning fir 3tf6ljas av foljesedel forsedd med P-mirket.

Vid leverans i sick skall varje foljesedel per parti/férpackning mérkas enligt fol-
jande:

Tillverkare och tillverkningsstille

Typ av kalkprodukt (kalkstensmjol, dolomitmjol eller olivin)

CaCO,,, - halt *

Fukthalt *

Kornstorleksfordelning (siktanalys) *

Packningsdatum eller annan mérkning som mojliggor identifikation av partiet
P-mirket

Vikt per forpackning

Endast kalkprodukt som omfattas av godkénd tillverkningskontroll och uppfyller
kraven for P-mirkning fér forses med P-mirket pa forpackningarna.

* Dessa uppgifter kan alternativt forekomma i ett aktuellt produktblad eller
analysintyg (< 6 mén) levererat i samband med offert.
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3 2, Bil
-SP: Avtal S
Yg.ro® o Rl
om kontroll for ratt att anvianda SPs
certifieringsmirke
Exempel

Kalkprodukter for kalkning av forsurade sjoar
och vattendrag.

Mellan Statens provningsanstalt (SPYOCH « o c s wma s s asmmssisiomsi st s mmns
(tillverkare) har foljande avtal tréffats

"SPs allminna villkor for rdtt att anvinda SPs P-mirke" ir tillimpliga i detta av-
tal. Rétt att anvinda P-mairket for produkter enligt detta avtal forutsétter att SP ut-
firdat mirkningstillstind. I mérkningstillstdndet anges produkter och varianter for
vilka P-mirket fir anvindas.

1 Produkt

Kalkprodukter enligt lamnat mérkningstillstind (bilaga 2 till avtal)

2 Andamaél

Andamilet med P-mirkningen #r att sikerstilla kvalitén pé kalkprodukterna.
Kraven finns fastlagda i SPKB (SPs kontrollbestdimmelser) genom hinvisningar
till SP RAPPORT 1991:35 (Regler for P-mirkning av sjokalk) motsvarande
SNVs ALLMANNA RAD 88:3 i tillimpliga delar.

3  Tillverkarens dtagande

Tillverkaren forbinder sig att folja de regler och anvisningar som finns angivna i
SP RAPPORT 1991:35 (Regler for P-mirkning av sjokalk) samt att utfra
egenkontroll enligt upprittad och av SP godkénd kontrollplan.

4  SPs dtagande

SP forbinder sig att utfora 6vervakande kontroll enligt anvisningarna i SP
RAPPORT 1991:35 (Regler for P-mirkning av sjokalk).
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5  Sarskilda villkor for markningstillstindets giltighet

Tillverkaren forbinder sig att om markningstillstindet terkallas, vid vite om
200 000 kronor omedelbart upphora att aberopa SPs certifieringsmirke eller ut-
fora mirkning med SPs certifieringsmirke.

6 Kostnader

Kostnader for tillverkningskontrollen enligt detta avtal och dérav foranledda
provningar skall bestridas av tillverkaren.

7  Avtalets giltighetstid

Detta avtal traderikraft .. ........ och giller tills vidare. Uppsdgning skall ske
skriftligen minst tre minader fore den dag di avtalet skall bringas att upphora.

Awvtalet har utskrivits och undertecknats i tvd exemplar, varav SP tagit ett och till-
verkaren/importoren ett.

Avtalsdatum skall anses vara det datum som tillverkaren/importoren skriver
under.

Kontaktman for tillverkare/IMPortor . . .. oo vsvvsosnanvisasiasisonasins

e B o BP scsmsuaenss s s e e s s s ow s s e w6 v
Respektive kontaktman dger med bindande verkan foretrdda sin huvudman.
Tilligg eller dndringar i triffat avtal skall for att vara gillande avfattas skriftligen.
Borés

SP (tillverkare/importor)

Bilagor

1 Tillverkningsstille och kontaktperson
2 Mirkningstillstdnd
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(Bilaga 1 till avtal)

Tillverkningsstalle och kontaktperson

Tillverkare/importor:

Adress och telefon:

Tillverkningsstille:

Lagerlokal:

Ledning och kvalitetsansvari

Namn:

Telefon:

Boris

SP (tillverkare/importor)



Bilaga 3 (4)
(Bilaga 2 till avtal)

Mirkningstillstand

SP ger harmed

riitt att mérka foljande produkter med nedanstiende certifieringsmirke

Produkter

Mirkets utforande

Den leveransklara kalkprodukten skall mirkas med SPs certifieringsmirke:

Mirket skall pa varje tillverkningskontrollerad leverans (sick och/eller foljesedel)
vara vl synlig och utforas i enlighet med anvisningarna i bilaga 2.

Produkterna uppfyller kraven enligt bilaga 1. Avtal som syftar till att kontrollera
att produkterna kontinuerligt uppfyller kraven har triffats. Avtalet innebir att
egenkontroll skall utforas. Dessutom skall dvervakande kontroll utforas av SP.

Boris

SP
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Vigledning for upprittande av kvalitetssystem vid
tillverkning av sjokalk

1.1

2.1

2:2

2.3

3.1

3.2

i3

3.4

4.1

Tillverkare

Ange tillverkarens namn och adress samt aktuella tillverkningsstéllen.

Fackkinnedom och produktionsledning

Den for tillverkning och kontroll sdrskilt sakkunnige anges med namn
(SPs kontaktperson).

Organisationsplan med ansvarsférdelningen inom foretaget anges. |

Dokumentation av den sakkunniges utbildning och meriter och av
dennes erfarenhet inom omrédet.

Lokaler

Dokumentera utrymmen for hantering.
Dokumentera utrymmen for lagring.
Beskriv metoder for paketering om sd forekommer.

Dokumentera utrustning for egenkontroll/provning.

Tillverkningsbeskrivning

Hir lamnas en kortfattad beskrivning over forfarandet vid tillverkningen
av sjokalk. Beskrivningen skall dessutom innefatta uppgifter om antalet
personer sysselsatta vid tillverkningen, deras funktion och arbetsuppgifter
samt produktionsvolymen per dag i genomsnitt.
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5 Interna instruktioner
De interna instruktionerna bor omfatta:
Rutiner for driftsprovningen

Regler for kalibrering
Regler for dligganden d& kraven ej uppfylls

Datum

Tillverkarens namn

Firmatecknare









